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PATENTKRAV

1. Et nedihullsverktgy for a fierne metallrgrdeler (2), hvor nevnte nedihullsverktgy
omfatter:

- ett eller flere ledende elementer (10) anordnet for & korrodere en metallrgrdel
gjennom & anvende en elektrolytisk prosess, hvor nevnte ett eller flere ledende
elementer er dannet av elektrisk ledende materiale,

- ett eller flere ikke-ledende avstandsstykker (3) tilpasset til det ene eller de flere
ledende elementene, hvor avstandsstykkene er konfigurert til & sitte mot den indre
overflaten av metallrgret under korrosjonsprosessen for & opprettholde et mellomrom
mellom det ene eller de flere ledende elementene og metallrgret, hvori minst en del
av verktgyet er konfigurert til & rotere slik at avstandsstykkene beveger seg mot
overflaten av metallrgret,

- en kraftenhet (7) konfigurert til & tilveiebringe en elektrisk stream til det ene eller de
flere ledende elementene, og

- et apparat (4) for & opprette en kobling mellom den negative polen av kraftenheten
og det ene eller de flere ledende elementene, og mellom den positive polen av
kraftenheten og metallrgret.

2. Et nedihullsverktay ifalge krav 1, hvori stgrrelsen pa overflateomradet til det
ledende elementet (10) er pa mellom 0,8 og 4 ganger det indre overflateomradet til
metallrgret.

3. Et nedihullsverktay ifglge et hvilket som helst av kravene 1 og 2, hvori de ikke-
ledende avstandsstykkene (3) tilveiebringer et mellomrom pa mellom 0,05 mm og 30
mm mellom det ene eller de flere ledende elementene og metallrgret.

4. Et nedihullsverktgy ifglge et hvilket som helst av kravene 1 til 3, hvori flere
ledende elementer (10) er koblet til den elektriske kraftenheten (7) og festet pa
ekspanderbare skinner konfigurert til & bevege de ledende elementene naermere
metallrgret.

5. Et nedihullsverktay ifglge krav 4, hvori de ledende elementene (10) er utformet til
a overlappe hverandre eller romme ytterligere ledende elementer som reduserer
overflatemellomrommet forarsaket av de ekspanderbare skinnene som beveger seg
perpendikuleert pa lengdeaksen av metallrgret.
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6. Et nedihullsverktgy ifglge et hvilket som helst av kravene 1 til 5, hvori kraftenheten
(7) er konfigurert til & konvertere en svakstrgm/hgyspenningstilfarsel fra en
stramkilde til en sterkstram/lavspenningseffekt for forsyning til de ledende
elementene, og hvori den utgdende elektriske strammen er DC eller pulserende
stram og kan inneholde hgye nivaer av elektrisk stay.

7. Et nedihullsverktgy ifaglge krav 6, hvori tilfgrselen til og effekten av kraftenheten (7)
er elektrisk isolert fra hverandre.

8. Et nedihullsverktgy ifglge et hvilket som helst av kravene 1 til 7, hvori det ledende
elementet (10), eller et sammensatt element som omfatter mer enn ett ledende
element (10), har en mindre diameter i en gvre ende og en stgrre diameter i en
nedre ende.

9. Et nedihullsverktgy ifglge krav 8, hvori det ledende elementet, eller et sammensatt
element som omfatter mer enn ett ledende element, har en avkortet, kjegleform.

10. Et nedihullsverktay ifalge krav 4, hvori de ledende elementene (10) kan,
uavhengig av hverandre, bevege seg naermere metallrgret.

11. Et nedihullsverktay ifglge krav 4, hvori de ledende elementene (10) kan bevege
seg naermere metallrgret for & danne et avkortet kjegleformet, sammensatt ledende
element, og siden av nevnte avkortet kjegleformet, sammensatt ledende element
med den mindre radiusen er den naermeste til apparatet til & etablere en kobling til
metallrgret.

12. Et nedihullsverktay ifalge et hvilket som helst av kravene 1 til 11, hvori det ene
eller de flere ledende elementene (10) er konfigurert til & rotere kontinuerlig.

13. Et nedihullsverktay ifglge et hvilket som helst av kravene 1 til 11, hvori det ene
eller de flere ledende elementene (10) er konfigurert til & rotere fram og tilbake i en
oscillerende bevegelse.

14. Et nedihullsverktay ifglge et hvilket som helst av kravene 1 til 13, hvori verktgyet
er konfigurert til & beveges under korrosjonsprosessen fra en dypere posisjon til en
grunnere posisjon i brannen.
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15. Et nedihullsverktay ifglge et hvilket som helst av kravene 1 til 14, som omfatter et
apparat konfigurert til & male progresjonen av korrosjonsprosessen som befinner seg
pa eller neerliggende den nederste kanten av de ledende elementene, som
tilveiebringer malinger av metallrgrets tykkelse i en hgyde som befinner seg mellom
en hgyde pa 100 mm over den nederste enden av det ledende elementet til en
hgyde pa 100 mm under den nederste enden av det ledende elementet.



	Bibliographic data
	Claims

