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Patentkrav 

1.  Fremgangsmåte for fremstilling av en additivsammensetning ment for å blandes inn i 

bituminøst konglomerat, bitumen og bituminøse produkter for veibelegning, omfattende de trinn å: 

  a) tilveiebringe et blandet avfallsmateriale som inneholder en blanding av plastmaterialer, 

hvor blandingen av plastmaterialer omfatter minst ett plastmateriale basert på en polyolefin 5 

termoplastisk polymer; 

  b) male opp det blandede avfallsmaterialet til det har en partikkelstørrelse mellom 40 mm og 

80 mm, fortrinnsvis en partikkelstørrelse lik omtrent 60 mm; 

  c) vaske det således oppmalte blandede avfallsmaterialet og separere ut på en kontrollert 

måte en andel av plastmateriale med en karakteristisk gjennomsnittlig densitet fra det blandede 10 

avfallsmaterialet, hvor andelen av plastmateriale omfatter det minst ene plastmaterialet basert på 

en polyolefin termoplastisk polymer; 

  d) male opp andelen av plastmateriale med en karakteristisk gjennomsnittlig densitet til det 

har en partikkelstørrelse mellom 10 mm og 20 mm, fortrinnsvis en partikkelstørrelse mellom 12 og 

15 mm; og 15 

  e) blande, ved romtemperatur, den således oppmalte andelen av plastmateriale med en 

karakteristisk gjennomsnittlig densitet med et materiale basert på polyvinylbutyral og male opp den 

således oppnådde blandingen ytterligere, for å fremstille en bruksklar kornet additivsammensetning 

med en partikkelstørrelse mellom 4 mm og 6 mm og med en smelteindeks som er høyere enn eller lik 

1 g/10 min, fortrinnsvis mellom 1,5 g/10 min og 2,5 g/10 min, bestemt i samsvar med prosedyren ISO 20 

1133 ved en temperatur på 190°C med en last på 2,16 kg; 

hvor trinnet c) med vasking og utseparering utføres ved hjelp av en teknikk for 

densitetsseparasjon, for derigjennom å velge en forbestemt grenseverdi for densiteten og utseparere 

fra det blandede avfallsmaterialet andelen av plastmateriale med en karakteristisk gjennomsnittlig 

densitet som er lavere eller lik den forbestemte grenseverdien, hvor den karakteristiske 25 

gjennomsnittlige densiteten er lavere enn eller lik 1,0 kg/m3, bestemt i samsvar med prosedyren DIN 

55990. 

  

2.  Fremgangsmåte ifølge krav 1, hvor, i trinnet a) med tilveiebringelse av et blandet 

avfallsmateriale, det blandede avfallsmaterialet omfatter faste rester bestående av plastmateriale 30 

som er fremkommet fra urbant fast avfall eller fra industriell eller håndverksmessig tilvirkning av 

produkter av plastmateriale, eller en hvilken som helst kombinasjon derav, hvor de faste restene ikke 

er gjenvunnet eller ikke er gjenvinnbare i resirkuleringskjeden for plastmaterialer. 

  

NO/EP3966273



EP 3966273 
2 

 
3.  Fremgangsmåte ifølge krav 1 eller 2, hvor det blandede avfallsmaterialet tidligere har 

gjennomgått et forberedende separasjonstrinn der mulige fraksjoner bestående av polyvinylklorid 

og/eller fraksjoner bestående av uønskede materialer så som papir, papp, tre, tekstil, metall eller 

glass er fjernet. 

  5 

4.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, hvor, i oppmalingstrinnet 

b), straks det er malt opp, det blandede avfallsmaterialet utsettes for en prosess med utseparering av 

en metallisk fraksjon, muligens omfattet deri, fortrinnsvis hvor utsepareringsprosessen omfatter et 

første trinn med separasjon med bruk av magnetiske midler og et andre trinn med utseparering av 

en ikke jernholdig metallisk fraksjon. 10 

  

5.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, hvor, under trinnet c) med 

vasking og utseparering, den karakteristiske gjennomsnittlige densiteten er omfattet mellom 0,70 

kg/m3 og 0,90 kg/m3, bestemt i samsvar med prosedyren DIN 55990. 

  15 

6.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, hvor, i andelen av 

plastmateriale med en karakteristisk gjennomsnittlig densitet, det minst ene plastmaterialet er 

basert på en polyolefin termoplastisk polymer valgt fra gruppen omfattende polyetylen, en 

polyetylen-kopolymer, polypropylen, en polypropylen-kopolymer eller en hvilken som helst blanding 

derav, fortrinnsvis hvor andelen av plastmateriale omfatter det minst ene plastmaterialet i en 20 

mengde som er større enn eller lik 75 vekt% av dens totale vekt, mer foretrukket i en mengde som er 

større enn eller lik 80 vekt% av dens totale vekt.  

  

7.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, hvor, i trinnet c) med 

vasking og utseparering, en andre blanding av plastmaterialer omfattende minst ett plastmateriale 25 

basert på en polyolefin termoplastisk polymer tilsettes og blandes med det blandede 

avfallsmaterialet, fortrinnsvis hvor den andre blandingen omfatter en mengde lik minst 75 vekt% av 

dens totale vekt av det minst ene plastmaterialet basert på en polyolefin termoplastisk polymer, mer 

foretrukket en mengde lik minst 80 vekt% av dens totale vekt. 

  30 

8.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, hvor materialet basert på 

polyvinylbutyral omfatter en mengde av polyvinylbutyral som er større enn eller lik 80 vekt% av den 

totale vekten av materialet basert på polyvinylbutyral. 
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9.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, hvor materialet basert på 

polyvinylbutyral er et gjenvinningsmateriale basert på polyvinylbutyral, fortrinnsvis hvor 

gjenvinningsmaterialet basert på polyvinylbutyral er fremkommet fra avfallsgjenstander etter 

forbrukere, inkludert kjøretøyfrontruter, tolagsvinduer, ruter av termoglass, ruter av sikkerhetsglass 

og/eller er fremkommet fra spon fra industriproduksjon for tilvirkning av gjenstandene. 5 

  

10.  Fremgangsmåte ifølge krav 8 eller 9, hvor materialet basert på polyvinylbutyral tilsettes til 

andelen av plastmateriale med en karakteristisk densitet i en mengde lik 5-25 vekt% basert på vekten 

til andelen av plastmateriale, fortrinnsvis lik 10-20 vekt% basert på vekten av andelen av 

plastmateriale. 10 

  

11.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, omfattende et ytterligere 

trinn med blanding av additivsammensetningen med en modifikatorforbindelse, hvor 

modifikatorforbindelsen fortrinnsvis er valgt fra grafén, en heftforsterker, et regenereringsmiddel, et 

plastiseringsmiddel, lignin eller en hvilken som helst kombinasjon derav, mer foretrukket hvor 15 

modifikatorforbindelsen er av syntetisk, mineralsk eller vegetabilsk opphav. 

  

12.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av de foregående krav, omfattende de ytterligere 

trinn å: 

  - tilføre additivsammensetningen i en ekstruder, fortrinnsvis en dobbeltskrueekstruder; 20 

  - varme opp additivsammensetningen til en forbestemt temperatur; 

  - ekstrudere og kjøle additivsammensetningen for å frembringe en additivsammensetning i 

form av ekstrudert granulat med en partikkelstørrelse mellom 1,85 mm og 4,5 mm, fortrinnsvis 

mellom 2 mm og 4 mm. 

 25 

13.  Fremgangsmåte ifølge et hvilket som helst av kravene 1-11, omfattende et ytterligere trinn 

med ytterligere oppmaling av additivsammensetningen for å frembringe en additivsammensetning i 

form av fint granulat med en partikkelstørrelse mellom 0,85 mm og 2,5 mm, fortrinnsvis mellom 1 

mm og 2 mm. 

  30 

14.  Fremgangsmåte ifølge krav 13, omfattende de ytterligere trinn å: 

  - dosere en forbestemt mengde av additivsammensetningen i form av fint granulat og presse 

den, fortrinnsvis hvor den forbestemte mengden av additivsammensetning er mellom 10 g og 20 g; 
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  - belegge den således pressede additivsammensetningen med en film av plastmateriale som 

er basert på en termoplastisk polymer, fortrinnsvis hvor plastmaterialet er polyetylen, og således 

frembringe en kapsel, 

  fortrinnsvis hvor doseringstrinnet omfatter et trinn med tilsetting til 

additivsammensetningen av en forbestemt mengde av en flytende modifikatorforbindelse, mer 5 

foretrukket hvor den flytende modifikatorforbindelsen er valgt fra en heftforsterker, et 

regenereringsmiddel, et plastiseringsmiddel, lignin eller en hvilken som helst kombinasjon derav. 
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