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PATENTKRAV 

 

1. Metalltrådposisjoneringssystem,  

karakterisert ved å omfatte:  

en fast hovedramme (900), 5 

en plate (920) som inneholder en internt gjenget åpning, der platen er fast 

festet til hovedrammen, 

en holdeenhet festet til hovedrammen, der holdeenheten omfatter et roterbart 

støttestempel (810) som er engasjert med et dreieledd (800), og et koblingselement 

(830) som er koblet til det roterbare støttestempelet og som dreibart understøtter det 10 

roterbare støttestempelet, 

en justerbar føringsstøtteramme (500) som er roterbart koblet til 

hovedrammen (900) med holdeenheten via dreieleddet (800) og er opphengt fra det 

roterbare støttestempelet (810), 

en motor (570) som er festet til den justeringsbare føringsstøtterammen 15 

(500), der motoren er festet til et gjenget element som er engasjert med den internt 

gjengede åpningen i platen (920) slik at den justeringsbare føringsstøtterammen 

(500) blir reposisjonert mot eller vekk fra hovedrammen som respons på en rotasjon 

av det gjengede elementet, og 

en detektor (700) som detekterer posisjonen til en lysbue for en 20 

sveisebrenner. 

 

2. System ifølge krav 1,  

videre omfattende et styringssystem i kommunikasjon med motoren (570), der 

styringssystemet styrer en rotasjon av motoren og dermed bevegelsen av det 25 

gjengede elementet. 
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3. System ifølge krav 2,  

der styringssystemet styrer hvor mye og i hvilken retning som det gjengede 

elementet blir rotert i. 

 

4. System ifølge krav 1,  5 

der det gjengede elementet er en skrue eller en bolt. 

 

5. System ifølge krav 1,  

der rotasjonen av det gjengede elementet med motoren (570) i én retning 

reposisjonerer den justeringsbare føringsstøtterammen (500) mot hovedrammen 10 

(900), og rotasjon av det gjengede elementet med motoren i den motsatte retningen 

reposisjonerer den justeringsbare føringsstøtterammen vekk fra hovedrammen. 

 

6. System ifølge krav 1,  

videre omfattende en bevegelig hylse som omgir det gjengede elementet. 15 

 

7. System ifølge krav 1,  

der motoren er en likestrømmotor som er drevet av et effektstyringssignal. 

 

8. System ifølge krav 1,  20 

der motoren (570) er en steppermotor.  

 

9. System ifølge krav 8,  

der steppermotoren tillater en rotasjon av det gjengede elementet i enhver retning 

ved elektronisk å styre antallet energipulser som leveres til motoren. 25 
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10. System ifølge krav 1,  

der detektoren er festet til den justerbare føringsstøtterammen (500) med en 

detektorstøtte (710). 

 

11. System ifølge krav 1,  5 

der detektoren omfatter et kamera. 

 

12. System ifølge krav 1,  

videre omfattende en mastertilførselsinnretning som inneholder en første motorisert 

trådforsyner (475), en trådforsyningsmotor (470), en rotasjonsteller (465) og en 10 

andre motorisert trådforsyner (460). 

 

13. System ifølge krav 12,  

der trådforsyningsmotoren (470) driver den første motoriserte trådforsyneren (475) 

og den andre motoriserte trådforsyneren (460). 15 

 

14. System ifølge krav 12,  

der rotasjonstelleren (465) er posisjonert mellom den første motoriserte 

trådforsyneren (475) og den andre motoriserte trådforsyneren (460). 

 20 

15. System ifølge krav 14,  

videre omfattende en rotasjonsteller (480) som er posisjonert før den første 

motoriserte trådforsyneren (475). 

 

16. System ifølge krav 1,  25 

der hovedrammen (900) omfatter en utskjæring, perforering eller hull. 
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17. System ifølge krav 1,  

der den justeringsbare føringsstøtterammen (500) omfatter en utskjæring, 

perforering eller hull. 

 

18. System ifølge krav 1,  5 

videre omfattende: 

 et støtteelement (300) festet til den justeringsbare føringsstøtterammen 

(500), 

 et føringselement (120) som er festet til støtteelementet, og 

 et kontakttuppoppsett (210) som er festet til støtteelementet. 10 

 

19. System ifølge krav 18,  

der kontakttuppoppsettet (210) omfatter en utskiftningsbar kontakttupp. 

 

20. System for produksjon av et objekt av et sveisbart materiale ved fast friform-15 

fremstilling, som omfatter: 

 et metalltrådposisjoneringssystem ifølge krav 1, og 

 en første sveisebrenner fast festet til hovedrammen (900). 

 

21. System ifølge krav 20,  20 

videre omfattende en andre sveisebrenner fast festet til hovedrammen (900). 
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