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Patentkrav

1. Feste (24) for a festes til en symaskin (10) for 3 tillate samtidig sying og forsegling av
en sgm mellom stoffelementer, omfattende:
en spole (23) for tilfgrsel av en strimmel (25) av termoplastisk polymermateriale;
en matersammenstilling (27) for 8 mate polymerstrimmelen (25) mellom
stoffelementene;
karakterisert ved at festet videre omfatter:
en styreenhet (26) for & motta driftssignaler fra symaskinen, signalene inkluderer
et synkroniseringssignal og et signal fra en operatgrstyrt bryter for & starte
syoperasjoner;
et mangfold av drevne valser (40, 42, 44);
et par av tomgangsvalser (50) motstdende hver av de drevne valsene;
et kontinuerlig belte (52) anordnet over tomgangsvalsene;
hver av de drevne valsene (40, 42, 44) og tomgangsvalsene (50) blir styrbart
varmet opp som respons pa styresignaler fra styreenheten;
de drevne valsene (40, 42, 44) drives intermitterende av motorer styrt av
styreenheten som respons pf:’] synkroniseringssignalet; og
de drevne valsene (40, 42, 44) bringes i inngrep med stoffelementene som

respons pa signalet fra en operatgrstyrt bryter for 3 starte syoperasjoner.

2. Festet ifglge krav 1, hvori de drevne og tomgangsvalsene varmes opp av
patronvarmere (51) anordnet i boringer i valsene,

hvori eventuelt temperaturen p& overflatene til de drevne (40, 42, 44) og tomgangs-
(50)-valsene styres av styreenheten (26) som respons p& maling av temperaturen til

patronvarmerne (51), ved anvendelse av en kalibrert tilbakefgringslgkke.

3. Festet ifglge krav 1, videre omfattende et varmeelement (88) for oppvarming av en
luftstrem, og en dyse anordnet i forhold til matervalsesammenstillingen (27) for &
benytte strgmmen av oppvarmet luft for & forvarme polymerstrimmelen for den mates

mellom stoffelementene.

4. Festet ifglge krav 1, hvori de drevne valsene (40, 42, 44) monteres pa en ramme
(64), og hvori rammen (64) stgttes av en luftsylinder (48) styrt av styreenheten (26) for
a3 bringe de drevne valsene (40, 42, 44) i inngrep med stoffelementene, som respons pa

signalet fra en operatgrstyrt bryter (20) for a initiere syoperasjoner.
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5. Festet ifglge krav 4, hvori rammen (64) er dreibart montert i forhold til luftsylinderen
(48).

6. Festet ifglge krav 1, hvori synkroniseringssignalet er tilveiebrakt ved a feste en
magnet (30) til et svinghjul (22) pa symaskinen, og ved & feste en Hall-effektsensor (32)
til symaskinen for & plasseres ved siden av magneten (30) ndr svinghjulet (22) roterer
under drift av symaskinen, hvorved Hall-effektsensoren (32) tilveiebringer

synkroniseringssignalet til styreenheten (26).

7. Festet ifglge krav 1, hvori mangfoldet av tomgangsvalser (50) baeres av et understell

(56) festet til symaskinen.

8. Festet ifglge krav 7, hvori understellet (56) bzerer en ytterligere uoppvarmet valse
(60) som beltet passerer over, idet aksen til den ytterligere uoppvarmede valsen er

bevegelig for & styre spenningen i beltet (52).

9. Festet ifglge krav 8, hvori den uoppvarmede valsen (60) er fjserforspent for & styre

spenningen i beltet (52).

10. Festet ifglge krav 9, hvori nar de drevne valsene (40, 42, 44) er brakt i inngrep med
stoffelementene, deformeres beltet (52) for @ presse stoffelementene mot en del av

omkretsen til hver av de drevne valsene (40, 42, 44).

11. Fremgangsmate for & danne en vanntett sem mellom minst to stoffelementer,
omfattende trinnene:
3 tilveiebringe en mengde av trad (17) omfattende mellom ca. 2 og ca. 6 vekt-%
av en termoplastisk polymer valgt fra gruppen som bestar av polyuretan, nylon,
polyester, polyolefin og vinyl;
& benytte en symaskin (10) for & fa en nal (19) til & punktere de minst to
stoffelementene med jevne mellomrom og trekke trdden gjennom punkteringene,
for @ danne en sydd sgm;
& innfgre en strimmel (25) av termoplastisk polymer valgt fra gruppen som
bestar av polyuretan, nylon, polyester, polyolefin og vinyl mellom de minst to
stoffelementene mens man danner den sydde sgmmen;
3 tilveiebringe et mangfold av oppvarmede, drevne valser (40, 42, 44);
3 tilveiebringe et par av tomgangsvalser (50) motstaende hver av de drevne
valsene (40, 42, 44); a tilveiebringe et kontinuerlig belte (52) anordnet over

tomgangsvalsene (50); & passere minst to stoffelementer med strimmelen av
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polymer derimellom mellom de oppvarmede drevne valsene (40, 42, 44) og paret
av tomgangsvalser (50), hvori valsene (40, 42, 44, 50) er anordnet direkte bak
nalen (19);

& tvinge de oppvarmede drevne valsene (40, 42, 44) mot paret av
tomgangsvalser (50), for @ pafgre varme og trykk pa ssmmen for 8 smelte
polymeren fra traden (17), hvorved polymeren fra traden fyller punkteringene, og
for & smelte polymeren fra strimmelen (25),

3 tillate polymeren omfattet av trdden (17) & avkjgles og stgrkne, hvorved
punkteringene forsegles mot inntrengning av vann; og

3 tillate polymeren av strimmelen (25) & avkjgles og stgrkne, hvorved ssmmen

mellom hvert punkteringshull forsegles mot inntrengning av vann.

12. Fremgangsmaten ifglge krav 11, hvori de termoplastiske polymermaterialene

omfattet av trdden (17) og omfattet av strimmelen (25) er de samme.

13. Fremgangsmaten ifglge krav 11, hvori parene av tomgangsvalser (50) baeres av et

understell (56) festet til symaskinen.

14. Fremgangsmaten ifglge krav 13, hvori understellet (56) baerer en ytterligere
uoppvarmet valse (60) som beltet (52) passerer over, aksen til den ytterligere

uoppvarmede valsen (60) er bevegelig for 3 styre spenningen i beltet (52).

15. Fremgangsmaten ifglge krav 14, hvori den uoppvarmede valsen (60) er fjaerforspent

for & styre spenningen i beltet (52).

16. Fremgangsmaten ifglge krav 15, hvori ndr de drevne valsene (40, 42, 44) er brakt i
inngrep med stoffelementene, deformeres beltet (52) for 8 presse stoffelementene mot

en del av omkretsen til hver av de drevne valsene (40, 42, 44).

17. Fremgangsméten ifglge krav 11, hvori mangfoldet av drevne valser (40, 42, 44)
omfatter minst tre valser, anordnet slik at deres akser er i det vesentlige i samme plan,
som de til tomgangsvalsene (50), og hvori nedstrgmsvalsen (40) drives med hgyere
hastighet enn oppstremsvalsene (42, 44), slik at spenning utgves pa@ sammenstillingen

av stoffelementer nar polymeren smeltes og ssmmen komprimeres.
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