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Patentkrav

1. Et ekstruderingspressesystem (10) omfattende:

en dorstang (100, 340) som har en fgrste ende og en andre ende, hvor den
forste enden for & motta et emne har et hull derigijennom og den andre enden er
koblet til en dorstangspiss (800);

minst to kjgleelementer (102; 104) konfigurert til & veere vekselvis innkoplet med
eller frigjort fra dorstangen, hvor hvert kjgleelement har en port gjennom hvilken
kjglefluid tilfgres inn i det indre av dorstangen for kjgling av dorstangspissen;
minst to gripeelementer (106; 108) konfigurert til & vekselvis gripe eller frigjore
dorstangen, hvert gripeelement omfatter bevegelige grep for a holde pa plass
og forhindre rotasjon av dorstangen;

en roterende ekstruderingsdyse (160) konfigurert til & motta emnet fra en
sentreringsinnsats med et flertall hakk som friksjonsmessig griper emnet for a
hindre emnet fra & rotere far emnet kommer inn i den roterende
ekstruderingsdyse; og

et spor (202) langs hvilket emnet under bruk transporteres, hvori sporet er
konfigurert til & bevege seg intermitterende avhengig av posisjonen til emnet i
forhold til gripeelementet og kjsleelementet;

hvor dorstangspissen er beliggende inne i den roterende dysen.

2. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til krav 1, videre omfattende:

et pressestempelelement (130, 140) som har bevegelige farste og andre armer
(622; 624, 642; 644) som er konfigurert til 8 sammen gripe emnet og
tilveiebringe en hovedsakelig konstant skyvekraft i retning av den roterende

dysen.

3. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til krav 2, hvori den hovedsakelig
konstante skyvekraften forarsaker at emnet under bruk kommer inn i den

roterende dysen med en forhandsbestemt hastighet.

4. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til hvilket som helst av kravene

1-3, hvor dorstangen omfatter en apning (344) neer kjgleelementportene,
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hvilken apning er konfigurert til &8 motta kjglefluidet.

5. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til krav 4, hvori dorstangen
videre omfatter hakk (346) rundt dorstangen pa hver side av apningen, hvori
hakkene er konfigurert til 8 motta en o-ring for i det vesentlige a hindre

kjglefluidet fra a lekke.

6. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til krav 5, videre omfattende en
dorstanghylse (360) rundt dpningen som er konfigurert til & i det vesentlige

hindre kjolefluidet fra a lekke.

7. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til hvilket som helst av kravene
1-6, hvori dorstangen omfatter et indre rgr (350) som er konfigurert til 8 motta
kjglefluidet fra hvert av kjoleelementene og gjennom hvilket kjglefluidet tilfares

til dorstangspissen.

8. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til krav 7, hvor kjglefluidet
returneres til kjgleelementet fra dorstangspissen langs et rom inne i dorstangen
mellom den ytre overflaten av det indre rgret og den indre overflaten av

dorstangen.

9. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til hvilket som helst av kravene

1-8, hvor systemet er konfigurert til & bruke vann som kjglefluid.

10. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til hvilket som helst av kravene
1-9, hvor dorstangen omfatter en gripedel (518) som er tilsvarende utformet for

a passe sammen med griperen til ett av gripeelementene.

11. Ekstruderingspressesystemet i henhold til hvilket som helst av kravene 1-
10, videre omfattende gvre rullehjul (212) plassert over sporet og konfigurert til

a kontakte en gvre overflate av emnet.

12. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til hvilket som helst av kravene

1-11, videre omfattende et brakjglergr (180) anordnet ved en utgang av den
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roterende ekstruderingsdysen.

13. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til krav 12, hvor
brakjalingsraret er konfigurert til & brakjgle det ekstruderte materialet nar det

ekstruderte materialet kommer ut av den roterende ekstruderingsdysen.

14. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til krav 13, hvor systemet er
konfigurert til & brakjele det ekstruderte materialet ved bruk av vann; og hvor
systemet fortrinnsvis er konfigurert slik at vannet kommer i kontakt med det
ekstruderte materialet innenfor ca. 25,4 mm (1 tomme) fra den roterende

ekstruderingsdysen.

15. Ekstruderingspressesystemet (10) i henhold til hvilket som helst av kravene
1-14, videre omfattende en motor (170) koblet til en spindel som kontrollerer

rotasjonshastigheten til den roterende ekstruderingsdysen.
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