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P a t e n t k r a v

1. Fremgangsmåte for å lage et fragmenteringsmønster på den indre overflaten av 

et stridshode (10) med en brannrørsåpning (101), hvilken fremgangsmåte er 

k a r a k t e r i s e r t  v e d å belegge et additivmateriale (1301, 1103, 901) 

på den indre overflaten av et stridshode (10) via brannrørsåpningen (101), og å fjerne 5

nevnte additivmateriale (1301, 1103, 901) i henhold til et ønsket fragmenterings-

mønster.

2. Fremgangsmåte ifølge krav 1, og hvori additivmaterialet er et etsemiddel-

bestandig materiale (1103); og fremgangsmåten videre omfatter å selektivt fjerne det 

etsemiddelbestandige materialet (1103) i henhold til et ønsket fragmenteringsmønster; 10

å påføre et etsemiddelmateriale (607) derover, og å fjerne etsemiddelmaterialet (607) 

når etsingen fastslås å være fullført.

3. Fremgangsmåte ifølge krav 2, og hvori det etsemiddelbestandige materialet 

(1103) er en kopolymer av etylen og klortrifluoretylen i form av en semi-krystallinsk 

smelteprosesserbar delvis fluorinert polymer med korrosjonshemmende egenskaper.15

4. Fremgangsmåte ifølge krav 1, og hvori additivmaterialet (901) er et metall-

belegg påført via en laserpulverformingsprosess.

5. Fremgangsmåte ifølge krav 1, og hvori additivmaterialet er et metallbelegg 

påført via en kaldsprøyteprosess.

6. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og hvori 20

additivmaterialet påføres via en maske eller sjablong (1101).

7. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og hvori 

additivmaterialet påføres via 3D-trykking.

8. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og hvori 

additivmaterialet påføres via pådamping eller dypping.25

9. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og hvori

fjerningen utføres med rettet laser- eller vannenergi.

10. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og 

omfattende, som et forløpertrinn, minst det ene av:

å rengjøre den overflaten av stridshodet (10) som additivmaterialet skal 30

belegges på;
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å dehydrere den overflaten av stridshodet (10) som additivmaterialet skal 

belegges på; og

å påføre en klebemiddelfremmer på den overflaten av stridshodet (10) som 

additivmaterialet skal belegges på.

11. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og hvori 5

stridshodet (10) etter dannelse av fragmenteringsmønsteret fylles med eksplosiv.

12. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og hvori 

dybdeforskjellen mellom en spenningsforhøyer, etset eller hevet overflate og 

stridshodets indre overflate er mellom 1,0 og 4,0 mm.

13. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og anordnet 10

til å tilveiebringe et rektangulært, sløyfe-, heliks-, trekant- eller rombeformet 

fragmenteringsmønster.

14. Fremgangsmåte ifølge krav 13, og hvori de resulterende fragmentene har en 

maksimal dimensjon på 3 til 10 cm.

15. Fremgangsmåte ifølge hvilket som helst av de foregående kravene, og hvori 15

stridshodets (10) mantel omfatter HF-1 stål.
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