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Patentkrav 

1. Framgangsmåte (200) for additiv framstilling av et objekt (112) som oppviser 

egenskaper for et mykt kroppsvev, der framgangsmåten (200) omfatter: 

å tilføre minst én modelleringsmaterialeformulering for å sekvensielt danne en 

flerhet av lag (62) i et konfigurert mønster som korresponderer med en form av 

objektet (112), der tilføringen (202) for minst en del av lagene (62) er av en 

modelleringsmaterialeformulering som når den er størknet oppviser en shore A-

hardhet, bestemt i henhold til ASTM D2240 ved hjelp av et digital durometer for 

shore A-hardhet, lavere enn 10, eller en shore 00-hardhet, bestemt i henhold til 

ASTM D2240 ved hjelp av et digital durometer for shore 00-hardhet, lavere enn 

40, k a r a k t e r i s e r t  v e d  at modelleringsmaterialeformuleringen 

omfatter herdbare materialer og ikke-herdbare materialer, der en total mengde 

ikke-herdbare materialer utgjør fra 10 til 49, eller fra 10 til 30, vekt-% , av 

formuleringens totale vekt. 

  

2. Framgangsmåte (200) ifølge krav 1, der tilføringen (202) er av minst to 

modelleringsmaterialeformuleringer, minst én av 

modelleringsmaterialeformuleringene er formuleringen som når den er størknet 

oppviser shore A-hardheten lavere enn 10 eller shore 00-hardheten lavere enn 

40, og minst en annen av modelleringsmaterialeformuleringene er en elastomer 

herdbar formulering som omfatter minst ett elastomert herdbart materiale. 

  

3. Framgangsmåte (200) ifølge krav 2, der tilføringen (202) omfatter å danne 

vokselelementer som inneholder formuleringen som når den er størknet 

oppviser shore A-hardheten lavere enn 10 eller shore 00-hardheten lavere enn 

40, og den elastomere herdbare formuleringen. 

  

4. Framgangsmåte (200) ifølge krav 2 eller 3, der sammenflettede (interlaced) 

steder som opptas av den elastomere herdbare formuleringen, utgjør fra 

omtrent 10 % til omtrent 30 % av et areal av laget. 
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5. Framgangsmåte (200) ifølge et hvilket som helst av kravene 2–4, som 

ytterligere omfatter å danne, av den elastomere herdbare formuleringen, et skall 

som dekker objektet. 

  

6. Framgangsmåte (200) ifølge et hvilket som helst av kravene 1–5, der det 

ikke-herdbare materialet omfatter et ikke-herdbart polymermateriale, og der det 

ikke-herdbare polymermaterialet omfatter polypropylenglykol. 

  

7. Framgangsmåte (200) ifølge krav 6, der: 

det ikke-herdbare polymermaterialet er en blokk-kopolymer som omfatter 

minst én polypropylenglykol-blokk; og/eller 

det ikke-herdbare polymermaterialet er en blokk-kopolymer som omfatter 

minst én polypropylenglykol-blokk og minst én polyetylenglykol-blokk, der 

en total mengde av polyetylenglykolen i blokk-kopolymeren ikke er mer 

enn 10 vektprosent, 

der et forhold mellom polypropylenglykol-blokker og polyetylenglykol-

blokkene i blokk-kopolymeren er minst 2:1; og/eller 

det ikke-herdbare polymermaterialet omfatter en polypropylenglykol 

og/eller en blokk-kopolymer som omfatter minst én polypropylenglykol-

blokk, som hver oppviser en molekylvekt på minst 2000 gram/mol 

(dalton). 

 

  

8. Framgangsmåte (200) ifølge krav 6 eller 7, der et forhold mellom mengden 

av de herdbare materialene og mengden av det ikke-herdbare 

polymermaterialet er fra 4:1 til 1,1:1, eller fra 3:1 til 2:1. 

  

9. Framgangsmåte (200) ifølge et hvilket som helst av kravene 1–8, der 

formuleringen som når den er størknet oppviser shore A-hardheten lavere enn 

10 eller shore 00-hardheten lavere enn 40, omfatter: 

et monofunksjonelt herdbart materiale, i en mengde på fra 50 til 89 

vektprosent; 

NO/EP3658352



3 

 

et ikke-herdbart polymermateriale, i en mengde i intervallet fra 10 til 49 

vektprosent; og 

et multifunksjonelt herdbart materiale, i en mengde i intervallet fra 1 til 10 

vektprosent. 

 

  

10. Framgangsmåte (200) ifølge krav 9, der: 

(i) det ikke-herdbare polymermaterialet oppviser en molekylvekt på minst 

1000, eller minst 1500 eller minst 2000 gram/mol (dalton); og/eller 

(ii) det ikke-herdbare polymermaterialet oppviser en Tg lavere enn 0, 

eller lavere enn –10, eller lavere enn –20, °C; og/eller 

(iii) minst 80 vektprosent av den totale mengden av det monofunksjonelle 

og det multifunksjonelle herdbare materialet omfatter herdbare materialer 

som når de størkner oppviser en Tg lavere enn 0, eller lavere enn –10, 

eller lavere enn –20, °C. 

 

  

11. Framgangsmåte (200) ifølge et hvilket som helst av kravene 1–10, der 

modelleringsmaterialeformuleringen som når den er størknet oppviser shore A-

hardheten eller shore 00-hardheten, omfatter: 

et monofunksjonelt amfifilt akrylat som omfatter en hydrofob gruppering, i 

en mengde på 25–35 vektprosent; 

et monofunksjonelt hydrofobt akrylat, i en mengde på 25–30 vektprosent; 

et multifunksjonelt akrylat, i en mengde på 5–10 vektprosent; og 

et ikke-herdbart polymermateriale som oppviser en molekylvekt på minst 

1000, eller minst 1500 eller minst 2000 gram/mol (dalton); og en Tg 

lavere enn 0, eller lavere enn –10, eller lavere enn –20, °C, i en mengde 

på 30–35 vektprosent. 

 

  

12. Framgangsmåte (200) ifølge et hvilket som helst av kravene 1–11, der den 

minst ene modelleringsmaterialeformuleringen som når den er størknet 
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oppviser shore A-hardheten eller shore 00-hardheten, ytterligere omfatter et 

pigment som gir et rødt fargeskjær til formuleringen når den er størknet. 
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