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PATENTKRAV 

 

1. Fremgangsmåte for å tilveiebringe en metalltråd (180) til en sveisebrenner 

(600) som er festet til en fast hovedrammebærer (900),  

som omfatter trinnene med å: 5 

 føre frem en mengde av metalltråden (180) fra en trådforsyningskilde 

gjennom en føring (120) slik at en distal ende av metalltråden blir posisjonert i en 

varmekilde som avgis fra sveisebrenneren, 

 detektere posisjonen til den distale enden av metalltråden relativt til 

varmekilden som avgis fra sveisebrenneren, og 10 

som er karakterisert ved det følgende: 

 justere posisjonen til den distale enden av metalltråden relativt til varme-

kilden som avgis av sveisebrenneren (600) ved å reposisjonere en justerbar ramme 

(500) som føringen (120) er festet til, der den justerbare rammen (500) er roterbart 

festet til den faste hovedrammebæreren (900) ved en holdeenhet som inkluderer en 15 

bærer (820) som inneholder et roterbart støttestempel (810) som er engasjert med et 

dreieledd (800), og et koblingselement (830) som er koblet til det roterbare 

støttestempelet og som dreibart understøtter det roterbare støttestempelet, der 

bæreren er fast festet til hovedrammebæreren (900) slik at den justerbare rammen 

(500) er roterbart festet, ved dreiepunktet (800), til den faste hovedrammebæreren 20 

(900) og reposisjoneringen omfatter reposisjonering av den justerbare rammen (500) 

nærmer eller lengre fra den faste hovedrammebæreren (900). 

 

2. Fremgangsmåte ifølge krav 1,  

der den justerbare rammen (500) blir reposisjonert ved å aktivere en 25 

reposisjoneringsmotor (570) som er festet til et gjenget element som er engasjert 

med en indre gjenget åpning i en plate (920) som er festet til hovedrammebæreren 

(900) og rotering av det gjengede elementet med reposisjoneringsmotoren i én 

retning reposisjonerer den justerbare rammen mot den faste hovedrammebæreren, 

og rotering av det gjengede elementet med reposisjoneringsmotoren i den motsatte 30 
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retningen reposisjonerer den justerbare rammen vekk fra den faste 

hovedrammebæreren. 

 

3. Fremgangsmåte ifølge krav 2,  

der reposisjoneringsmotoren (570) er en stepper-motor og antallet energipulser som 5 

tilføres motoren blir styrt for å tilveiebringe en presis rotasjonsmengde for det 

gjengede elementet i hver retning. 

 

4. Fremgangsmåte ifølge krav 2,  

der reposisjoneringsmotoren (570) blir drevet ved å benytte en motorkontroller som 10 

modulerer effekten som tilveiebringes motoren, eller regulerer hastigheten og 

retningen og varigheten av bevegelse for motoren, eller tillater automatisk 

aktivering av motoren som respons på et signal, eller enhver kombinasjon derav. 

 

5. Fremgangsmåte ifølge ethvert av kravene 1-4,  15 

der metalltråden (180) blir fremført ved å benytte en master-tilførselsinnretning som 

omfatter en første motorisert trådmater (475), en tråd-drivermotor (470), en 

rotasjonsteller og en andre motorisert trådmater (460), der tråd-drivemotoren (470) 

driver den første og den andre motoriserte trådmateren for å fremføre metalltråden 

til varmekilden som avgis av sveisebrenneren. 20 

 

6. Fremgangsmåte ifølge ethvert av kravene 1-5,  

der tråd-drivemotoren (470) er en likestrømmotor som blir drevet av et 

effektstyringssignal eller en stepper-motor. 

 25 

7. Fremgangsmåte ifølge krav 6,  

der tråd-drivemotoren (470) blir operert ved å benytte en motorkontroller som 

modulerer kraften som tilveiebringes til motoren, eller regulerer hastigheten og 
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retningen og varigheten av bevegelse for motoren, eller tillater automatikk i 

aktivering av motoren som respons på et signal, eller enhver kombinasjon derav. 

 

8. Fremgangsmåte ifølge ethvert av kravene 1-7,  

der deteksjon av posisjonen til den distale enden av metalltråden (180) omfatter 5 

visualisering av den distale enden av metalltråden ved å benytte et kamera (700). 

 

9. Fremgangsmåte ifølge krav 6, 

der kameraet (700) er et komplementært metall-oksid-halvlederkamera (CMOS-

kamera). 10 

 

10. Fremgangsmåte ifølge 9, 

der CMOS-kameraet (700) genererer et bilde som kan bli gjort til en digital 

representasjon av lysmønsteret som er detektert og som respons på den digitale 

representasjonen så blir den distale enden av metalltråden reposisjonert. 15 

 

11. Fremgangsmåte ifølge ethvert av kravene 1-10,  

der sveisebrenneren er en plasmasveisebrenner, en gass-wolframlysbue-

sveisebrenner, en gass-metall-sveisebrenner, en metall-inertgass-sveisebrenner, en 

wolfram-inertgass-sveisebrenner, en lasersveisebrenner, en elektronstråle-20 

sveisebrenner, eller enhver kombinasjon derav. 

 

12. Fremgangsmåte ifølge krav 1, 

der deteksjonen av posisjonen til den distale enden av metalltråden blir utført 

kontinuerlig. 25 
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