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1. Fremgangsmate for & danne et fragmenteringsmgnster pa et stridshode (10),
karakterisert ved trinnene:

pafgring av, pa det indre av stridshodet (10), et belegg (601) omfattende et
lysfglsomt materiale;

selektiv herding av en andel av det lysfglsomme materialet med lys fra en
lyskilde (702) i henhold til et forhdndsbestemt fragmenteringsmgnster; og fierning av

den uherdede andelen av det lysfglsomme materialet.

2. Fremgangsmate ifglge krav 1, og hvor det anvendes et lysfglsomt materiale

som, nar det herdes, danner en naturlig spenningsforhgyer.

3. Fremgangsmate ifglge krav 1, og omfattende det ytterligere trinn 3 pafere et
etsemiddel (607) p& stridshodets (10) indre overflatemateriale, for & bevirke fjerning

av materiale derfra, og deretter a fjerne etsemiddelet fra stridshodet (10).

4. Fremgangsmate ifglge krav 3, og hvor fjerningen av etsemiddel utféres med

rettet laser- eller vannenergi.

5. Fremgangsmate ifglge hvilket som helst av kravene 1 til 3, og hvor det
lysfalsomme materialbelegget (601) pafgres med hvilket som helst av dypping,
sprayting, bgrsting, valsing, paddamping eller 3D-trykking.

6. Fremgangsmate ifglge hvilket som helst av kravene 1 til 5, og hvor det

forhandsbestemte fragmenteringsmgnsteret oppnds med en maske.

7. Fremgangsmate ifslge krav 6, og hvor masken (703) er lagt oppa lyskilden
(701)
8. Fremgangsmate ifslge krav 6, og hvor masken er lagt oppa den indre

overflaten av stridshodet.

9. Fremgangsmate ifglge hvilket som helst av de foregdende krav, og hvor

fjerningen av uherdet lysfglsomt materiale utfgres med en kjemisk vask.

10. Fremgangsmate ifglge hvilket som helst av kravene 1 til 8, og hvor prosessen

med fjerning av lysfglsomt materiale er ionisk.

11. Fremgangsmate ifglge hvilket som helst av de foregdende krav, og hvor

lyskilden (701) avgir ultrafiolett lysstraling.
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12. Fremgangsmate ifglge hvilket som helst av de foregdende krav, og omfattende
det ytterligere trinn 8 avsette et beskyttende belegg (901) over stridshodets indre

overflate.

13. Fremgangsmate ifglge krav 12, og hvor det beskyttende belegget (901)

omfatter metall.

14. Fremgangsmate ifglge krav 13, og hvor det beskyttende belegget (901)

pafgres via en laserpulverformings- eller kaldsprgytingsprosess.

15. Fremgangsmate ifglge hvilket som helst av de foregdende krav, og innrettet til
3 tilveiebringe et rektangulaert, tversoverslgyfe-, heliks-, trekantet eller rombeformet

fragmenteringsmgnster.
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