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PATENTKRAV 

1. Formdel for en borehullsverktøykomponent, 

 idet formdelen omfatter en magnesiumlegering inkludert en fase som 

inneholder ikke mindre enn 70 vekt-% og ikke mer enn 95 vekt-% magnesium, 

 hvori det er distribuert et metall av minst ett av aluminium og zirkonium, og 5 

ikke mindre enn 0,1 vekt-% og ikke mer enn 20 vekt-% av en 

nedbrytningsakselerator som inkluderer minst ett metall valgt fra gruppen 

bestående av jern, nikkel, kobber, kobolt, sink, kadmium, kalsium og sølv, og ikke 

inkludert et sjeldent jordmetall; 

 hvori formdelen har en gjennomsnittlig krystallkornstørrelse på 10 

magnesiumlegeringen på ikke mindre enn 0,1 µm og ikke større enn 300 µm, 

 strekkstyrke på ikke mindre enn 200 MPa og ikke større enn 500 MPa, og 

en nedbrytningshastighet i en 2 % vandig kaliumkloridløsning ved 93 °C på ikke 

mindre enn 20 mg/cm2 og ikke større enn 20 000 mg/cm2 per dag, 

 hvori formdelen er et ekstrudert produkt oppnådd ved ekstrudering av et 15 

støpt produkt av magnesiumlegeringen, og deretter oppvarmet til en temperatur på 

ikke lavere enn 300 °C og ikke høyere enn 600 °C i ikke mindre enn 3 minutter og 

ikke mer enn 24 timer. 

2. Formdelen for en borehullsverktøykomponent ifølge krav 1, hvori en 

gjennomsnittlig partikkelstørrelse i metallmaterialet og nedbrytningsakseleratoren 20 

ikke er større enn 100 µm. 

3. Formdelen for en borehullsverktøykomponent ifølge krav 1 eller 2, hvori 

strekkstyrken ikke er mindre enn 300 MPa og ikke større enn 500 MPa. 

4. Formdelen for en borehullsverktøykomponent ifølge hvilket som helst av 

kravene 1 til 3, hvori forholdet mellom en nedbrytningshastighet i en 2 % vandig 25 

kaliumkloridløsning ved 93 °C og en nedbrytningshastighet i en 7 % vandig 

kaliumkloridløsning ved 93 °C er fra 1,01:1 til 3,0:1. 
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5. Formdelen for en borehullsverktøykomponent ifølge hvilket som helst av 

kravene 1 til 4, idet formdelen omfatter: 

 aluminium som metallmateriale og sink som nedbrytningsakselerator; og 

et innhold av aluminium på ikke mindre enn 3 vekt-% og ikke større enn 15 vekt-

%, og et innhold av sink på mindre enn 0,1 vekt-% og ikke større enn 5 vekt-%. 5 

6. Formdelen for en borehullsverktøykomponent ifølge hvilket som helst av 

kravene 1 til 5, hvori formdelen har en ytre diameter på ikke mindre enn 30 mm og 

ikke større enn 200 mm. 

7. Borehullsverktøykomponent utformet med formdelen for en 

borehullsverktøykomponent ifølge hvilket som helst av kravene 1 til 6. 10 

8. Borehullsverktøykomponenten ifølge krav 7, hvori 

borehullsverktøykomponenten brukes som kjernerør eller sidedel. 

9. Borehullsverktøykomponenten ifølge krav 8, hvori sidedelen brukes som 

minst en del av et kilebelte, en skjærstuss, en lastring, en konus eller en 

sidedelsfesteskrue. 15 

10. Borehullsverktøykomponenten ifølge krav 7, hvori 

borehullsverktøykomponenten brukes som en tetningskomponent som er 

konfigurert til midlertidig å tette en strømningsbane i et borehullsverktøy, eller en 

del av tetningskomponenten. 

11. Borehullsverktøykomponenten ifølge krav 10, hvori tetningskomponenten 20 

har en kuleform, en skrueform eller en tegnestiftform. 

12. Borehullsverktøy omfattende borehullsverktøykomponenten ifølge hvilket 

som helst av kravene 7 til 11. 

13. Borehullsverktøyet ifølge krav 12, hvori borehullsverktøykomponenten 

brukes som frac-plugg eller broplugg. 25 

14. Borehullsverktøyet ifølge krav 12 eller 13, som også omfatter en 

borehullsverktøykomponent utformet med en nedbrytbar harpiks. 
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15. Borehullsverktøyet ifølge krav 14, hvori den nedbrytbare harpiksen 

inkluderer polyester. 

16. Borehullsverktøyet ifølge krav 15, hvori polyesteren inkluderer 

polyglykolsyre. 

17. Borehullsverktøyet ifølge hvilket som helst av krav 12 til 16, som også 5 

omfatter en borehullsverktøykomponent utformet med en nedbrytbar gummi. 

18. Brønnbehandlingsfremgangsmåte som bruker borehullsverktøyet ifølge 

hvilket som helst av kravene 12 til 17. 

______________________ 
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