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Patentkrav

1. Fremgangsmate for 8 bygge et isolasjonssystem rundt en frittliggende lederseksjon av
en strgmkabel, hvilken strgmkabel har en leder som inkluderer den frittliggende
lederseksjonen og hvilken strgmkabel omfatter et isolasjonssystem som allerede er
tilveiebrakt rundt en stgrstepart av lederen, hvilket isolasjonssystem omfatter et indre
halvledende lag (4b) anordnet rundt lederen (4a), et isolasjonslag (4c) anordnet rundt
det indre halvledende laget (4b), og et ytre halvledende lag (4d) anordnet rundt
isolasjonslaget, og hvori fremgangsmaten omfatter:
a) 3 plassere den frittliggende lederseksjonen i en form, og
b) & stgpe et isolasjonssystem rundt den frittliggende lederseksjonen, hvori
stgpingen av isolasjonssystemet involverer innsprgyting av en fgrste halvledende
forbindelse inn i et fagrste formhulrom for & danne et indre halvledende lag rundt
den frittliggende lederseksjonen, innsprgyting av en isolasjonsforbindelse i et
andre formhulrom for & danne et isolasjonslag rundt det indre halvledende laget,
og innsprgyting av en andre halvledende forbindelse inn i et tredje formhulrom
for @ danne et ytre halvledende lag rundt isolasjonslaget,
hvori trinn b) av stgpingen involverer bruk av flere stgpeinnsatser, en for hvert
lag, hvori det for hvert lag som stgpes, plasseres en stgpeinnsats i formen som
danner et respektivt formhulrom, hvori trinn a) ytterligere omfatter @ plassere
den frittliggende lederseksjonen i en fgrste stgpeinnsats i formen,
karakterisert ved at hver stgpeinnsats er forsynt med et respektivt ringformet
Igpesystem (17), som hver har en ringformet lgper (18) som strekker seg
omkretsmessig 360 grader rundt det respektive formhulrommet (25), og et
innlgp (19) koblet til den ringformede Igperen (18), hvori den ringformede
lgperen (18) i begynnelsen av hver stgpesyklus kun har en enkelt portdpning
(29), hvilken enkelte portdpning (29) er plassert motstdende innlgpet (19), og
hvori hvert ringformet Igpesystem (17) omfatter en bevegelig hylse (27)
anordnet i en fgrste posisjon ved begynnelsen av den tilsvarende formsyklusen
for derved 8 danne den enkelte portapningen (29), hvori fremgangsmaten
omfatter a flytte den respektive hylsen (27) aksialt langs en sentral akse (A) av
stremkabelen fra den fgrste posisjonen til en andre posisjon for & oppna en port
langs hele omkretsen av den ringformede Igperen (18), hvori den respektive
hylsen flyttes fra den fgrste posisjonen til den andre posisjonen nar noen av den
fgrste halvledende forbindelsen, isolasjonsforbindelsen og den andre halvledende

forbindelsen har nadd den enkelte portapningen.
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2. Fremgangsmaten ifglge krav 1, hvori trinn a) omfatter plassering av den frittliggende
lederseksjonen i en fgrste st@gpeinnsats (3) i formen, idet den fgrste stgpeinnsatsen (3)

danner det fgrste formhulrommet og har en fgrste indre diameter.

3. Fremgangsmaten ifglge krav 2, hvori trinn a) ytterligere omfatter @ plassere en fgrste
tetningsring (R1) rundt isolasjonssystemet for a forsegle den fgrste stgpeinnsatsen (3) i
den ene enden derav og & plassere en andre tetningsring (R2) rundt isolasjonssystemet

for & forsegle den forste stgpeinnsatsen (3) i den andre enden derav.

4. Fremgangsmaten ifglge krav 2 eller 3, hvori trinn b) omfatter:
b1) & sproyte inn den fgrste halvledende forbindelsen i den farste stgpeinnsatsen
(3), for derved 3 tilveiebringe det indre halvledende laget rundt den frittliggende
lederseksjonen, og dermed danne en seksjon tilveiebrakt med et indre
halvledende lag,
b2) & fjerne den forste stgpeinnsatsen (3) fra formen og plassere en andre
stgpeinnsats med en andre indre diameter som er stgrre enn den fgrste indre
diameteren, i formen, idet den andre stgpeinnsatsen danner det andre
formhulrommet,
b3) & plassere seksjonen som er tilveiebrakt med det indre halvledende laget, i
den andre stgpeinnsatsen,
b4) & sprgyte inn isolasjonsforbindelsen inn i den andre stgpeinnsatsen, for
derved & tilveiebringe isolasjonslaget rundt det indre halvledende laget av
seksjonen tilveiebrakt med det indre halvledende laget, og dermed danne en
seksjon tilveiebrakt med et isolasjonslag,
b5) & fjerne den andre stgpeinnsatsen fra formen og plassere en tredje
stgpeinnsats med en tredje indre diameter som er stgrre enn den andre indre
diameteren i formen, idet den tredje stgpeinnsatsen danner det tredje
formhulrommet,
b6) & plassere seksjonen som er tilveiebrakt med det indre halvledende laget, i
den tredje stgpeinnsatsen, og
b7) & sprayte inn den andre halvledende forbindelsen i den tredje stgpeinnsatsen,
for derved 3 tilveiebringe det ytre halvledende laget rundt isolasjonslaget til

seksjonen tilveiebrakt med isolasjonslaget.

5. Fremgangsmaten ifglge krav 4, hvori trinn b3) ytterligere omfatter 8 plassere en
tredje tetningsring rundt isolasjonssystemet for a8 forsegle den andre stgpeinnsatsen i
den ene enden derav og a plassere en fjerde tetningsring rundt isolasjonssystemet for a

forsegle den andre stgpeinnsatsen i den andre enden derav.
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6. Fremgangsmaten ifglge krav 4 eller 5, hvori trinn b6) ytterligere omfatter & plassere
en femte tetningsring rundt isolasjonssystemet for & forsegle den tredje stgpeinnsatsen i
den ene enden derav og 3 plassere en sjette tetningsring rundt isolasjonssystemet for &

forsegle den tredje stgpeinnsatsen i den andre enden derav.

7. Fremgangsmaten ifglge krav 6, hvori hver av fgrste tetningsring, andre tetningsring,
tredje tetningsring, fjerde tetningsring, femte tetningsring og sjette tetningsring er laget

av metall.

8. Fremgangsmaten ifglge hvilket som helst av de foregdende kravene, hvori formen
omfatter en sensor (31) anordnet for & fgle én av trykk og temperatur for & bestemme
om én av den fgrste halvledende forbindelsen, isolasjonsforbindelsen og den andre

halvledende forbindelsen har nddd den enkelte portdpningen (29) etter 8 ha blitt
sprgytet inn i den ringformede lgperen (18).

9. Fremgangsmaten ifglge hvilke som helst av de foregdende kravene, hvori

strgmkabelen (C1) er en hgyspenningsstrgmkabel.

10. Fremgangsmaten ifslge hvilke som helst av de foregaende kravene, hvori hver av
den fgrste halvledende forbindelsen og den andre halvledende forbindelsen omfatter et
termoplastisk materiale fylt med halvledende eller ledende inklusjoner, og

isolasjonsforbindelsen er et termoplastisk materiale.

11. Fremgangsmaten ifglge hvilke som helst av de foregdende kravene, hvori
stramkabelen er en fgrste strgmkabel hvori lederen (4a) er en fgrste leder som har en
forste frittliggende lederseksjon, hvori fremgangsmaten omfatter, for trinn a), & skjote
den fagrste frittliggende lederseksjonen med en andre frittliggende lederseksjon av en
andre strgmkabel for & oppna den frittliggende lederseksjonen, hvilken andre strgmkabel
har en andre leder (6a) og et indre halvledende lag anordnet rundt den farste lederen, et
isolasjonslag anordnet rundt det indre halvledende laget, og et ytre halvledende lag

anordnet rundt isolasjonslaget.
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