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Patentkrav 

 

1. Et støpekjernesystem (260) som omfatter en flerhet av samarbeidbare 

komponenter som kan manipuleres mellom en første støpe posisjon i hvilken kjerne-5 

systemet (260) er fullt ut anvendbart og en andre trekkposisjon i hvilken kjernesystemet 

(260) er konfigurert til å trekke seg tilbake aksialt og å trekke seg sammen radielt inn i 

den andre trekkposisjonen, hvor den ytre formen av nevnte kjernesystem (260) er 

hovedsakelig komplementært til den indre formen av den støpte, hule artikkelen (100), 

nevnte kjernesystem (260) omfatter an aksialt forskyvbare kjernetapp (280) og minst ett 10 

av minst radielt forskyvbare kjernesegmenter som strekker seg rundt kjernetappen 

(280), hvor kjernesegmentene omfatter en første gruppe av dynamiske segment-

elementer (270) og en andre gruppe av dynamiske segmentelementer (270'), hvor alle 

hovedsakelig strekker seg periferisk rundt kjernetappen (280), hvor den ytre overflate av 

kjernesystemet (260), som hovedsakelig samsvarer med den indre overflaten av den hule 15 

artikkelens hulrom og den første gruppen av segmentelementer (270) er konfigurert for 

radiell forflytning i en retning mot den sentrale aksen til kjernesystemet (260), mens den 

andre gruppen av dynamiske segmentelementer (270') er konfigurert for radiell 

forflytning i en retning mot den sentrale aksen til kjernesystemet (260), karakterisert 

ved at den andre gruppen av dynamiske segmentelementer (270') er videre konfigurert 20 

til aksial forflytning i en retning motsatt retningen av tilbaketrekkingen av kjernetappen 

(280), eventuelt hvor den radielle forflytningen mot aksen og den aksiale forflytningen av 

den andre gruppen (270') hovedsakelig blir utført samtidig i en kombinert bevegelse hvor 

den første gruppen (270) beveger seg raskere enn den andre gruppen (270'). 

 25 

2. Støpekjernesystemet ifølge krav 1, hvor kjernetappen (280) er forskyvbare i en 

første aksial retning og minst ett av kjernesegmentene er videre konfigurert for aksial 

forskyvning i en motsatt, andre aksial retning. 

 

3. Støpekjernesystemet ifølge krav 1 eller 2, hvor det minst ene av kjernesegmentene 30 

blir samtidig forskjøvet radielt og aksialt i den andre aksiale retningen. 

 

4. Støpekjernesystemet ifølge et hvilket som helst av de foregående kravene, hvor 

systemet omfatter en flerhet av kjernesegmenter. 

 35 

5. Støpekjernesystemet ifølge et hvilket som helst av de foregående kravene, hvor 

geometrien av den ytre formen har sin største diameter, hovedsakelig bredere/lengre enn 

den til åpningen av artikkelen (100). 
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6. Støpekjernesystemet ifølge et hvilket som helst av de foregående kravene, hvor 

kjernetappen (280) har en hovedsakelig konstant radius langs sin lengde, mellom dens 

topp og basis. 

 

7. Støpekjernesystemet ifølge et hvilket som helst av de foregående kravene, hvor 5 

kjernetappen (280) er minst delvis tilbake-trekkbar fra kjernesystemet (260) i en første 

aksial retning, parallelt med den sentrale aksen til kjernesystemet (260). 

 

8. Støpekjernesystemet ifølge et hvilket som helst av de foregående kravene, hvor 

kjernetappen (280) er fullt ut tilbake-trekkbar fra kjernesystemet (260), slik at ved sin 10 

aksiale tilbaketrekking derfra, forblir volumrom opptatt av det tomt. 

 

9. Støpekjernesystemet ifølge et hvilket som helst av de foregående kravene, hvor to 

eller flere av minst radielt forskyvbare kjernesegmenter (270) som strekker seg rundt den 

sentrale kjernen omfatter minst én gruppe av dynamiske segmentelementer konfigurert 15 

for radiell forskyvning mot den sentrale aksen til kjernesystemet (260), eventuelt (i) hvor 

antallet av grupper kan variere fra 1 til n så lenge det totale volumrommet av minst n 

minus 1 gruppe når radielt forskjøvet mot den sentrale aksen til kjernesystemet (260) 

ikke overstiger volumrommet av kjernetappen (280) når aksialt tilbaketrukket og hvor 

hver gruppe kan omfatte et hvilket som helst antall av segmenter som opprettholder det 20 

romlige forholdet, og/eller (ii) hvor minst én av gruppene av de dynamiske 

segmentelementene er aksialt forskyvbar i en retning motsatt den aksiale retningen til 

kjernetappens (280) forflytning i den første aksiale retningen. 

 

10. Støpekjernesystemet ifølge et hvilket som helst av de foregående kravene, hvor 25 

kjernetappen (280) og kjernesegmentene, sammen danner et kulesegment som har én 

basis slik at kjernetappen (280) er sylindrisk og de sekundære kjernesegmentene (270') 

er segmenter av en sfærisk ring og strekker seg periferisk rundt kjernetappen (280), slik 

at den sentrale aksen til kjernen og kulen sammenfaller. 

 30 

11. En sprøyteform (200) som omfatter en segmentert formbunn (220) som har et 

formhulrom som svarer til en ytre form av minst en del av den støpte artikkelen (100) og 

et formdeksel (230) som har et hulrom som svarer til resten av den ytre formen av 

artikkelen, hvor den segmenterte formbunnen (220) omfatter radielt glidbare 

formsegmenter (242), hvor formen (200) videre omfatter et støpekjernesystem (260) i 35 

henhold til et hvilket som helst av kravene 1 til 10. 

 

12. En fremgangsmåte for å sprøytestøpe en hovedsakelig hul artikkel (100) som har 

minst én åpning hovedsakelig smalere enn artikkelens største bredde, som omfatter:  
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å tilveiebringe en form (200) som omfatter en formbunn (220), et formdeksel 

(230), hvor hulrommet som strekker seg inne i formbunnen (220) og dekselet (230) 

svarer til den ytre overflate av artikkelen (100) og et støpekjernesystem (260) som har 

en sentral langsgående akse som strekker seg derigjennom, hvor støpekjernesystemet 

(260) er i henhold til et hvilket som helst av kravene 1 til 10; 5 

å sprøyte inn et smeltet materiale inn i formen (200) hvor kjernesystemet (260) er 

ved sin første driftsklare posisjon i hvilken støpekjernesystemet (260) er i en fullt ut 

anvendbar posisjon, hvor formdekselet (230) dekker formbunnen (220) med 

støpekjernesystemet (260) som strekker seg derimellom; 

å frigjøre dekselet (230) fra formbunnen (220); 10 

å forflytte støpekjernesystemet (260) inn i en andre posisjon, i hvilken 

støpekjernesystemet (260) er konfigurert til å trekke seg tilbake aksialt og å trekke seg 

sammen radielt inn i en andre trekkposisjon; og 

å fjerne artikkelen (100) fra formen (200). 

 15 
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