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Patentkrav 

1. En termisk deformerbar ringformet pakning (84) for forsegling av et 

ringformet rom mellom et gass eller oljebrønnrør og enten et andre rør 

eller en omgivende formasjon, hvilken pakning er dannet av et eutektisk 5 

materiale som, ved smelting, strømmer inn i det ringformede rommet og 

deretter avkjøles for å forsegle det ringformede rommet; og 

hvor pakningen, som er konfigurert til å bli montert i et olje- eller 

gassbrønnrør, innbefatter: 

en eller flere ledninger (10, 11, 33, 34, 89) orientert minst i det 10 

vesentligste parallelt med den sentrale aksen til pakningen fr å tillate 

fluidstrøm gjennom pakningen (84) når pakningen er montert på et gass- 

eller oljebrønnrør, 

karakterisert ved at pakningen er dannet av en  eutektisk eller vismut 

basert legering og nevnte ledninger (10, 11, 33, 34, 89) er tilveiebragt 15 

direkte i legeringen som enten: 

a) kanaler (11, 34) i den indre og/eller ytre periferiske overflaten til 

legeringen som danner den ringformede pakningen (3, 22, 32); eller 

b) gjennom hull (10, 33) i legeringen som danner hovedlegemet til den 

ringformede pakningen (3, 22, 32). 20 

2. Den termisk deformerbare ringformede pakningen i henhold til krav 1, 

videre innbefattende en eller flere lesningsklaringsinnretninger (85, 87) 

plassert ved og elastisk belastet mot den ene eller flere ledningene (89), 

og hvor, ved smelting av legeringen, ledningsklaringsinnretningene går 

tilbake til sin foretrukne form, og gir derved en brytekraft på innholdet i 25 

nevnte ledninger. 

3. Den ringformede pakningen i henhold til krav 2, hvor 

ledningsklaringsinnretningene innbefatter en eller flere ringfjærer 
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montert i utsparinger i enten den indre, den ytre eller begge de indre og 

ytre overflatene til den ringformede pakningen. 

4. Den ringformede pakningen i henhold til hvilke som helst av kravene 1 til 

3, hvor den ringformede pakningen er fremstilt av et mangfold 

stablebare komponenter (81, 82). 5 

5. Den ringformede pakningen i henhold til krav 4, hvor det stablebare 

komponentene (81, 82) er tilveiebragt med innretningsmidler for å sikre 

at nevnte ledninger til hver av komponentene innrettes for å tilveiebringe 

en ubrutt bane gjennom den ringformede pakningen. 

6. Den ringformede pakningen i henhold til krav 4, eller 5, videre 10 

innbefattende en eller flere forseglingsinnretninger konfigurert til å 

danne en forsegling mellom ledningene til de stablede komponentene. 

7. Den ringformede pakningen i henhold til hvilke som helst av kravene 1 til 

6, videre innbefattende et eller flere forseglingsmidler montert på den 

indre overflaten, den ytre overflaten eller både den indre og den ytre 15 

overflaten til pakningen for å fremme dannelsen av en tetning ,mellom 

den ringformede pakningen og det nærliggende brønnrøret. 

8. Et gass- eller oljebrønnrør (1, 20, 30) med en ringformet pakning (3, 22, 

32) i henhold til hvilke som helst av kravene 1-7 montert på dette. 

9. Røret (1) i henhold til krav 8, hvor den ringformede pakningen (3, 22, 32) 20 

er montert på den indre overflaten av røret, og hvor røret fortrinnsvis er 

et brønnforingsrør eller en brønnfòring. 

10.  Røret i henhold til hvilket som helst av kravene 8 til 9, hvor den 

ringformede pakningen (3, 22) er montert på den ytre overflaten av røret 

(1, 20) og hvor den ringformede pakningen (3, 22, 32) fortrinnsvis 25 

innbefatter et mangfold komponenter som kan kombineres for å danne 
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en komplett ringform nåe de er montert på røret. 

11. Røret () i henhold til krav 10, videre innbefattende et boreverktøy (23) 

montert på den ledende enden derav. 

12. Et olje- eller gassbrønnforingsrør eller brønnforingsboreverktøy (20) 

innbefattende røret i henhold til krav 11. 5 

13.   Et røroppheng innbefattende et rør i henhold til hvilke som helst av 

kravene 8 - 10. 

14. En fremgangsmåte for fremstilling av et gass- eller oljebrønnrør, hvilken 

fremgangsmåte innbefatter: 

tilveiebringe en lengde med rør (1, 20, 30); og 10 

montere en eutektisk ringformet pakning (3, 22, 32) til røret; og 

karakterisert ved at den ringformede pakningen er dannet av en 

eutektisk eller vismut-basert legering og fremgangsmåten innbefatter 

videre tilveiebringelse av en eller fler ledninger (10, 11, 33, 34) direkte i 

legeringen, hvilke ledninger løper i det vesentligste parallelt med røret; 15 

og 

hvor ledningene er enten: 

a) tilveiebragt som kanaler (11, 34) i den indere og ytre overflaten av 

legereringen som danner den ringformede pakningen; eller 

b) tilveiebragt som gjennomgående hull (10, 33) som løper gjennom 20 

legeringen som danner hovedlegemet til pakningen. 

15. Fremgangsmåten for fremstilling av et olje- eller gassbrønnrør i henhold 

til krav 14, hvor den ringformede pakningen er tilveiebragt i form av et 

mangfold komponentdeler og trinnet med montering av den 

ringformede pakningen på røret innbefatter festing av komponentdelene 25 

sammen rundt omkretsen til røret til en fullstendig ringform. 
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16. Fremgangsmåten for fremstilling av et olje- eller gassbrønnrør i henhold 

til krav 14, hvor den ringformede pakningen er dannet inne i røret ved 

enten: 

i) tilveiebringe en smeltet eutektisk/vismut basert legering inne i røret og 

la den avkjøles; og boring av et hull gjennom legeringen langs den 5 

sentrale aksen til røret; eller  

ii) plassere et blokkeringsrør konsentrisk inne i røret; 

tilveiebringe en smeltet eutektisk/vismut legering inne i det ringformede 

rommet mellom røret og blokkeringsrøret; 

la legeringen avkjøles; og 10 

fjerne blokkeringsrøret fra inne i den avkjølte legeringen og etterlate et 

tomrom. 

17. Fremgangsmåte for forsegling av en lekkasje i en komplettert 

olje/gassbrønn ved bruk av røret i henhold til hvilke av kravene 8 til 10, 

ved oppvarming av den ringformede pakningen in situ for å smelte 15 

legeringen og forsegle lekkasjen. 

18. Fremgangsmåte for forsegling av en lekkasje i en komplettert 

olje/gassbrønn ved bruk av røret i henhold til krav 17, hvor enten: 

a) et oppvarmingsverktøy blir plassert nede i brønnen for å tilføre varme 

til den ringformede pakningen og forårsake at den smelter; eller 20 

b) røret innbefatter ytterligere oppvarmingsinnretninger som kan 

fjernaktiveres for å smelte legeringen; 

og ytterligere foretrukket er oppvarmingsinnretningen tilveiebragt av n 

kjemisk varmekilde. 

  25 
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