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Patentkrav

1. Termisk lanse (1) med egnet fleksibilitet og konsentrert effektiv
varmekapasitet for smelteskjaering og/eller gjennomboring av enhver type
materiale, for eksempel for gjennomboring og apning av avtappingspassasjer i
smelteovner som anvender plugger laget av leire eller blandinger av, blant
annet, alumina, silika og karbon, karakterisert ved at den omfatter minst fire
rgrformede profiler, en anordnet eksternt og tre anordnet internt, og mer enn
sytten hulrom rommet inn lansen, hvor minst to av de fire rgrformede profilene
har ulike tverrsnitt, hvori hver rgrformede profil er anordnet pa en tilstotende
mate i forhold til de andre rgrformede profilene, og der hver rgrformede profil er
valgt fra rgrformede profiler med et sirkelformet, kvadratisk, trekantet,

heksagonalt, ovalt eller flertakket stjerne-formet tverrsnitt.

2. Den termiske lansen ifglge krav 1, karakterisert ved at lansen er mottakelig

for kobling i det minste i en ende.

3. Den termiske lansen ifglge krav 1, karakterisert ved at lansen ikke er

mottakelig for kobling.

4. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 1 til 3, karakterisert
ved at den ytre rgrformede profilen og/eller de indre profilene har det samme

tverrsnittet langs hele legemet.

5. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 1 til 3, karakterisert
ved at den ytre rgrformede profilen og/eller de indre profilene har mer enn ett

tverrsnitt langs hele legemet.

6. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 4 eller 5,
karakterisert ved at den termiske lansen omfatter minst trettisju hulrom

rommet inni lansen.

7. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 4 eller 5,
karakterisert ved at den termiske lansen omfatter minst fem rgrformede

profiler, en anordnet eksternt og fire anordnet internt.
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8. Den termiske lansen ifglge krav 7, karakterisert ved at den termiske lansen

omfatter minst fgrtien indre hulrom.

9. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 4 eller 5,
karakterisert ved at de indre rgrformede profilene er lokalisert ved siden av

hverandre, og dekker hele den indre omkretsen til den ytre rgrformede profilen.

10. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 4 eller 5,
karakterisert ved at de indre rgrformede profilene er lokalisert konsentrisk i

forhold til hverandre og i forhold til den ytre rgrformede profilen.

11. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 4 eller 5,
karakterisert ved at den termiske lansen omfatter minst seks rgrformede

profiler, foretrukket minst sju og mer foretrukket minst atte rgrformede profiler.

12. Den termiske lansen ifglge krav 3, karakterisert ved at den termiske
lansen er mottakelig for kobling i to ender, derfor har lansen pa sin ytre
overflate eller mantel inverterte koniske ender (2), der den ytterligere pd hver
ende av mantelen, rett fgr de inverterte koniske endene, har en glatt og

sylindrisk overflate som har en ringformet ekstern fure (3).

13. Den termiske lansen ifglge krav 12, karakterisert ved at denne ytre
fasongen til den termiske lansen muliggjer enkel sammenstilling mellom en av
lansene og en annen av lansene, gjennom et hull, en ytre koblingsdel eller en
innretning som muliggjgr holding av en lanse i hver av dens ender, der de
inverterte koniske endene til lansen muliggjgr forenklet montering med
koblingsdelen, og den ringformede eksterne furen (3) til lansen muliggjgr sikring

av monteringen mellom lansen og koblingsinnretningen.

14. Den termiske lansen ifglge krav 3, karakterisert ved at den termiske
lansen er mottakelig for kobling i bare én ende, derfor har lansen pa sin ytre
overflate eller mantel én ende med en invertert koniske fasong, og der den
ytterligere pd enden av mantelen, rett for den inverterte koniske enden, har en

glatt og sylindrisk overflate som har en ringformet ekstern fure.
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15. Den termiske lansen ifglge hvilket som helst av kravene 1 til 14,
karakterisert ved at den termiske lansen ytterligere omfatter et keramisk

belegg nar lansen arbeider ved temperaturer over 1400 °C.
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