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 PATENTKRAV 

 

1. Fremgangsmåte for prosessering av et rørelement (40) med en langsgående 

akse (68) ved bruk av en drivrulle (12) og en tomgangsrulle, hvilken 

fremgangsmåte omfatter å bestemme en diameter på nevnte rørelement (40) ved 5 

å: 

inngripe rørelementet (40) med nevnte drivrulle (12);  

ingripe nevnte tomgangsrulle med nevnte rørelement (40);  

rotere nevnte rørelement (40) rundt nevnte lengdeakse (68) mens 

rørelementet (40) er i inngrep med nevnte tomgangsrulle, idet nevnte 10 

tomgangsrulle roterer som svar på rørelementet (40);  

kjenne til en diameter eller en omkrets av en overflate av nevnte 

tomgangsrulle som er i inngrep med nevnte rørelement (40);  

bestemmelse av et antall omdreininger av nevnte tomgangsrulle, inkludert 

brøker derav, for hver omdreining av nevnte rørelement (40); og  15 

bruke nevnte antall omdreininger av nevnte tomgangsrulle, inkludert brøkene 

derav, per omdreining av nevnte rørelement (40) for å beregne nevnte 

diameter på nevnte rørelement (40). 

 

2. Fremgangsmåte ifølge krav 1, hvori bestemmelse av nevnte antall omdreininger 20 

av tomgangsrullen, inkludert fraksjonene derav, omfatter å telle antallet 

omdreininger av nevnte tomgangsrulle, inkludert brøkene derav, for minst en 

omdreining av nevnte rørelement (40). 

 

3. Fremgangsmåte ifølge krav 1, videre omfattende: 25 

sammenligning av nevnte diameter på rørelementet (40) med et 

toleranseområde for nevnte diameter på nevnte rørelement (40);  

avvise nevnte rørelement (40) hvis nevnte diameter på rørelementet (40) ikke 

er innenfor nevnte toleranseområde for nevnte diameter på nevnte 

rørelement (40); eller  30 

bestemme minst en omdreining av rørelementet (40) ved å avkjenne et trekk på 

rørelementet (40) en første og andre gang mens roterende rørelement (40); eller 

bestemme minst en omdreining av nevnte rørelement (40) ved å:  
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markere en ytre overflate (40b) av rørelementet (40) med en lysreflekterende 

overflate (42) som står i kontrast til nevnte ytre overflate (40b) av nevnte 

rørelement (40);  

skinne et lys på nevnte ytre overflate (40b) av nevnte rørelement (40);  

avføling av en første og en annen refleksjon av lyset fra lysreflekterende 5 

overflate (42) mens roterende rørelement (40) roteres; eller  

bestemme nevnte minst ene omdreining av rørelementet (40) ved å:  

plassere en magnet (37) på en overflate av nevnte rørelement (40);  

avføling av et første og et andre magnet (37) is-felt under rotering av nevnte 

rørelement (40). 10 

 

4. Fremgangsmåte som angitt i krav 1, videre omfattende at det benytter 

tomgangsrullen som en rillerulle (22) for å danne et omkretsspor i rørelementet 

(40) rundt den langsgående aksen (68) ved å:  

tvinge rillerullen (22) mot nevnte rørelement (40) for å fortrenge materiale fra 15 

rørelementet (40) under rotering av nevnte rørelement (40);  

måling av en omkrets av sporet under rotering av rørelementet (40); 

bestemmelse av en diameter på sporet ved bruk av omkretsen av sporet;  

sammenligning av diameteren på sporet med et toleranseintervall for 

diameteren på nevnte spor; 20 

gjenta nevnte tvang, måling, bestemmelse og sammenligning til nevnte 

diameter på nevnte spor er innenfor nevnte toleranseområde. 

 

5. Fremgangsmåte ifølge krav 4, hvori måling av omkretsen av nevnte rille under 

rotasjon av nevnte rørelement (40) omfatter:  25 

å kjenne til en diameter eller en omkrets av en overflate av nevnte rillerulle 

(22) som er i inngrep med nevnte spor;  

å bestemme et antall omdreininger av nevnte rillerulle (22), og brøker derav, 

for hver omdreining av nevnte rørelement (40), og  

beregne nevnte omkrets av nevnte spor ved bruk av diameteren eller 30 

omkretsen av nevnte overflate og nevnte antall omdreininger av nevnte 

rillerullle (22), og fraksjoner derav, for hver omdreining av nevnte rørelement 

(40). 
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6. Fremgangsmåte ifølge krav 5, hvori bestemmelse av nevnte antall omdreininger 

av nevnte rillerulle (22), og nevnte brøk derav, omfatter å telle antall omdreininger 

av nevnte rillerulle (22), og nevnte brøk derav, i minst en nevnte revolusjon av 

nevnte rørelement (40); eller bestemme minst en omdreining av rørelementet (40) 5 

ved å avkjenne et trekk på rørelementet (40) en første og andre gang mens 

nevnte rørelement (40) roterer; eller bestemme den minst ene omdreining av 

nevnte rørelement (40) ved å: markere en ytre overflate (40b) av nevnte 

rørelement (40) med en lysreflekterende overflate (42) som står i kontrast til 

nevnte ytre overflate (40b) av nevnte rør element (40); skinne et lys på nevnte ytre 10 

overflate (40b) av nevnte rørelement (40); avføling av en første og en annen 

refleksjon av lyset fra lysreflekterende overflate (42) mens roterende rørelement 

(40) roteres; eller bestemme nevnte minst ene omdreining av rørelementet (40) 

ved å: plassere en magnet (37) på en overflate av nevnte rørelement (40); avføling 

av et første og et andre magnetfelt (37) ic-felt under rotering av nevnte rørelement 15 

(40).  

 

7. Fremgangsmåte som angitt i krav 1, videre omfattende at det benytter en 

rilltrulle (22) for å danne et omkretsspor i nevnte rørelement (40) rundt den 

langsgående aksen (68) ved å:  20 

tvinge rillerullen (22) mot rørelementet (40) for å fortrenge materiale fra 

rørelementet (40) under rotering av nevnte rørelement (40);  

måling av en omkrets av sporet under rotering av rørelementet (40); 

bestemmelse av en diameter på sporet ved bruk av omkretsen av sporet; 

sammenligning av nevnte diameter på sporet med et toleranseområde for 25 

nevnte diameter på sporet; gjenta nevnte tvang, måling, bestemmelse og 

sammenligning til nevnte diameter på nevnte spor er innenfor nevnte 

toleranseområde. 

  

8. Fremgangsmåte ifølge krav 7, hvori måling av omkretsen av sporet under 30 

rotasjon av nevnte rørelement (40) omfatter: 

inngrep av tomgangsrullen med nevnte rørelement (40) i sporet;  
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kjenne til en diameter eller en omkrets av en overflate av nevnte tomgangsrulle 

som er i inngrep med nevnte rørelement (40) i sporet;  

bestemme et antall omdreininger av nevnte tomgangsrulle, og brøker derav, for 

hver omdreining av nevnte rørelement (40), og  

beregne nevnte omkrets av nevnte spor ved bruk av nevnte diameter eller omkrets 5 

av overflaten og antall omdreininger av nevnte tomgangsrulle, og fraksjoner derav, 

for hver omdreining av nevnte rørelement (40). 

 

9. Fremgangsmåte ifølge krav 8, hvori at bestemmelse av antall omdreininger av 

tomgangsrullen og brøkdelene derav omfatter å telle antall omdreininger av 10 

tomgangsrullen, og brøkene derav, for minst en omdreining av nevnte rørelement 

(40); eller bestemme nevnte minst en omdreining av nevnte rørelement (40) ved: 

markere en ytre overflate (40b) av nevnte rørelement (40) med en 

lysreflekterende overflate (42) som står i kontrast til nevnte ytre overflate 

(40b) av nevnte rørelement (40);  15 

skinne et lys på nevnte ytre overflate (40b) av nevnte rørelement (40);  

avføling av en første og en annen refleksjon av lyset fra lysreflekterende 

overflate (42) mens roterende rørelement (40) roteres; eller  

bestemme nevnte minst ene omdreining av rørelementet (40) ved å:  

plassere en magnet (37) på en overflate av nevnte rørelement (40);  20 

avføling av en første og en annen magnet (37) is-felt under rotering av 

nevnte rørelement (40). 
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