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Patentkrav 

1. Blistergjennomhullingselement (1) for å punktere lokket (6a) til en blister (6)

inneholdende en dose av medikament for inhalasjon av en bruker, omfattende et 5 

legeme (2) med en overflate (3) og en åpning (4) i overflaten (3) for gjennomgang av 

luft, eller for gjennomgang av medikament medført i luft, gjennom legemet (2), hvor 

legemet (2) innbefatter et par av innbyrdes atskilte skjæretenner (8, 9) som står opp fra 

overflaten (3) ved siden av og i en avstand fra hverandre, hvor tennene (8, 9) er 

symmetriske om et plan som strekker seg mellom tennene (8, 9), som er vinkelrett på 10 

overflaten (3), hvor hver skjæretann (8, 9) rager i en utkraget form over åpningen (4), 

hvor hver tann (8, 9) omfatter et vertikalt parti (11) som strekker seg fra overflaten (3) 

tilstøtende, eller fra, en periferi (10) til åpningen (4) og et utkraget parti (12) som 

strekker seg fra en øvre ende av det vertikale partiet (11) og rager ut over åpningen (4), 

hvor hver tann (8, 9) har en distal skjærekant (13, 14) i en fri ende fjernt fra overflaten 15 

(3), hvor hver tann (8, 9) videre omfatter en spiss (15) som ligger på den distale 

skjærekanten (13, 14) og som er utformet for innledningsvis å punktere et blisterlokk 

(6a), hvor den distale skjærekanten (13, 14) strekker seg vekk fra spissen (15) til hver 

tann (8, 9) i to ulike retninger og i en vinkel mot overflaten (3), hvor en første del (13) 

av den distale skjærekanten til hver tann (8, 9) strekker seg fra spissen (15) i en retning 20 

mot spissen (15) til den andre tannen (8, 9) og en andre del (14) av den distale 

skjærekanten til hver tann (8, 9) strekker seg fra spissen (15) i en retning vekk fra den 

andre tannen (8, 9), hvor en sekundær skjærekant (16) strekker seg fra spissen (15) til 

hver tann (8, 9) langs det utkragede partiet (12) mot det vertikale partiet (11), hvor den 

første delen (13) av den distale skjærekanten til hver tann (8, 9) er utformet for å danne 25 

en sliss i blisterlokket (6a) som innledningsvis punkteres av spissen (15) til hver tann 

(8, 9), og den sekundære skjærekanten (16) er utformet for å skjære en ytterligere sliss 

i en retning som strekker seg vekk fra spissen (15) langs det utkragede partiet (12) mot 

den kanten av blisterlokket (6a) som tannen (8, 9) står opp fra når trykk blir påført på 

blisterlokket av tennene (8, 9), hvor tennene (8, 9) er anordnet i en avstand fra 30 

hverandre slik at slissene som skjæres av den første delen (13) av den distale skjære-

kanten til hver tann (8, 9) utbrer seg i en retning mot hverandre mellom tennene (8, 9) 
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etter hvert som tennene (8, 9) fortsetter å trenge gjennom blisterlokket, slik at én 

enkelt, sammenhengende sliss dannes av de sekundære skjærekantene (16) og den 

første delen (13) av de distale skjærekantene, og med det danner en klaff (6b) som 

brettes inn i blisteren (6) av tennene (8, 9) etter hvert som tennene (8, 9) trenger videre 

gjennom blisterlokket (6a), karakterisert ved at åpningen (4) har første og andre, 5 

motsatte kanter (10a, 10b) og tennene (8, 9) står opp fra overflaten (3) tilstøtende den 

første kanten (10a) og rager i utkraget form i en retning mot den andre kanten (10b) i 

slik grad at den distale skjærekanten (13, 14) befinner seg nærmere den andre kanten 

(10b) enn den første kanten (10a), hvor den første delen (13) av den distale skjære-

kanten til hver tann (8, 9) strekker seg fra spissen (15) mot overflaten (3) i en vinkel 10 

som er grunnere enn vinkelen med hvilken den andre delen (14) av den distale 

skjærekanten til hver tann (8, 9) strekker seg fra spissen (15) mot overflaten (3). 

  

2.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge krav 1, hvor det er de første, distale 

skjærekantdelene (13) av hver tann (8, 9) som er utformet slik at de innledende 15 

slissene som skjæres av den distale skjærekanten til hver tann (8, 9) utbrer seg mot 

hverandre etter hvert som tennene (8, 9) trenger gjennom et blisterlokk (6a) for å 

danne den ene, sammenhengende slissen som strekker seg mellom spissen (15) til hver 

tann (8, 9). 

  20 

3.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge krav 2, hvor den første, distale 

skjærekantdelen (13) av hver tann (8, 9) er utformet slik at slissen som strekker seg 

mellom spissen (15) til hver tann (8, 9) er lineær. 

  

4.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge ethvert foregående krav, hvor den 25 

sekundære skjærekanten (16) strekker seg fra spissen (15) i en vinkel mot overflaten 

(3). 

  

5.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge ethvert foregående krav, hvor de 

sekundære skjærekantene (16) til respektive tenner (8, 9) strekker seg i en vinkel vekk 30 

fra hverandre. 
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6.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge ethvert foregående krav, hvor hver 

tann (8, 9) har en første vinklet fasett (17) avgrenset av den første delen (13) av den 

distale skjærekanten som strekker seg fra spissen (15) til en tann (8, 9) mot den andre 

tannen (8, 9), og dens sekundære skjærekant (16). 

  5 

7.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge krav 6, hvor hver tann (8, 9) har en 

andre vinklet fasett (18) avgrenset av den andre delen (14) av den distale skjærekanten 

som strekker seg fra spissen (15) til en tann (8, 9) i en retning vekk fra den andre 

tannen (8, 9), og dens sekundære skjærekant (16). 

  10 

8.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge ethvert foregående krav, hvor 

åpningen i overflaten (3) omfatter en første åpning (4) og paret av innbyrdes atskilte 

skjæretenner omfatter et første par av innbyrdes atskilte skjæretenner (8, 9), hvor 

legemet (2) omfatter en andre åpning (5) i overflaten (3), hvor et andre par av 

innbyrdes atskilte skjæretenner står opp fra overflaten (3) ved siden av og i en avstand 15 

fra hverandre, symmetrisk om et plan som strekker seg mellom tennene (8, 9), som er 

vinkelrett på den andre overflaten (5), hvor hver skjæretann (8, 9) i det andre paret av 

innbyrdes atskilte skjæretenner rager i utkraget form over den andre åpningen (5), hvor 

hver tann (8, 9) i det andre paret av innbyrdes atskilte skjæretenner omfatter et 

vertikalt parti (11) som strekker seg fra overflaten (5) tilstøtende, eller fra, en periferi 20 

(10) til den andre åpningen (5) og et utkraget parti (12) som strekker seg fra en øvre 

ende av det vertikale partiet (11) og rager ut over den andre åpningen (5), hvor hver 

tann (8, 9) har en distal skjærekant (13, 14) ved en fri ende fjernt fra overflaten (3), 

hvor den andre åpningen (5) har første og andre, motsatte kanter (10a, 10b) og tennene 

(8, 9) står opp fra overflaten (5) tilstøtende den første kanten (10a) og rager i utkraget 25 

form i en retning mot den andre kanten (10b) i en slik grad at den distale skjærekanten 

(13, 14) befinner seg nærmere den andre kanten (10b) enn den første kanten (10a), 

hvor hver tann (8, 9) videre omfatter en spiss (15) som ligger på den distale skjære-

kanten (13, 14) og som er utformet for innledningsvis å punktere blisterlokket (6a), 

hvor den distale skjærekanten (13, 14) strekker seg vekk fra spissen (15) til hver tann 30 

(8, 9) i to forskjellige retninger og i en vinkel mot overflaten (5), hvor en første del 
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(13) av den distale skjærekanten til hver tann (8, 9) strekker seg fra spissen (15) i en 

retning mot spissen (15) til den andre tannen (8, 9) og en andre del (14) av den distale 

skjærekanten til hver tann (8, 9) strekker seg fra spissen (15) i en retning vekk fra den 

andre tannen (8, 9), hvor den første delen (13) av den distale skjærekanten til hver tann 

(8, 9) strekker seg fra spissen (15) mot overflaten (3) i en vinkel som er grunnere enn 5 

vinkelen med hvilken den andre delen (14) av den distale skjærekanten til hver tann (8, 

9) strekker seg fra spissen (15) mot overflaten (3), hvor en sekundær skjærekant (16) 

strekker seg fra spissen (15) til hver tann (8, 9) langs det utkragede partiet (12) mot det 

vertikale partiet (11), hvor den første delen (13) av den distale skjærekanten til hver 

andre tann (8, 9) er utformet for å skape en sliss i blisterlokket (6a) som innledningsvis 10 

punkteres av spissen (15) til hver tann (8, 9), og den sekundære skjærekanten (16) er 

utformet for å skjære en ytterligere sliss i en retning som strekker seg vekk fra spissen 

(15) langs det utkragede partiet (12) mot den kanten av blisterlokket (6a) som tannen 

(8, 9) står opp fra når trykk blir påført på blisterlokket (6a) av de andre tennene (8, 9) 

og samtidig trykk blir påført på blisterlokket (6a) av de første tennene (8, 9), hvor de 15 

andre tennene (8, 9) er anordnet i en avstand fra hverandre slik at slisser som skjæres 

av den første delen (13) av den distale skjærekanten til hver andre tann (8, 9) utbrer 

seg i en retning mot hverandre mellom de andre tennene (8, 9) etter hvert som de andre 

tennene (8, 9) fortsetter å komme inn blisterlokket (6a), slik at én enkelt, sammen-

hengende sliss blir dannet av de sekundære skjærekantene (16) og den første delen 20 

(13) av de distale skjærekantene, og med det danner en klaff (6b) som brettes inn i 

blisteren (6) av de andre tennene (8, 9) etter hvert som tennene (8, 9) trenger videre 

gjennom blisterlokket (6a). 

 

9.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge krav 8, hvor de første og andre parene 25 

av innbyrdes atskilte skjæretenner (8, 9) er anbrakt rygg mot rygg slik at det første 

paret av innbyrdes atskilte skjæretenner (8, 9) rager i utkraget form over den første 

åpningen (4) i en motsatt retning av retningen i hvilken det andre paret av innbyrdes 

atskilte skjæretenner (8, 9) rager i utkraget form over den andre åpningen (5). 

  30 
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10.  Blistergjennomhullingselement (1) ifølge krav 9, hvor legemet (2) har en 

strømningskanal (7) som strekker seg fra den andre åpningen (5) for å lede 

medikamentfylt luft som har passert gjennom den andre åpningen (5) inn i et 

munnstykke på en anordning for inhalasjon av tørrpulver. 

  5 

11.  Inhalasjonsanordning med et blistergjennomhullingselement (1) ifølge et 

hvilket som helst av de foregående krav. 
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