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Patentkrav.

1. Framgangsmåte for binding av en bunt (5) med blader (1) i en innbindingsrygg (7), hvorved

bunten (5) plasseres i innbindingsryggen (7) med en kant (2) av bladene (1) og festes i samme,

hvorved det for innbindingen anvendes en bunt (5) med blader (1) hvorav en remse (4) av hvert av

bladene (1) har blitt brettet dobbelt separat på forhånd over en vinkel på minst 120 ° langs eksakt5

samme linje for å danne en brettelinje (3) som rager parallelt med og i en distanse (A) fra den

forannevnte kanten (2), karakterisert ved at bladene (1) i hver innbundet bunt (5) er brettet

dobbelt i samme distanse (A) fra kanten (2).

2. Framgangsmåte ifølge krav 1, karakterisert ved at det anvendes en bunt (5) med blader (1)

hvorav remsen (4) av bladene (1) brettes tilbake i planet for bladene (1).10

3. Framgangsmåte ifølge krav 1 eller 2, karakterisert ved at vinkelen som remsen (4) brettes over

med er større enn 90 °.

4. Framgangsmåte ifølge krav 3, karakterisert ved at vinkelen som remsen (4) brettes over med er

minst 120 °.

5. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at distansen (A) mellom15

brettelinjen (3) og kanten (2) av bladene (1) velges slik at de åpnede bladene (1) rager flatt eller

praktisk talt flatt når den innbundne bunten (5) åpnes.

6. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at innbindingsryggen (7) er en V-

formet eller U-formet innbindingsrygg og at distansen (A) hovedsakelig tilsvarer dybden av

innbindingsryggen (7).20

7. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ed at distansen (A) er noe større enn

dybden av innbindingsryggen (7).

8. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at distansen (A) er mellom 10 og

14 mm og fortrinnsvis 12 mm.

9. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at innbindingsryggen (7) er en25

metallisk innbindingsrygg (7) som er forsynt med et smeltelim (10) som bringes til å smelte under

innbinding for å feste bladene (1) langs deres forannevnte kant (2) etter størkning.

10. Framgangsmåte ifølge et av kravene 6 til 9, karakterisert ved at armene (14) av

innbindingsryggen (7) presses sammen etter plassering av bunten (5), for å klemme bunten (5) i

innbindingsryggen (7).30
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11. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at bunten (5) er stablet på

forhånd.

12. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at bladene (1) har blitt eller blir

forsynt med trykk (15) på forhånd som forsetter opp til den forannevnte brettelinjen (3).

13. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at sidene (6) av tilgrensende5

blader (1) orientert mot hverandre er forsynt med trykk (15) som løper som om det var sømløst

over brettelinjen (3) for begge bladene (1) fra en side (6) til den andre siden (6) til hvilken delen av

trykken (15) på en side (6) påføres opp til brettelinjen (3) av det aktuelle bladet (1) og delen av

trykken (15) på den andre siden (6) påføres opp til brettelinjen (3) av det tilgrensende bladet (1).

14. Framgangsmåte ifølge krav 13, karakterisert ved at trykken (15) på en side (6) og trykken (15)10

på den andre siden (6) fortsetter med en overlappende seksjon over brettelinjen (3).

15. Framgangsmåte ifølge et av kravene foran, karakterisert ved at ett eller to endeblad (11) i en

folder eller ei bok er festet til innbindingsryggen.

16. Framgangsmåte ifølge krav 15, karakterisert ved at endebladene (11) kan brettes fullstendig

utover med hensyn til armene (14) av innbindingsryggen (7) til mot eller nesten mot armene (14)15

av innbindingsryggen.

17. Bunt av blader, karakterisert ved at en remse (4) av i det minste en del av bladene (1) hver har

blitt dobbeltbrettet separat over en vinkel på minst 120 ° langs eksakt den samme linjen for å

danne en brettelinje (3) som rager parallelt med og i en distanse (A) fra en kant (2) som skal

bindes, hvorved distansen (A) er den samme for den forannevnte delen av bladene (1).20

18. Bunt av blader ifølge krav 17, karakterisert ved at bladene (1) i bunten (5) er flate fordi remsen

(4) med blader (1) hver er brettet separat bak i planet for bladet (1) og at distansen (A) er mellom

omtrent ti og fjorten millimetere.

19. Bok eller folder med en innbindingsrygg (7) og en bunt (5) av blader (1) innbundet deri,

karakterisert ved at den innbundede bunten (5) er en bunt (5) i henhold til krav 17 eller 18.25

20. Framgangsmåte for forming av en bunt (5) med blader (1) ifølge krav 17 eller 18, karakterisert

ved at hvert blad (1) i bunten (5) er dobbeltbrettet separat ved utøvelse av de følgende trinnene:

klemmingen av et blad (1) som skal brettes mellom to plater (18) bortsett fra en remse (4) med en

bredde (A) som rager ut mellom platene (18), den partielle bretting av den utstikkende remsen (4)

i en retning (Y-Y’) vinkelrett på planet for bladet (1), den ytterligere bretting av remsen (4) ved å30

skyve platene (18) med den delvis brettede remsen (4) inn i det traktformede sporet (22) eller
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mellom to ruller med fjæroppheng eller fast oppheng eller ved å bevege et profilert element (21)

med det traktformede sporet (22) over kanten (19) av platene (18), bevege det traktformede

sporet (22) og platene (18) med den brettede remsen (4) vekk fra hverandre, brette tilbake den

brettede remsen (4) opp til planet av bladet (1) og videre opp til en delvis brettet posisjon av

bladet (4) på den motsatte siden av platene (18), den videre brettingen av remsen (4) ved å skyve5

platene (18) med den delvis brettede remsen (4) inn i det traktformede sporet (22) eller mellom to

ruller med fjæroppheng eller fast oppheng, eller ved å bevege det profilerte elementet (21) med

det traktformede sporet (22) over kanten (19) av platene (18) og deretter trekke det tilbake og

brette den brettede remsen (4) tilbake inn i planet for bladet (1).

21. Anordning for utøvelse av framgangsmåten ifølge krav 20 for å forme en bunt (5) av blader (1),10

karakterisert ved at anordningen (17) er forsynt med klemorgan (18) for å klemme hvert blad (1) i

bunten (5) langs en linje (20) ved en distanse (A) fra kanten (2) av bladet (1) for å danne en

utadragende remse (4) med en bredde (A), og med brettemidler for fullstendig eller nesten

fullstendig å brette denne remsen (4) langs den forannevnte linjen (20) med hensyn til

klemorganet (18), for å danne en brettelinje (3) ved den forannevnte distansen (A) fra kanten (2)15

av bladet (1).

22. Anordning ifølge krav 21, karakterisert ved at klemorganet (18) er formet av to plater (18)

mellom hvilke et blad (1) kan klemmes, hver med en kant (19) innrettet med linjen (20) som bladet

(1) må brettes langs.

23. Anordning ifølge krav 21 eller 22, karakterisert ved at de faste platene (18) er laget av stål og20

har en tykkelse på omtrent 0,3 mm.

24. Anordning ifølge et av kravene 21 til 23, karakterisert ved at brettemidlene (21) er formet av

et profilert element (21) med et traktformet spor (22) som rager langs en retning (X-X’) parallelt

med planet av bladet (1) som skal brettes.

25. Anordning ifølge et av kravene 21 til 24, karakterisert ved at den er forsynt med midler for å25

bevege brettemidlet (21) og klemorganet (18) med bladet (1) klemt deri, med hensyn til hverandre

i en retning (X-X’) parallelt med planet for bladet (1) som skal brettes mellom en posisjon hvorved

bladet (1) som skal brettes er på linje med det traktformede sporet (22) og en posisjon hvorved

bladet (1) er i det traktformede sporet (22) med den forannevnte remsen (4) opp mot bunnen (25)

av det traktformede sporet (22).30
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26. Anordning ifølge krav 25, karakterisert ved at den i tillegg er forsynt med midler for å brette

remsen (4) av det sammenklemte bladet (1) vinkelrett med hensyn til klemorganet (18) før bladet

(1) beveges i det traktformede sporet (22).

27. Anordning ifølge krav 26, karakterisert ved at disse midlene er formet ved det faktum at

klemorganene (18) er forsynt med et drivorgan som setter klemorganene (18) i stand til å beveges5

med hensyn til brettemidlene (21) i en retning (Y-Y’) vinkelrett på planet for bladet (1).

28. Anordning ifølge et av kravene 21 til 27, karakterisert ved at brettemidlene (21) ved

lokasjonen for inngangen (23) av det traktformede sporet (22) er forsynt med en, to eller flere

ruller (24) med faste oppheng eller fjæroppheng mellom hvilke bladet (1) kan beveges i sporet

(22).10
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