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PATENTKRAV 

 

1. En polymerbasert patronhylse med høy styrke,  

som omfatter:  

et patronlegeme (200), som er formstøpt fra en polymer, omfattende:  5 

en første ende (210) som har en åpning (208), og 

en andre ende (212) motstående den første enden (210), 

en ytre mantel (316) anordnet nært den andre enden (212), 

en nedre skål (314) anordnet nært den ytre mantelen og som har et hull (312) 

derigjennom, 10 

omfattende 

en innsats (400), dannet fra i det minste én av et metall og metallegering, 

omfattende en fremre ende og en bakre ende (402), og som videre omfatter: 

en kant (406) anordnet ved den bakre enden (402), 

en tennsatslomme (416) anordnet ved og er åpen langs en del av den bakre enden og 15 

som fortsetter delvis mot den fremre enden, 

et flammehull (418) anordnet fremfor tennsatslommen, i fluid kommunikasjon med 

tennsatslommen, og som fortsetter delvis mot den fremre enden, og 

et overformstøpt område (408) dannet ved den fremre enden, motstående kanten 

(406), omfattende: 20 

et reservoar (420) dannet på en innside av det over-formstøpte området (408) og 

anordnet over tennsatslommen (416), og 

en ring (422) dannet, ved en bunn av reservoaret, på en innside av det over-

formstøpte området (408), og som omgir flammehullet (418), omfattende en 

ringvegg, 25 

hvori ringen forhindrer polymer fra den nedre skålen fra å strømme inn i 

flammehullet (418) ved å stoppe polymeren på ringveggen, 

hvorved den andre enden av patronlegemet engasjeres i den fremre enden av 

innsatsen, 

den ytre mantelen (316) er anordnet på en utside av det overformstøpte området, 30 
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den nedre skålen (314) er anordnet inne i det overformstøpte området og i kontakt 

med reservoaret, hvorved hullet i den nedre skålen er anordnet rundt ringveggen. 

 

2. Polymerbasert patronhylse med høy styrke ifølge krav 1,  

karakterisert ved at under en kruttantennelse i et skytevåpen, så presser den nedre 5 

skålen mot reservoaret og den ytre mantelen kommer i kontakt med skytevåpenet 

for å danne en kompresjonseffekt mot det over-formstøpte området. 

 

3. Polymerbasert patronhylse med høy styrke ifølge krav 1,  

karakterisert ved at innsatsen videre omfatter: 10 

 en kam (410) som er utformet på det overformstøpte området, og 

en nøkkel (412) som er utformet på kammen, 

hvori både kammen (410) og nøkkelen (412) engasjerer den ytre mantelen (316), og 

hvori nøkkelen omfatter minst én av en flat del, en opphevet del eller fordypninger. 

 15 

4. Fremgangsmåte for fremstilling av en polymerbasert patronhylse med høy 

styrke,  

omfattende trinnene med å: 

 danne en innsats (400) fra i det minste én av et metall og metallegering, 

omfattende en fremre ende og en bakre ende, og videre dannende: 20 

 en kant (406) anordnet ved den bakre enden, 

 en tennsatslomme anordnet ved og er åpen langs en del av den bakre enden 

og som fortsetter delvis mot den fremre enden, 

 et flammehull (418) anordnet fremfor tennsatslommen, i fluid 

kommunikasjon med tennsatslommen, og fortsetter delvis mot den fremre enden, og 25 

 et overformstøpt område dannet ved den fremre enden, motstående kanten, 

som omfatter: 

 et reservoar som er utformet på en innside av det overformstøpte området og 

anordnet over tennsatslommen, og 

 en ring dannet, ved en bunn av reservoaret, på en innside av det 30 

overformstøpte området, og som omgir flammehullet, omfattende en ringvegg, 
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 formstøpe et patronlegeme ved å benytte en polymer omfattende trinnene 

med å: 

 formstøpe polymeren for å danne en ytre mantel (316) anordnet nært den 

andre enden og til en utside av det overformstøpte området, 

 formstøpe en nedre skål (314) anordnet nært den ytre mantelen, på innsiden 5 

av det overformstøpte området, i kontakt med reservoaret, og som har et hull 

derigjennom, og 

 stoppe polymeren ved ringveggen. 

 

5. Fremgangsmåte for fremstilling av en polymerbasert patronhylse med høy 10 

styrke ifølge krav 4,  

karakterisert ved at trinnet med å danne innsatsen videre omfatter trinnet med å:  

danne en kam på det overformstøpte området, og 

danne en nøkkel på kammen med i det minste én av en flat del, en opphevet del eller 

fordypninger, 15 

hvori både kammen og nøkkelen engasjerer den ytre mantelen. 
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