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1
PATENTKRAV
I. En polymerbasert patronhylse med hey styrke som omslutter et volum,
omfattende:

en forste ende (210) som har en &pning (208),

en nakke (206) som strekker seg vekk fra dpningen (208),

en skulder (204) som strekker seg ut under nakken (206) og vekk fra den forste
enden (210),

et drivmiddelkammer (340) som strekker seg under skulderen (204), motstaende
nakken (206), og

en bakre ende (212) som strekker seg under drivmiddelkammeret (340), omfattende:
et utkasterspor (404) og en kant (406) pé en ende av patronhylsen motstaende
apningen (208),

der skulderen (204) omfatter:

en utvendig skulder (704a) som skrdner mot en spiss utvendig skuldervinkel (a) 1
forhold til en senterakse (770) som strekker seg langsgéende langs patronen og
passerer gjennom et senter av apningen, og

en indre skulder (704b) som skrdner mot en spiss indre skuldervinkel (0) i forhold
til senteraksen (770), og separert fra den ytre skulderen ved en skuldertykkelse
(Tu),

hvori den ytre skuldervinkelen (o) og den indre skuldervinkelen (0) ikke er like, og
hvori den indre skulderen (704b) er egnet for ikke & vere i kontakt med en basedel
av et prosjektil som er anordnet inne i nakken (206) av patronhylsen,

og hvori den indre skuldervinkelen er storre enn den ytre skuldervinkelen,
karakterisert ved at nakken (206) er egnet for a tillate at basedelen pé prosjektilet
(50) strekker seg inn i drivmiddelkammeret (340) forbi i det minste en del av den

indre skulderen.

2. Polymerbasert patronhylse med hey styrke ifelge krav 1,

hvori skuldertykkelsen (Tu) er dannet mellom den ytre skulderen (704a) og den
indre skulderen (704b) og hvori skuldertykkelsen varierer langs lengdene av den
indre (704b) og den ytre (704a) skulderen.

3. En fremgangsmate for fremstilling av en polymerbasert patronhylse med hoy

styrke,
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omfattende trinnene med &:
stope en komponent ved & benytte en polymer, omfattende:

en forste ende (210) som har en &pning (208), og

en andre ende motstdende den forste enden (210),
stope en nakke (206) som strekker seg vekk fra dpningen (208),
stope en skulder (204) som strekker seg under nakken (206) og vekk fra den forste
enden (210),
stope et drivmiddelkammer (340) som strekker seg under skulderen (204),
motstdende nakken (206), og
stope en bakre ende (212) som strekker seg under drivmiddelkammeret (340),
omfattende:
et utkasterspor (404) og en kant (406) pé en ende av patronhylsen motstaende
apningen (208),
hvori steping av skulderen (204) omfatter trinnene med a:
danne en ytre skulder (704a) som skraner mot en spiss ytre skuldervinkel (a) 1
forhold til en senterakse (770) som strekker seg langsgéende langs patronen og
passerer gjennom et senter av apningen (208),
danne en indre skulder (704b) som skrdner mot en spiss indre skuldervinkel (6) i
forhold til senteraksen (770), og separert fra den ytre skulderen ved en
skuldertykkelse (Tu), og uniform over en omkrets av patronhylsen, og
sette den ytre skuldervinkelen slik at den ikke er lik den indre skuldervinkelen, og
den indre skuldervinkelen er storre enn den ytre skuldervinkelen,
hvori steping av nakken (206) inkluderer trinnet med & utforme nakken (206)
karakterisert ved at fremgangsmaten tillater at et prosjektil (50) strekker seg inn 1

drivmiddelkammeret (340) forbi en del av den indre skulderen.

4. Fremgangsmate for fremstilling av en polymerbasert patronhylse med hoy
styrke ifolge krav 3,

videre omfattende trinnet med & danne skuldertykkelsen (Tu) mellom den ytre
skulderen (704a) og den indre skulderen (704b), og hvori trinnet med dannelsen av
skuldertykkelsen omfatter trinnet med & variere skuldertykkelsen (Tu) langs den
indre (704b) og den ytre (704a) skulderen.



	Bibliographic data
	Claims

