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PATENTKRAV
1. Hoystyrkepolymer-basert subsonisk ammunisjon
omfattende:
et patronlegeme som har en fgrste ende (210) og en
motstdende andre ende (304), stgpt fra en polymer,
der nevnte patronlegeme omfatter en komponent (200)
tilveiebrakt med nevnte fgrste ende (210) og
tilveiebrakt med nevnte andre ende (304);
karakterisert ved at ammunisjonen ytterligere
omfatter: en apning (208) i den ene enden av en hals
(206) som gar over til en avsmalende skulder (204)
og og som helt og holdent er anordnet ved den fgrste
enden (210);
nevnte komponent (200) omslutter et volum til et
drivkammer (340) omfattende en fgrste indre vegg som
har en fgrste helling og en andre indre vegg som har
en andre helling;
en innsats (400) forbundet til den andre enden
(304), der nevnte innsats (400) har et tennhull
(418) anordnet 1 den andre enden (304);
nevnte andre ende (304) har et hull (312) som kobler
tennhullet (418) til drivkammeret (340);
den fgrste hellingen strekker seg mellom skulderen
(204) og den andre indre veggen; den andre hellingen

strekker seg mellom den fgrste 1indre veggen og
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tennhullet (418);

den fgrste hellingen er ikke [lik den andre
hellingen, den fgrste o0og den andre hellingen
reduserer et volum til drivkammeret (340) som
inneholder drivmiddelet som skyver ut prosjektilet
(50) ved subsoniske hastigheter; og

et prosjektil (50) med standardvekt, avtakbart og
forbundet med &pningen (208).

2. Hoystyrkepolymer-basert subsonisk
ammunisjonshylse ifglge krav 1, der apningen (208)
ytterligere omfatter: en forlengelse (242) forbundet
til apningen (208); og en hette (244) forbundet til
en ende av Tforlengelsen motstdende &pningen (208),
der hetten (244) deformeres elastisk nar patronen
avfyres.

3. Hoystyrkepolymer-basert subsonisk
ammunisjonshylse 1ifglge krav 1, som ytterligere
omfatter et klebestoff anordnet mellom prosjektilet
(50) og apningen (208).

4. Hoystyrkepolymer-basert subsonisk
ammunisjonshylse 1ifglge krav 3, som ytterligere
omfatter: en fgrste diameter til den fgrste indre
veggen; og en andre diameter til den andre indre
veggen, der den fTgrste diameter er stgrre enn den

andre diameteren.
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5. Hgystyrkepolymer-basert patronhylse ifglge krav
3, som ytterligere omfatter: en fgrste diameter til
den fgrste indre veggen; og en andre diameter til
den andre indre veggen, der den fgrste diameter er
mindre enn den andre diameteren.

6. Fremgangsmate for fremstilling av en
hgystyrkepolymer-basert patronhylse for en subsonisk
ammunisjon ifglge hvilket som helst av forrige krav,
karakterisert ved at den omfatter trinnene med a:
stgpe et patronlegeme fra en polymer som har en
farste ende (210) og en motstaende andre ende (212);
anordne et avtagbart prosjektil med standardvekt
(50) for prosjektilets kaliber, 1 den fgrste enden
(210);

danne en innsats (400) forbundet til den andre enden
(212);

stgpe en del av skulder (204) nzr den fgrste enden
(210);

strekke en fgrste indre vegg som har en fgrste
diameter i patronlegemet;

strekke en andre indre vegg fra den fgrste indre
veggen for a nazrme innsatsen, og stgpe en andre
diameter til den andre indre veggen som ikke er lik
den fgrste diameteren;

stgpe en linezr helling anordnet mellom den fgrste
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diameteren og den andre diameteren;

forme et drivkammer (340) fra den fgrste og den
andre indre veggen, der hellingen mellom den fgrste
og den andre diameteren reduserer volumet til
drivkammeret (340) som inneholder drivmiddelet som
skyver ut prosjektilet (50) ved subsoniske
hastigheter.

7. Maten ifeglge krav 6, der stgping av den andre
diameteren omfatter trinnet med a stgpe den farste
diameteren stgrre enn den andre diameteren.

8. Maten ifeglge krav 6, der stgping av den andre
diameteren omfatter trinnet med a stgpe den forste

diameteren mindre enn den andre diameteren.
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