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Patentkrav 

 

1. Glødet luftherdbar stållegering omfattende, i vektprosent:  

0,18 til 0,26 karbon; 

3,50 til 4,00 nikkel; 5 

1,60 til 2,00 krom; 

0 til 0,50 molybden; 

0,80 til 1,20 mangan; 

0,25 til 0,45 silisium; 

0 til mindre enn 0,005 titan; 10 

0 til mindre enn 0,020 fosfor; 

0 og opptil 0,005 bor; 

0 og opptil 0,003 svovel; og 

resten jern og tilfeldige urenheter; 

hvori det glødede luftherdbare stålet er glødet ved å varme opp det luftherdbare 15 

stålet over en glødingstid i et område fra 4 timer til 10 timer og ved en 

glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 450 °F (232 °C), og hvori 

den glødedede luftherdbare stållegeringen har en Brinell-hardhet i et området fra 

360 HBW til 467 HBW målt ifølge spesifikasjonen ASTM E10-10. 

   20 

2. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 1, hvori etter at den 

luftherdbare stållegeringen har blitt glødet over en glødingstid i et område fra 4 

timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 

450 °F (232 °C), har den glødede luftherdbare stållegeringen en ultimat 

strekkstyrke i et område fra 188 ksi (1296 MPa) til 238 ksi (1,641 MPa); en 25 

flytegrense i et område fra 133 ksi (917 MPa) til 175 ksi (1207 MPa); en 

forlengelsesprosent i et område fra 14 % til 16 %; og en Charpy v-notch-verdi 

ved -40 °C i et område fra 31 ft-lb (42 J) til 53 ft-lb (72 J). 

   

3. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 1, hvori etter at den 30 

luftherdbare stållegeringen har blitt glødet over en glødingstid i et område fra 4 

timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 

450 °F (232 °C), øker en flytegrense til den glødede luftherdbare stållegeringen 

med opptil 20 %, og en forlengelsesprosent, og en Charpy v-notch-verdi ved -

40°C til den glødede luftherdbare stållegeringen avtar ikke. 35 
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4. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 1 omfattende, i 

vektprosent, 0,18 til 0,24 karbon. 

   

5. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 4, hvori etter at den 

luftherdbare stållegeringen har vært glødet over en glødetid i et området fra 4 5 

timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 

450 °F (232 °C), har den glødede luftherdbare stållegeringen en Brinell-hardhet i 

et område fra 360 HBW til 459 HBW målt ifølge spesifikasjonen ASTM E10-10. 

   

6. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 4, hvori etter at den 10 

luftherdbare stållegeringen har blitt glødet over en glødingstid i et område fra 4 

timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 

450 °F (232 °C), har den glødede luftherdbare stållegeringen en ultimat 

strekkstyrke i et område fra 188 ksi (1296 MPa) til 237 ksi (1634 MPa); en 

flytegrense i et område fra 133 ksi (917 MPa) til 158 ksi (1089 MPa); en 15 

forlengelsesprosent i et område fra 15 % til 17 %; og en Charpy v-notch-verdi 

ved -40 °C i et område fra 37 ft-lb (50 J) til 53 ft-lb (72 J). 

   

7. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 4, hvori etter at den 

luftherdbare stållegeringen har blitt glødet over en glødingstid i et område fra 4 20 

timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 

450 °F (232 °C), øker en flytegrense til den glødede luftherdbare stållegeringen 

med opptil 8 %, og en forlengelsesprosent og en Charpy v-notch-verdi ved -

40 °C til den glødede luftherdbare stållegeringen avtar ikke. 

   25 

8. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 1 omfattende, i 

vektprosent, 0,18 til 0,21 karbon. 

   

9. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 8, hvori etter at den 

luftherdbare stållegeringen har blitt glødet over en glødingstid i et område fra 4 30 

timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 

450 °F (232 °C), har den glødedede luftherdbare stållegeringen en Brinell-

hardhet i et området fra 360 HBW til 433 HBW målt ifølge spesifikasjonen ASTM 

E10-10. 

   35 

10. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 8, hvori etter at den 

luftherdbare stållegeringen har blitt glødet over en glødingstid i et område fra 4 
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timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 

450 °F (232 °C), har den glødede luftherdbare stållegeringen en ultimat 

strekkstyrke i et område fra 188 ksi (1296 MPa) til 237 ksi (1634 MPa); en 

flytegrense i et område fra 133 ksi (917 MPa) til 146 ksi (1007 MPa); en 

forlengelsesprosent i et område fra 15 % til 16 %; og en Charpy v-notch-verdi 5 

ved -40 °C i et område fra 44 ft-lb (60 J) til 53 ft-lb (72 J). 

   

11. Den glødede luftherdbare stållegeringen ifølge krav 8, hvori etter at den 

luftherdbare stållegeringen har blitt glødet over en glødingstid i et område fra 4 

timer til 10 timer og ved en glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 10 

450 °F (232 °C), øker en flytegrense til den glødede luftherdbare stållegeringen 

med opptil 3 %, og en forlengelsesprosent og en Charpy v-notch-verdi ved -

40 °C til den glødede luftherdbare stållegeringen avtar ikke. 

   

12. Produksjonsgjenstand omfattende den glødede luftherdbare stållegeringen 15 

ifølge hvilket som helst av kravene 1, 4 og 8. 

   

13. Produksjonsgjenstanden ifølge krav 12, hvori gjenstanden er valgt fra en 

stålpansring, et eksplosjonsbeskyttende skrog, et eksplosjonsbeskyttende V-

formet skrog, et eksplosjonsbeskyttende understell til et kjøretøy og en 20 

eksplosjonsbeskyttende omhylling. 

   

14. Fremgangsmåte for varmebehandling av en austenittisert og luftkjølt 

luftherdbar stållegering, omfattende:  

å tilveiebringe en austenittisert og luftkjølt luftherdbar stållegering; 25 

å glødevarmeebehandle den austenittiserte og luftkjølte luftherdbare 

stållegeringen for en glødingstid i et område fra 4 timer til 10 timer ved en 

glødetemperatur i et område fra 300 °F (149 °C) til 450 °F (232 °C); og 

å luftkjøle den glødede luftherdbare stållegeringen til omgivelsestemperatur, 

hvori den glødede luftherdbare stållegeringen omfatter en glødet luftherdbar 30 

stållegering ifølge et hvilket som helst av kravene 1 til 11 og har en Brinell-

hardhet i et område fra 360 HBW til 467 HBW målt ifølge spesifikasjonen 

ASTM E10-10. 

   

15. Fremgangsmåten ifølge krav 14, hvori tilveiebringelsen av en austenittisert 35 

og luftkjølt herdbar stållegering omfatter tilveiebringelsen minst én av valsing, 

smiing, ekstrudering, bøying, maskinering og sliping. 

NO/EP2721189


