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PATENTKRAV

1. Høystyrkepolymer-basert patronhylse (100) som omgir et volum, omfattende 

 en første ende (210) som har en åpning (208), 5
 en hals (206) som strekker seg vekk fra åpningen (208), 
 en skulder (204) som strekker seg ut under halsen og vekk fra den første 
enden,
 et prosjektil anbrakt i åpningen, og 
 en skjør del (800), 10

karakterisert ved at den skjøre delen er anbrakt på halsen som er i stand til å revne 
ved utskytning av prosjektilet, 
der revnen i den skjøre delen forhindrer at et andre prosjektil blir anbrakt i 
åpningen.15

2. Høystyrkepolymer-basert patronhylse (100) ifølge krav 1,
der den skjøre delen (800) er anbrakt på én av en innside og en utside av hylsen. 

3. Høystyrkepolymer-basert patronhylse (100) ifølge krav 1,20
der den skjøre delen (800) strekker seg omtrent til skulderen. 

4. Fremgangsmåte for fremstilling av en høystyrkepolymer-basert patronhylse 
(100) omfattende trinnene med å: 

25
 støpe en komponent ved å benytte en polymer, omfattende: 
  en første ende (210) som har en åpning (208), og 
  en andre (206) ende motstående den første enden (210), 

 støpe en hals (206) som strekker seg vekk fra åpningen (208), 30
 støpe en skulder som strekker seg ut under halsen og vekk fra den første 
enden,

karakterisert ved at fremgangsmåten ytterligere omfatter trinnet med å utforme en 
skjør del (800) på halsen som er i stand til å revne. 35

5. Fremgangsmåte for fremstilling av en høystyrkepolymer-basert patronhylse 
(100) ifølge krav 4,
der utformingen av den skjøre delen omfatter trinnet med å utforme den skjøre 
delen (800) på minst én av en innside og en utside av halsen. 40
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6. Fremgangsmåte for fremstilling av en høystyrkepolymer-basert patronhylse 
(100) ifølge krav 4, der trinnet med utformingen av den skjøre delen (800) omfatter 
trinnet med å utforme den skjøre delen (800) omtrent til skulderen. 


