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Patentkrav  
 

1.  Fremgangsmåte for å danne en legeringsingot, omfattende:  

posisjonering av en legeringsfôring i en digel til en vakuum-

lysbueomsmelteranordning; og 5 

vakuum-lysbueomsmelting av en legeringselektrode inn i legeringsfôringen i 

digelen, hvorved det dannes en legeringsingot som omfatter et ytre lag som er 

metallurgisk bundet til en indre ingotkjerne. 

 

   10 

2. Fremgangsmåten ifølge krav 1, hvori legeringsfôringen omfatter en legering 

som er mer duktil enn legeringen som omfatter legeringselektroden. 

   

3. Fremgangsmåten ifølge krav 1, hvori legeringselektroden omfatter en legering 

valgt fra gruppen bestående av en nikkelbasert legering, en jernbasert legering, 15 

en nikkel-jern-basert legering og en koboltbasert legering. 

   

4. Fremgangsmåten ifølge krav 1, hvori legeringselektroden omfatter en legering 

valgt fra gruppen bestående av Alloy 718, Alloy 720, Rene 41(TM), Rene 

88(TM)-legering og Waspaloy(R)-legering. 20 

   

5. Fremgangsmåten ifølge krav 1, hvori legeringsfôringen omfatter en 

nikkelbasert legering. 

   

6. Fremgangsmåten ifølge krav 1, ytterligere omfattende:  25 

varmbearbeiding av legeringsingoten, hvori varmbearbeidingen omfatter 

påføring av kraft på det ytre laget, og hvori kraften deformerer legeringsingoten 

plastisk. 

 

   30 

7. Fremgangsmåten ifølge krav 6, hvori varmbearbeidingen av legeringsingoten 

omfatter stuke-og-strekke-smiing av legeringsingoten. 

   

8. Fremgangsmåten ifølge krav 6, ytterligere omfattende fjerning av minst en 

del av det ytre laget fra legeringsingoten etter varmbearbeiding av 35 

legeringsingoten. 
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9. Fremgangsmåten ifølge krav 6, hvori fremgangsmåten forbedrer utbyttet av 

smidde nikkelbaserte superlegeringsprodukter dannet fra nikkelbaserte 

superlegeringsingoter. 

   

10. Fremgangsmåten ifølge krav 6, hvori fremgangsmåten frembringer et 5 

knametallemne av nikkelbasert superlegering fra en støpt nikkelbasert 

superlegeringsingot. 

   

11. Fremgangsmåten ifølge krav 1, ytterligere omfattende tilveiebringelse av 

legeringselektroden ved anvendelse av en vakuuminduksjonssmelteoperasjon. 10 

   

12. Fremgangsmåten ifølge krav 1, ytterligere omfattende tilveiebringelse av 

legeringselektroden ved anvendelse av en vakuuminduksjonssmeltings-

elektroslaggraffineringsoperasjon. 

   15 

13. Fremgangsmåten ifølge krav 1, hvori legeringselektroden omfatter en 

legering som omfatter, i vektprosent, 0 til 0,08 karbon, 0 til 0,35 mangan, 0 til 

0,35 silisium, 0 til 0,015 svovel, 0 til 0,015 fosfor, 17,0 til 21,0 krom, 50,0 til 

55,0 nikkel, 0 til 1,0 kobolt, 2,8 til 3,3 molybden, 0,65 til 1,15 titan, 0,2 til 0,8 

aluminium, 0 til 0,006 bor, 5,0 til 5,5 niob og/eller tantal, resten jern og 20 

tilfeldige forurensinger. 

   

14. Fremgangsmåten ifølge krav 1, hvori det ytre laget omfatter en legering som 

er mer duktil enn legeringen som omfatter den indre ingotkjernen, og hvori det 

ytre laget reduserer en forekomst av overflateoppsprekking i legeringsingoten, 25 

og ytterligere omfattende trinnet med påføring av en kraft på legeringsingoten 

for å deformere legeringsingoten plastisk. 

   

15. Fremgangsmåten ifølge krav 14, ytterligere omfattende fjerning av minst en 

del av det ytre laget fra legeringsingoten etter deformering av legeringsingoten. 30 

   

16. Fremgangsmåten ifølge krav 14, hvori den indre ingotkjernen omfatter en 

legering valgt fra gruppen bestående av en nikkelbasert legering, en jernbasert 

legering, en nikkel-jern-basert legering og en koboltbasert legering. 

   35 
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17. Fremgangsmåten ifølge krav 14, hvori den indre ingotkjernen omfatter en 

legering valgt fra gruppen bestående av Alloy 718, Alloy 720, Rene 41(TM)-

legering, Rene 88(TM)-legering og Waspaloy(R)-legering. 

   

18. Fremgangsmåten ifølge krav 14, hvori den indre ingotkjernen omfatter en 5 

nikkelbasert superlegering og den ytre regionen omfatter en nikkelbasert 

legering. 

   

19. Fremgangsmåten ifølge krav 14, hvori påføring av kraft på legeringsingoten 

omfatter stuke-og-strekke-smiing av legeringsingoten. 10 

   

20. Fremgangsmåten ifølge krav 14, hvori fremgangsmåten forbedrer utbyttet 

av smidde nikkelbaserte superlegeringsprodukter dannet fra nikkelbaserte 

superlegeringsingoter. 

   15 

21. Fremgangsmåten ifølge krav 14, hvori fremgangsmåten frembringer et 

knametallemne av nikkelbasert superlegering fra en støpt nikkelbasert 

superlegeringsingot. 

   

 20 
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