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Kravsett 

 

1. Fremgangsmåte for å sortere avfall, i hvilken fremgangsmåte avfall eller 

resirkulerbart materiale tenkt for sortering bringes i bæreposer, poser eller sekker 

(1) til sorteringsapparatet, som omfatter et transportanlegg fra hvilket bæreposer, 5 

poser, sekker tilhørende forskjellige avfallsfordelinger skilles fra hverandre ved å 

føre dem inn i kontainere i henhold til fordelinger eller videre prosessering, i hvilken 

fremgangsmåte en RFID-identifikator (3) brukes i forbindelse med bæreposen, 

posen, sekken (1) eller tilsvarende som skal brukes i avfallstransporten, 

karakterisert ved at et lukkemiddel (2) som er tilveiebragt med en RFID-10 

identifikator (3) brukes ved lukking eller som en bekreftelse på lukking av 

bæreposen, posen, sekken (1) eller tilsvarende, og i hvilken fremgangsmåte 

bæreposene, posene, sekkene (1) eller tilsvarende tenkt for sortering beveges på 

et transportbånd, i forbindelse med hvilket eller i nærheten av hvilket, minst en 

sensor (S1, S2, S3, S4, S5) er arrangert, å bakgrunn av informasjon lest fra RFID-15 

identifikatoren (3) til lukkemidlene (2) av hvilken sensor i det minste en 

håndteringsanordning (R1, R2, R3, R4, R5), slik som en robot eller en del av denne, 

styres slik at minst en håndteringsanordning eller del av denne, overfører 

bæreposene, posene, sekkene (1) eller tilsvarende som skal sorteres fra 

transportbåndet inn i forskjellige fordelinger på bakgrunn av informasjon gitt fra 20 

RFID-identifikatorene (3). 

 

2. Fremgangsmåte ifølge krav 1, karakterisert ved at en bærepose, pose, 

sekk (1) eller tilsvarende løftes fra transportbåndet først oppover i det minste med 

en håndteringsanordning (R1 ...R5) og er så overført for videre prosessering. 25 

 

3. Fremgangsmåte ifølge krav 1 eller 2, karakterisert ved at i 

fremgangsmåten blir en bærepose, pose, sekk (1) slik som en plastbærepose, 

plastpose, plastsekk fritt valgt av brukeren for å brukes til avfallstransport. 

 30 

4. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-3, karakterisert ved at 

håndteringsanordningen (R1 ...R5) overfører en bærepose, pose, sekk (1) eller 

tilsvarende fra transportbåndet inn i et middel slik som en poserevner (104) som 

lager et hull i bæreposen, posen, sekken (1) eller tilsvarende, fra hvilket hull 

avfallsmateriale eller resirkulerbart materiale inni fjernes fra bæreposen, posen, 35 

sekken (1) eller tilsvarende. 
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5. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-4, karakterisert ved at i 

fremgangsmåten blir en bærepose, pose, sekk (1) eller tilsvarende og 

avfallsmaterialet eller det resirkulerbare materialet skilt fra hverandre. 

 

6. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-5, karakterisert ved at i 5 

fremgangsmåten blir avfallet overført fra et hull dannet i en bærepose, pose, sekk 

(1) eller tilsvarende ned på et sorteringsbånd, inn i en kontainer eller til videre 

prosessering ved hjelp av tyngdekraften. 

 

7. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-6, karakterisert ved at en tømt 10 

bærepose, pose, sekk (1) eller tilsvarende blir overført med 

håndteringsanordningen inn i en kontainer eller inn i en innmatingskontainer i 

transportapparatet eller til videre prosessering. 

 

8. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-7, karakterisert ved at i 15 

fremgangsmåten blir bæreposene, posene, sekkene (1) eller tilsvarende overført 

med et antall håndteringsanordninger fra transportbåndet inn i forskjellige 

fordelinger på en sortert måte. 

 

9. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-8, karakterisert ved at 20 

bæreposene, posene, sekkene (1) eller tilsvarende som skal sorteres beveges på 

transportbåndet fra den første enden av transportbåndet mot den andre enden på 

bakgrunn av RFID-identifikatorene (3) til bæreposene, posene, sekkene (1) eller 

tilsvarende som skal overføres langs ruten til hvilket transportbånd bæreposene, 

posene, sekkene (1) eller tilsvarende overføres med håndteringsanordningene inn i 25 

forskjellige fordelinger. 

 

10. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-9, karakterisert ved at i 

fremgangsmåten blir et antall sensorer (S1, S2, S3, S4, S5) arrangert i forbindelse 

med eller i nærheten av transportbåndet, på bakgrunn av informasjon lest fra 30 

RFID-identifikatorene (3) av hvilke sensorer et antall håndteringsanordninger (R1, 

R2, R3, R4, R5), slik som roboter eller deler av disse, styres slik at minst 

håndteringsanordningene eller i det minste deler av disse, overfører bæreposene, 

posene, sekkene (1) eller tilsvarende som skal sorteres fra transportbåndet inn i 

forskjellige fordelinger på bakgrunn av informasjon gitt fra RFID-identifikatorene 35 

(3). 
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11. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-9, karakterisert ved at i det 

minste en del av avfallet ledes på transportbåndet (103) direkte til videre 

prosessering eller inn i en kontainer. 

 

12. Fremgangsmåte ifølge et av kravene 1-11, karakterisert ved at 5 

bæreposene, posene, sekkene (1) eller tilsvarende som har blitt skilt fra avfallet 

overføres med en trykkluftrørtransportinnretning inn i en kontainer eller til videre 

prosessering. 
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