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(57) Sammendrag Ved en fremgangsmite til fremstilling av et skjare- ]

element (1) til en rullemeisel for borkroner som
anvendes ved fullprofilboring, anbringes sliteresi-
stente og mindre sliteresistente pulverformede materi-
aler 1 en plateform (20) pﬁ en slik mite at sliteresi-
stentmaterislet skal danne den fremtidige slitesterke
egg (31), mens mindre sliteresistente materialer bygges
opp pA begge sider av eggpartiet for avstetting av
dette. Etter fylling av formen komprimeres de pulver-
formede materialer ved at formen trykkes sammen, og ved
sintring bindes materialene til hverandre slik at de
danner et fast sterkt legeme. De pulverformede

. materialer og utformningen av skjazreelementet, velges
slik at bade sliteresistentmaterialet og de mindre
sliteresistente materialer slites 11kt, hvorved
eggformen bibeholdes under hele levetiden.
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