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(57) Sammendrag

Gjenstand som er egnet for & gi fra seg eller
absorbere vaske, inkluderer et substrat som barer et
trykkgmfintlig porgst polymermateriale som har evne
til & holde pd minst 10 ganger sin egen vekt av vann
eller tilsvarende mengder av andre vasker. Det
porgse polymermateriale er fordelaktig et tverr-
bundet homogent blokkmateriale som har en tgrr-
densitet p& mindre enn O,1 g/cm3 og et porevolum pa
mer enn 9 cm3/g, og det kan fremstilles ved polymeri-
sering av en hgy-internfase-emulsjon. I gjenstanden
kan polymeren enten vare tgrr eller inneholde en
inkludert vaske; den tgrre form er sterkt absorberende
og er nyttig for & moppe opp s¢l, mens den vaske-
holdige form er nyttig for & gi fra seg behandlings-
vesker, f.eks. rengjgringspreparater, til overflater.
Gjenstanden kan ha form av en enkelt- eller fler-
kammerpose av papir eller ikke-vevet tekstil som
inneholder det porgse polymermateriale.

(56) Anforte publikasjoner
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Oppfinnelsen vedrgrer en gjenstand som er egnet for
avtegrking av en flate, f.eks. overflaten av en husholdnings-
eller industrigjenstand, eller den menneskelige hud, for enten
da gi fra seg et flytende aktivt materiale til flaten eller for
a ta opp vaeske fra flaten; eller for gradvis & frigi et aktivt
materiale, f.eks. et boblebad-preparat, et luft-oppnfriskende
ﬁiddel eller en parfyme, uten overflatekontakt. Gjenstanden
inkluderer et substrat som i henhold til en utfgrelsesform av
oppfinnelsen barer et flytende, aktivt materiale, f.eks. et
syntetisk vaskemiddel, eller et hudbehandlingsmateriale.

Forskjellige vatpapirer og -servietter er tilgjengelige
pa markedet for forskjellige formdl, f.eks. for personlig
rensning eller for spedbarnhygiene. Gjenstander av denne type
m& ha et ganske hgyt vaskeinnhold hvis de skal gi adekvat
rensning, og dette betyr at det er essensielt med vatesikker
innpakning. En lgsning pd dette problem er & pakke gjenstandene
enkeltvis i vatesikre poser, slik det f.eks. gipres med de
fuktige servietter som fis i flyene. Dette er imidlertid en
kostbar 1lgsning. I &en senere tid er det p& detalj-markedet
dukket opp pakninger med vate kluter for personlig rengjéring,
hvor en rull med fuktig papir som er perforert med passende
intervaller, inneholdes i en vanntett beholder med en tett
lukning som klutene kan trekkes ut gjennom og rives av. Disse
beholdere er vanligvis av ganske innviklet design og er kost-
bare & produsere.

Behovet for vatesikker innpakning kan unngds hvis vasken
beres p& substratet i beskyttet form slik at hele gjenstanden
er tgrr opp til det tidspunkt da den skal brukes. En metode
for & beskytte vasken er & innkapsle den i mikrokapsler som
kan inkorporeres i eller belegges pd substrat og som kan brytes
istykrner ved anvendelse av trykk, som f.eks. beskrevet i britisk
patentskrift nr. 1.304.375 (L'Oréal).

Vi har nd oppdaget en bekvem alternativ fremgangsmate ved
hjelp av hvilken en substratgjenstand kan produséres som har
et hgyt veskeinnhold men som allikevel er tgrr opp til bruks-
tidspunktet. Dette oppnds ved & inkludere vasken i et vorgst
polymermateriale fra hvilket den kan frigjgres bare ved anven-

delse av handtrykk. Videre kan et substrat som barer slikt
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porgst polymermateriale 1 tg¢rr tilstand, dvs. uten inkludert
veske, vare nyttig som en absorberende klut for & térke opp vaske
som er s¢lt.

Foretrukne porgse polymermaterialer for anvendelse i
gjenstanden i henhold til oppfinnelsen er angitt i var europeiske
patentpublikasjon 60138A, publisert 15. september 1982.

Diverse porgse polymerer som er egnet for & holde pd vesker
er beskrevet 1 litteraturen. Teknikker for produksjon av porgse
polymerer varierer fra hva som pd fagomradet kalles klassisk
fase-inversjon, til nuklezrt bombardement, inkorporering av
mikroporgse faste partikler i ett matrisemateriale fulgt av
utluting av partiklene, og sammensintring av mikropor¢se
partikler. F.eks. beskriver britisk patent 1.513.393 porgse
polymerperler som fremstilles ved & opplgse polymeren i et
lgsningsmiddel og deretter dispergere lgsningen i en forlikelig
bererveske, og tilsette denne blanding til en koagulerende
veske, f.eks. vann, for & utfelle de porgse perler av polymer.
Om gnsket, kan perlene etterpd koalesceres for dannelse av et
stgpestykke.

Porgse polymermaterialer som inneholder vasker er beskrevet
i britisk patentskrift 1.576.228, australsk patentskrift
32006/71, US-patentskrift 3.720.534 og britisk patentskrift
952,075, men teknikkens stand antyder ikke noe om at vaskereten-
sjonskapasiteter over 5 ml veske pr. gram polymer kan oppnés,
og heller ikke at vaske kan frigis fra polymerene ved pafgring
av handtrykk.

Britisk patent 1.576.228 beskriver termoplastiske mikro-
por¢se cellestrukturer som omfatter mikroceller (porer) som har
en gjennomsnittlig diameter pa 0,5-100 um forbundet ved passasjer
med mindre diameter, idet stgrrelsefordelingen av sistnevnte er
definert funksjon av den gjennomsnittlige cellediameter.
Strukturene er sammensatt av en syntetisk termoplastisk
homopolymer eller kopolymer av en etylenisk umettet monomer,
eller av en kondensasjonspolymer, eller av et polyfenylenoksyd
eller av hvilken som helst blanding av disse. Strukturene
fremstilles ved & oppl@gse den termoplastiske polymer i et
passende lgsningsmiddel ved forhgyet temperatur, avkjgle

lgsningen for & bringe polymeren til & stivne og deretter
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fjerne vesken fra den resulterende faste strﬁktur. Disse
materialer har generelt tomromvolumer pad 70~80% og kan sdledes
holde pd ca. 2,3-4 ml veske pr. gram polymer.
Fremgangsmdten i henhold til britisk patent 1.576.228 er
naturligvis begrenset i sin anvendelse til termoplastiske
polymerer og polymerer som lett kan opplgses i passende
lgsningsmidler.

Foreliggende oppfinnelse tilveiebringer en gjenstand som er
egnet for & avtgrke en overflate og har evne til & utlevere en
vandig behandlingsvaske til nevnte overflate ved anvendelse av
handtrykk pd gjenstanden, idet gjenstanden omfatter et fleksibelt
vaeske-permeabelt substrat som b®rer et porgst polymert materiale
som omfatter forbundne porer som har et porevolum pd mer enn
9 cm3/g; hvor den nevnte porg¢gse polymer har evne til & holde
minst 5 ml vandig veske pr. gram polymer mot gravitasjonskrefter
og & frigi minst noe av vasken ved anvendelse av handtrykk pa
den.

Gjenstanden i henhold til oppfinnelsen er sdledes primert
nyttig for regulert utlevering av en vaeske som b®res inne i
polymeren. Polymeren kan imidlertid ogsd vare i stand til &
absorbere noen vasker spontant, og en gjenstand den definerte
type som barer polymeren i t@érr form er ogsd innen rammen av
oppfinnelsen. Dette er nyttig for oppmopping av sglt vaske.

Polymer/vaeske-sammensetningen som inkluderes i gjenstanden
i henhold til oppfinnelsen bestdr fortrinnsvis av minst 90%,
helst minst 95%, i vekt av vaske. Dette tilsvarer en reten-
sjonskapasitet pd minst 9 ml veske pr. gram polymer, og mer
foretrukket minst 19 ml veske pr. gram polymer.

Polymeren er slik at den veske som inneholdes i den forblir
innelukket i polymeren med mindre den presses ut ved anvendelse
av trvkk fra hé&nden; den veskeholdige polymer kan bestd av opp
til 98 vekt%® vaske og allikevel fgles sd og si toérr ved

bergring. S&ledes kan en gjenstand som inneholder en stor
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vektandel av innfanget vaske, bli produsert. Vasken kan vare
hydrofob eller hydrofil, bare avhengig av den tiltenkte bruk.
Gjenstander av denne generelle type kan anvendes for mange for-
m&l, f.eks. for rengjsring av hender og ansikt; annen hud-
behandling enn rengj#ring (f.eks. anti-acne-behandling);
spedbarnhygiene; rengjgring, polering, desinfisering eller
desodorisering av industri- og husholdningsoverflater (f.eks.
vinduer, malerarbeid, maskineri, tepper, bekledning, skotgy);
luftoppfriskning og parfymeutlevering; og sykehushygiene.

Gjenstanden kan forbli tgrr under handtering og lagring
inntil vasken L polymeren frigis p& brukstidspunktet ved
pafgring av trykk. Det er ogsd innen oppfinnelsens ramme at
gjenstanden er vat, f.eks. impregnert, enten med den vaske som
inneholdes i polymeren eller med en annen slags vaeske. Hvis en
annen vaske er til stede, m& ikke denne ngdvendigvis vare
forlikelig med den fg¢rste, siden det ikke vil skje noen blanding
fgr polymeren blir klemt pad i bruk. Som omtalt mer detaljert
nedenunder, kan en gjenstand i henhold til oppfinnelsen inkludere
et flertall av separate omrader av polymermateriale som inne-
holder de samme eller forskjellige vasker, og enhver ytter-
ligere vaske som er til stede utenfor polymeren kan vzre den
samme eller en annen enn hvilke som helst av de polymer-
inkluderte vasker.

En eller flere ytterligere vasker kan, om gnskes, veare
til stede i mikroinnkapslet form. Dette er spesielt fordelaktig
ndr det gjelder gjensidig uforlikelige vasker.

Fortrinnsvis er det porgse polymermateriale i stand til
& holde p& minst 15 ml, mer fortrinnsvis minst 25 ml,
og spesielt minst 40 ml av vaeske pr. gram polymer.

Den vil ikke ngdvendigvis vare i stand til & absorbere
disse mengder av alle typer av vaske spontant; i noen tilfeller
kan det vare npdvendig med sug for & hjelpe pd innfgringen av
vaeske. Det er imidlertid essensielt at s& snart vasken er inne
i poresystemet til polymeren, sa mé den forbli der med mindre
polymeren klemmes p&, naturligvis bortsett fra det uunngaelige
langsomme vasketap ved fordampning.

Det er sidledes essensielt at det porsdse polymermateriale

kombinerer en hgy kapasitet for vaske med evne til & holde pa
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vasken med mindre det utsettes for trykk. Det md vere liten
eller ingen tendens til at vasken kan renne ut av polymeren
under innflytelse av tyngdekraften; vasken md& forbli fordelt
gjennom hele materialet inntil den presses ut ved at materialet
trykkes eller klemmes p& ved héndtrykk. Etter at vasken er
presset ut, kan det vare at materialet ikke f&r tilbake sin
opprinnelige form eller porestruktur.

Denne kombinasjon av egenskaper kan finnes i et materiale
som har relativt store tomrom forbundet seg imellom bare ved
relativt trange passasjer. Ved klemming blir det en delvis
sammenklapping av strukturen, hvilket tillater unnslippelse
av vasken.

Polymeren har et porevolum som er over 9 cm3/g,
fortrinnsvis over 15 cm3/g.

Tgrrdensiteten til polymeren er fortrinnsvis mindre enn
0,1 g/cm3, mer & foretrekke i erédet fra 0,03 til 0,08 g/cm3.
Dette er densiteten til materialet nAr dets poresystem inne-
holder luft. Noen polymerer som kan anvendes i gjenstanden i
henhold til oppfinnelsen kan imidlertid ikke eksistere i te¢rr
tilstand; de fremstilles ved fremgangsméter som etterlater
poresystemet fullt av vaske, og denne vaske kan om gnskes ut-

byttes mot en annen veske, men hvis den tdérkes, klapper pore-
systemet sammen. Slike materialer er nyttige bare for veske-

utlevering og ikke for vaskeabsorpsjon.

Fortrinnsvis er det por¢se polymermateriale
som utgj¢r en del av gjenstanden i henhold til oppfinnelsen,
i det minste innledningsvis, i form av homogent blokk- eller
arkmateriale. Et slikt materiale har den fordel at det vil
vere i alt vesentlig homogent eller ensartet i sin porgsitet
og vil da gi fra seg eller absorbere vaske pd ensartet og
forutsigelig mate. Det polymere materiale i blokk- eller ark-
form kan naturligvis kuttes opp til mindre stykker, eller til
og med knuses til pulver, fo#r bruk. Nar det gjelder en vaske-
holdig polymer, vil denne medfgre noe vasketap, men dette kan

generelt tolereres.
En foretrukken veil til porgse polymermaterialer som har den
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krevede pore- og passasje-struktur involverer lg¢gsnings- eller
emulsjons-polymerisering av en organisk filmdannede polymer
under regulerte betingelser. Spesielt kan polymeren, i henhold
til en sterkt foretrukken utfgrelsesform av oppfinnelsen,
fremstilles ved polymerisering av en hgy internfase-emulsjon

hvor den interne fase er vandig og den kontinuerlige fase om-
fatter en eller flere polymeriserbare monomerer. Denne metode,

som apenbares i var ovenfor omtalte europeiske patentpublika-
sjon, kan gi polymerer som har evne til & bibeholde minst 10 ml
av vaeske pr. gram polymer.

Jo hpyere andelen av den vandige interne fase i utgangs-
emulsjonen er, desto hgyere vil tomromvolumet i sluttpolymeren
vere. Sdledes utgjgr den vandige fase fortrinnsvis minst 90%,
helst minst 95%, i vekt av emulsjonen.

Det er blitt observert ut fra mikroskopisk inspeksjon av
prgver av den porgse polymer som er fremstilt ved denne frem-
gangsmate, at den i alt vesentlig omfatter en rekke i alt
vesentlig sfariske, tynn-veggede hulrom som har et flertall
meget sma hull i veggene som forbinder nabo-hulrommene.

Ofte kan seks eller flere hull sees i hulrommene ved inspeksjon
av elektron-mikrografier av polymerpregver. Det er blitt bestemt
at vaskeabsorpsjonsevnen og retensjonskapasiteten er beslektet
med stgrrelsen pd hulrommene, uttrykt p& basis av tomrom-
diameter, og antallet og stgrrelsen pd hullene i hulromveggene,
uttrykt pd basis av knappendlshull. Generelt er det ¢nskelig

at den gjennomsnittlige knappendlshull-diameter ikke er mindre
enn 0,5 uym og at tomrom-diameteren er minst 20% stg¢rre enn
nevnte tall.

Polymermaterialet er fordelaktig tverrbundet. Tverrbinding
forbedrer #dyensynlig kapasiteten for absorpsjon og retensjon
av vaesker og gir ogsad stegrre dimensjonsstabilitet.

I hgy-internfase-emulsjonen omfatter den kontinuerlige
fase monomeren(e), og et overflateaktivt middel (som emulgator)
og en polymerisasjonskatalysator er ogsd til stede. Fortrinns-
vis er mengden av overflateaktivt middel som er 'til stede fra 5
til 30 vekt%, basert pa hele monomeren, og mengden av katalysator
som er til stede er fra 0,005 til 10 vekt%, basert p& hele
monomeren.

Den mekanisme ved hvilken hullene danner seg i1 de tynn-
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veggede hulrom forstds ikke fullt ut. Imidlertid antyder
eksperimentelt arbeid at den er beslektet med mengden av
overflateaktivt middel som er til stede og dets forlikelighet
med den tverrbundne polymer og fglgelig ogsd med graden av
tverrbinding i polymeren. Det menes at fgr polymerisasjonen
bestidr hgy-internfase-emulsjonen av tre hovedelementer:
monomer og overflateaktive midler i den kontinuerlige fase og
vann i den interne fase. Den kontinuerlige fase, som bestér
av en homogen lgsning av overflateaktivt middel og monomeren
0g tverrbindingsmidlet og, i denne sitasjon, det overflate-
aktive middel er forlikelig med monomerblandingen. Det menes
at pd dette stadium er det ingen forbindende hull til stede i
den eksterne fase. Under polymerisasjonen finner kjede-
utbredelse sted, og da det overflateaktive middel ikke er poly-
meriserbart og ikke har noen reaktive punkter i sin struktur,
kan det ikke ta del i polymerisasjonen. Som et resultat av
dette separerer molekylene i det overflateaktige middel fordi
det overflateaktive middel ikke lenger er forlikelig med den
voksende polymerstruktur og ogsd er ulgselig i vannfasen. P&
grunn av naturen til et overflateaktivt middel forblir de
aggregerte molekyler av overflateaktivt middel del av den poly-
mere fase og fordrsaker sannsynligvis produksjon av svake
punkter og pafglgende knappendlshulldannelse i den tverrbundne
polymerfilm.

En annen faktor som pdvirker strukturen til den porgse
tverrbundne polymer er strukturen av hgy-internfase-emulsjonen
som den dannes av. Dette kan lettest defineres p& grunnlag av
viskositet, og tabellene I og II indikerer effekten av r¢rer-
hastighet pd8 to typiske emulsjoner og viser viskositeten til
emulsjoner produsert ved forskjellige rgrerhastigheter, og den
detaljerte struktur for de tverrbundne porgse polymerer produ-
sert fra emulsjonene ved de forskjellige rgrerhastigheter.

Basisemulsjonen som anvendes i arbeidet som er vist i
tabell I inneholdt 10 ml styren, 1 ml divinylbenzen og 2 gram
"Span" (varemerke), 80 og 200 ml vann som inneholdt O,2% ‘
natriumpersulfat. Den emulsjon som ble brukt for arbeidet i
tabell II var den samme med unntagelse av at 300 ml vann ble
brukt og at i hvert tilfelle fremstillingen ble utfdrt generelt
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som beskrevet i eksempel I nedenunder.

Emulsjonene ble fremstilt ved rgrerhastighet 200 opm, og

etter at alle komponenter var blandet, ble prgvene av emulsjonen

omrgrt ved de hastigheter som er vist i tabellene,

i 30 min.

fgr tverrbinding slik at man fikk de porgse tverrbundne

polymerprgver.

Viskositetsmdlinger ble foretatt ved anvendelse av

Brookfield Vistometer utstyrt med spindel 'C' ved, som vist i

tabellene, 10 og 20 opm.
Tabell T
Struktur av
Viskositet av emulsijon tverrbundet
for polymerisasjon polymer (gjennamsnitt)
10 OPM 20 OPM Forbindende
Motor- Viskosi- 3 Viskosi~ 3 Kule- porestgrrelse -
hastighet meter ' X }O meter ' X }O §t¢rrelse (um)
(OPM) Avlesning poise Avlesning poise (um)
200 12,3 12,3 14,5 7,3 38,4 5,3
300 21,8 21,8 24,5 12,3 25,1 4,1
500 23,2 23,2 26,5 13,3 15,4 2,8
800 50,8 50,8 55,0 27,5 9,1 1,6
1000 60,8 60,8 69,9 35,0 8,1 1,4
2000 100+ 100+ 7,1 1,0
Tabell II
Struktur av
Viskositet av emulsjon tverrbundet
for polymerisasjon polymer (gjennomsnitt)
10 OPM 20 OPM
D&DtoF- Viskosi- Viskosi- 3 Kule- Forbindende
hastighet meter x 107 meter X 10 stgrrelse porestgrrelse
(OPM) Avlesning poise Avlesning poise {pm) {um)
200 7,1 7,1 8,0 4,0 45,8 5,4
300 13,5 13,5 15,0 7,5 20,0 4,0
500 18,8 18,8 21,5 10,8 17,1 2,4
800 34,9 34,9 42,4 21,2 11,7 1,5
1000 39,7 39,7 46,6 23,3 8,4 1,5
" 1500 43,4 43,4 54,1 27,1 9,0 1,3
2000 55,6 55,6 61,8 30,9 7,7 0,95
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Man vil se av tabellene at emulsjonens viskositet har et
klart slektskap med pore- eller hulrom-stgrrelsen til den
tverrbundne polymer og med st@grrelsen pad hullene eller de
forbindende passasjer mellom hulrommene. Det er tydelig at
ved & velge den riktige rgrerhastighet og slledes viskositet
pad emulsjonen, kan stgrrelsen til hulrommene i den tverr-
bundne polymer reguleres noksé& ngyaktig.

Generelt vil man se at forholdet mellom kule- eller hulrom-
stgrrelse og stgrrelsen pd den forbindende pore eller knappe-
ndlshullet er av stgrrelsesorden 7:1.

Forskjellige monomerer kan anvendes ved fremstilling av
de porgse polymerer ved emulsjonsmetoden. Vinylmonomerer
anvendes fortrinnsvis, og styren foretrekkes spesielt. Hvis
polymeren skal vare lett tverrbundet, inkluderes en tverr-
bindingsmonomer i utgangsemulsjonen. En foretrukken polymer
er et lett tverrbundet polystyren som inneholder en liten
andel divinylbenzen. Polymeré materialer kan ogsa fremstilles
ved anvendelse av forskjellige akrylatpolymerer, f.eks. V
polymetyl- eller polybutylmetakrylat, tverrbundet f.eks. med
allylmetakrylat.

Fortrinnsvis er polymerisasjonskatalysatoren i vann-
fasen og polymerisasjonen inntreffer etter overfgring av
katalysatoren til oljefasen. Alternativt kan polymerisasjons-
katalysatoren innfgres direkte i oljefasen. Egnede vann-
lpselige katalysatorer inkluderer kaliumpersulfat og forskjel-
lige redoks-systemer, f.eks. ammoniumpersulfat sammen med
natrium~metabisulfitt. Monomerlgselige katalysatorer inkluderer
azo-bisisobutyronitril (AIBN), benzoylperoksyd og di-2-etyl-
heksyl-peroksy-dikarbonat. Temperaturen ved hvilken polymeri-
sasjonen utfgres kan varieres noksd bredt mellom ca. 30 og 90°C,
men er tydelig beslektet med den spesielle katalysator-
initiator som anvendes.

Det overflateaktive middel som anvendes ved fremstilling
av hgy-internfase-emulsjonen som skal polymeriseres, er noksa
kritisk, selv om langtidsstabiliteten til hgy-internfase-
emulsjonen ikke er en viktig faktor, forutsatt at den er lang
nok til & opprettholde stabilitet under polymerisasjonen.

Ved anvendelse av den velkjente HLB-terminologi i forhold til
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de overflateaktive midler er det ¢nskelig at det overflate-
aktive middel har en HLB-verdi under 6 og over 2, fortrinnsvis
ca. 4. Forutsatt at HLB-kriteriet imgtekommes, kan mange
overflateaktive midler anvendes ved fremstillingen av de porgse

polymerer. Blant dem som er egnet kan vare inkludert:

Ikke-ionisk HLB
Sorbitanmonooleat ("Span" (varemerke) 80) 4,3
Glycerolmonooleat 3,8
Glycerolmonoricinoleat 4,0
PEG 200-dioleat 4,6
Partielle fettsyreestere av polyglycerol
("Admul" (varemerke) Wol 1403 fra Food
Industries Limited i Bromborough, England)
Ricinusolje 5-10 EO 3-6
Kationisk

Distearyldimetylammoniumklorid 5-6
Dioleyldimetylammoniumklorid 5-6
Anionisk

Bis-tridecylsulforavsyre (Na-salt) 5-6
Amfoter

Alkylbenzensulfonat/Cls—aminoksyd-kompleks

Eksperimentelt arbeid har vist at mengden av overflate-
aktivt middel i systemet er kritisk og at hvis det ikke anvendes
nok overflateaktivt middel, sid far hulrommene utilstrekkelige
hull til & utvikle den o¢nskede absorpsjonsevne. Den optimale
konsentrasjon av overflateaktivt middel i vekt av monomerer er
av stgrrelsesorden 20%, men brukbare resultater kan oppnis i
omrddet 5-30%, fortrinnsvis 15-25%.

De polymerer som anvendes i gjenstanden i henhold til
oppfinnelsen kan fremstilles ved f@grst & danne et vann-i-olje-
emulsjonssystem med hgy-internfase hvor oljefasen utgjgres av
monomeren eller en blanding av monomerer, sammen med en liten
mengde av et tverrbindingsmiddel. Polymerisasjons-initiatoren
eller -katalysatoren kan vare opplgst enten i vannfasen eller i
olje(monomer) fasen. H@gy-internfase-emulsjonssystemet fremstilles
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ved langsom tilsetning av den vandige interne fase til oljen
(monomer)-fasen hvor emulgeringsmidlet (det overflateaktive
middel) fortrinnsvis er opplgst, under anvendelse av moderat
skj@er-rgring. Den beholder som polymerisasjonen utfgres i,
er gjerne innelukket slik at tapet av flyktige monomerer
reduseres til et minimum, o0g emulsjonene varmepolymeriseres i
beholderen.

Denne fremgangsmdte gir en polymer hvor tomrom-systemet
inneholder en vandig vaske - den interne fase i den opprinnelige
emulsjon. Om ¢nskes, kan denne vaske lett fjernes ved & utsette
polymeren for et vakuum eller & la materialet tg¢rke i en terr
atmosfare ved mellom ca. 30 og 60°C. Den s&ledes oppnéadde
tprre polymer kan anvendes for & lage en t¢rr gjenstand i hen-
hold til oppfinnelsen, som, hvilket er
antydet tidligere, er meget nyttig for opptgrking av sgl av
hydrofobe vasker. En polymer som er beskrevet og krevet be-
skyttet i1 britisk patentsgknad nr. 81 07658 og europeisk
patentsgknad nr. 82301199.4, hvis &penbarelse herved inkorpo-
reres ved referanse,-er eksepsjonelt nyttig for absorbering av
hydrofobe vasker og har en absorpsjonsevne for slike vasker,
regnet som oljesyre, pd minst 7 cm3/g.

I veske-utleverende gjenstander i henhold til oppfinnelsen
inneholder tomrom-systemet i polymeren en vaske. Ved & ga ut
fra en hpy-internfase-emulsjon kan den vaskeholdige polymer
fremstilles pd tre miter:

(a) en tgrr polymer kan fremstilles som beskrevet ovenfor,

og den ¢gnskede vaske deretter innfgres;

(b) den veske som innledningsvis er til stede i den poly-

meriserte hgy-internfase-emulsjon kan utbyttes med den

pnskede vaske;

{c) den ¢gnskede vaeske kan selv anvendes som den interne

fase i emulsjonen.

Hvis metode (a) anvendes, kan polymeren spontant ta opp den
gnskede vaske hvis polymeren er av en type som har en hgy
absorpsjonsevne for den angjeldende vaske. Ellers kan innf¢ring
av vasken avhjelpes ved vakuum.

Metode (b) er en direkte substituering av den gnskede vaske

for den opprinnelige interne fase i emulsjonen uten noe mellom-
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liggende tgrketrinn. Polymeren vaskes fortrinnsvis fgr inn-
foring av den ¢nskede vaske, for & fjerne spor av de materi-
aler som er til stede ihagﬁropprinnelige interne fase, sa&rlig
det overflateaktive middel. Vasking med et lgsningsmiddel,
f.eks. en lavere alkohol, er svaert effektivt. Hvis den
gnskede vaske er en vaskemiddelblanding, kan den ¢nskede vaske
selv anvendes for det forelgpige vasketrinn, selv om det da
kan vare ngdvendig & vaske ved en hayere temperatuf enn
omgivelsenes, f.eks. 50°C. Vaeskeutbytting kan utfgres som en
kontinuerlig, vakuum-assistert operasjon.

Metode (c¢) er naturligvis bare egnet for visse vandige
vesker som ikke vil destabilisere hgy-internfase-emulsjonen.
Spesielt er den ikke egnet for vasker som inneholder hgy-HLB-
overflateaktive midler, slik de fleste vaskemiddelblandinger
gjsr. En klasse av vasker som er egnet for innlemmelse ved
metode (c) omfatter vandige lgsninger av oksygen-blekemidler,
spesielt hydrogenperocksyd-baserte blekemidler.

I gjenstanden i henhold til oppfinnelsen bares polymeren
av et substrat. Substratet kan vere ethvert egnet barer-
materiale som gir integritet til, og beskyttelse for,
polymeren. For & gjore hdndteringen lettvint omfatter den
fordelaktig et eller flere sjikt av fleksibelt arkmateriale
eller en svamp eller pute. Substratet er med fordel porgst
slik at vaske tillates & péssere gjennom, og det kan med fordel
vere absorberende. I det fgrste aspekt av oppfinnelsen tilfgyes
et absorberende substrat til den totale absorpsjonsevne hos
gjenstanden; og i det annet aspekt av oppfinnelsen vil et
absorberende substrat bli impregnert med vasken nir sistnevnte
presses ut év polymeren og kan v=zre til hjelp i fordelingen av
den, f.eks. pd en hard flate som avtprkes. Alternativt, som
tidligere nevnt, kan et absorberende substrat impregneres med
mer vaske, som kan vare den samme som, eller forskjellig fra,
den som er inkludert i polymeren. Et foretrukken substrat i
henhold til oppfinnelsen inkluderer et eller flere ark av
fibermateriale, spesielt vatstyrkepapir eller vevet, strikket
eller ikke-vevet tekstil.

I henhold til en foretrukken utfgrelsesform av oppfinnelsen

er polymeren fullstendig omgitt av substratet.
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Saledes kan polymeren, i form av pulver eller en fast blokk,
et ark eller film, vere inne i en pose. Minst én vegg i posen
méd vere permeabel for vaske slik at vasken tillates & passere
inn eller ut av polymeren; saledes er minst én vegqg av iboende
permeabelt materiale og/eller inneholder &pninger.

Poseveggene (substratet) kan fordelaktig vare laget av et
ikke-vevet tekstil/plastfilm-laminat, hvor minst én av veggene
er forsynt med eneller flere perforeringer slik at vasken kan
passere.

Gjenstanden i henhold til oppfinnelsen kan fordelaktig
bestd av et flertall av celler eller kamre, som hver i virkelig-
heten danner en pose som beskrevet ovenfor. Denne type gjen-
stand kan omfatte et fgrste substratsjikt og et annen substrat-
sjikt som er bundet slik sammen at det skapes flere kamre
mellom dem, hvor minst noen av kamrene inneholder den porgse
polymer og minst noen av kamrene er vaskegjennomtrengelige.

Det er en fordel hvis minst noen av kamrene er forsynt
med en eller flere perforeringer.

I bruk forblir Bolymeren selv i kamrene, men vaske kan
passere ut av eller inn i den gjennom substratveggene eller
gjennom perforeringene.

Fordelaktig er forskjellige kamre i gjenstanden forsynt
med forskjellige antall perforeringer slik at vasken kan passere
med forskjellige hastigheter. Dette er spesielt fordelaktig
ndr det gjelder gjenstander i henhold til det annet aspekt av
oppfinnelsen, ved det at det tillates styrt frigivning av
vasken over et relativt langt tidsrom. Denne utfgrelsesform
tillater ogsd anvendelse av polymerer som inneholder forskjellige
vaesker i forskjellige kamre for frigivning ved forskjellige
hastigheter.

Det er fordelaktig hvis substratsjiktene inkluderer varme-
forseglbart materiale. De to sjikt kan da bindes sammen ved
sveising, f.eks. ved varmeforsegling eller ultralyd-forsegling,
rundt den porgse polymer. Ikke-vevet tekstil inklusive noen
termoplastfibre, og ikke-vevet tekstil laminert med termoplast-
film kan fordelaktig anvendes.

Hvis den porgse polymer er i enkeltform, f.eks. perler,kan
disse bli stre¢dd pd det forste sjikt og det annet sjikt etterpd
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varmeforsegles til det fgrste. Denne prosess kan utfgres
kontinuerlig, f.eks. ved anvendelse av varme valser.

Den porgse polymer kan imidlertid vare i kontinuerlig
(blokk-, ark- eller film form. En blokk bgr fgrst kuttes opp
i ark. Hvis polymeren selv er varmeforseglbar, kan et ark
eller en film legges mellom to sjikt av substratlaminat og det
hele varmeforsegles sammen, i kontinuerlig operasjon, f.eks.
ved & anvende varme valser.

Hvis den porgse polymer ikke er varmeforseglbar, kan den
fprst kuttes opp i stykker av kammerstgrrelse, anordnet pé&
ett substratsjikt hvor det anvendes en gittermgnstret maske
for & hjelpe pd plasseringen, og det annet substratsjikt kan s&
varmeforsegles til det fgrste mellom polymerstykkene.

Perforeringene kan lages pd ethvert passende stadium i
prosessen. Pre-perforerte substrater kan, om ¢nkes, anvendes;
dette krever naturligvis tilpassing av perforeringsmgnsteret
til mpnsteret for binding mellom substratene. Alternativt kan
kamrene perforeres etter at det aktive materiale/substrat-
sammensetningen er satt sammen. I en sats-prosess kan per-
foreringen utfgres ved & anvende en sprgytendl.

I en kontinuerlig prosess som omtalt ovenfor, kan perfor-
eringene lages pa en eller begge sider av gjenstanden, etter
at de to substrater er bundet sammen, ved & fgre den sammensatte
gjenstand over en valse som har naler anbragt med passende
avstand mellom.

Perforeringene kan vare sa smd som ¢nskelig, men vil
generelt vere minst 0,01 mm i diameter, fortrinnsvis minst O,1 mm.
Perforeringer pd fra 0,2 til 1,2 mm foretrekkes, spesielt fra
0,5 til 1,0 mm. Naturligvis er relativt store perforeringer
egnet bare hvis det aktive materiale ikke er svert mobilt eller
er beskyttet som tidligere angitt.

Fordelingen av perforeringer er avhengig av stgrrelsen pa
kamrene s& vel som av den ¢gnskede frigivningshastighet av det
aktive materiale. Kamrene har fortrinnsvis arealer som varierer
fra 0,5 til 5 cm2, mer é-foretrekke fra 1 til 3 cm2 0og spesielt
fra 1,5 til 2,5 cmz. Kamrene kan vare av enhver egnet form;
for produksjonsforenkling er bindelinjene som separerer dem

fortrinnsvis rette, og derfor foretrekkes spesielt parallello-
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gramformer, sdsom kvadrater, rektangler, romber (diamantform)

og lignende.

Den gjennomsnittlige fordeling av perforeringer er fordel-
aktig mindre enn 5/cm2, og den ligger fortrinnsvis mellom O,5
og 3/cm2. Praktiserbare frigivningshastigheter for de fleste
vasker kan oppnéds med gjennomsnittlig perforeringsniva innen
dette omrade. Naturligvis kan fordelingen av perforeringer
blant kamrene vare enten regular eller irregular etter gnske.

I gjenstander i henhold til det annet aspekt av oovpfinnelsen,
hvor polymeren inneholder en vaske, kan vasken vare hvilken
som helst som vil gi en fordel, som tidligere antydet; den kan
vare hydrofob eller hydrofil. Eksempler pa slike vasker
inkluderer sépe og syntetiske vaskemiddelblandinger, bleke-
middel, desinfeksjonsmiddel, boblebad-og dusjpreparater, luft-
oppfriskende midler, hudbehandlingsmidler, te#rr-rensnings-
lgsningsmidler, parfyme og mange flere.

I én spesiell utfgrelsesform av det annet aspekt ved
oppfinnelsen er vasken et rengjgringspreparat som vil gi i alt
vesentlig strek—-fri rensning av reflekterende husholdnings-
overflater, sdsom speil, fliser, malerarbeid og mgbler.

En slik gjenstand har den fordel at den kan pafgres direkte
pd den flate som skal rengjgres; flaten trenger bare a bli
tprket av og far deretter tgrre. Ingen ytterligere vaske og
ingen kluter eller papirer trenges; derfor elimineres konta-
minering ved strek-dannende forurensninger.

I denne utfgrelsesform er vasken i tomrom-systemet i den
porgse polymer en homogen vandig vaskeblanding som har en
overflatesvenning pd under 45 mNm-l, fortrinnsvis under 35 mNm-l,
idet denne blanding, nir den padfgres en flate og tillates &
tgrre, tgrrer i alt vesentlig uten & danne enkeltdréper eller
partikler som er stgrre enn 0,25 um.

Dannelsen av enkeltdrdper eller partikler som er stgrre
enn 0,25 um ved t¢rring forarsaker spredning av synlig lys
(belgelengde 0,4-0,7 um), som oppfattes av gyet -som strek-
dannelse. Fortrinnsvis tgrrer vaskeblandingen i alt vesentlig
uten & danne enkeltdrédper eller partikler som er stgrre enn O,1 um.

I denne utfe¢relsesform er det essensielt at bade substratet

og polymeren er i alt vesentliqg fri for strek-dannende forurens-
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ninger som kunne utlutes av vaeskeblandingen og avsettes pd den
avtprkede flate som streker. De porgse polymerer selv har vist
seg & ikke gi noen strekdannelsesproblemer forutsatt at de
vaskes gruﬂdig (se tidligere i denne beskrivelse) far innfgring
av den strek-frie veskeblanding.

Noen substrater kan iboende vare fri for slike forurens-
ninger; mange papirer eller ikke-vevede tekstiler inneholder
imidlertid bindemidler, og noen av disse kan fordrsake strek-
dannelsesproblemer. Spor av avbindingsmiddel, lim, leire,
fluorescerende midler, fiber-smgremidler, emulgatorer eller
andre forarbeidelsesmaterialer kan ogsd vare til stede i papir
og ikke-vevet tekstil, og disse kan ogsd forarsake strek-
dannelse. Fg¢lgelig behandles substratet fortrinnsvis p& for-
hé&nd for fjerning av eventuelle materialer assosiert med dette
som kunne fordrsake, eller bidra til, strek-dannelse.
Behandlingen kan bekvemt omfatte forhéndsvasking av substratet
med et lgsningsmiddel som har evne til & fjerne forurensningene,
fpr vaeskeblandingen pa&fgres. I noen tilfeller kan vasking med
varmt til kokende avmineralisert vann yare ngdvendig, mens i
andre tilfeller forhandsblgting i et overskudd av vaske-
blandingen selv kan vare tilstrekkelig. Noen bindemidler som
anvendes 1 papir og ikke-vevet tekstil, serlig tverrbundet
katpolyalkylimin, synes ikke 8 fordrsake strekdannelses-
problemer, og substrater hvor bare denne type bindemiddel er til
stede behgver kanskje ikke noen forhandsvaskebehandling.

Den homogene vandige vaskeblanding for strek-fri rengjgring
kan inneholde, s& vel som vann, et eller flere vannblandbare
lgsningsmidler, men mengden av vannfritt l¢sningsmiddel bgr
generelt ikke overstige 35 vekt® og ligger fortrinnsvis i om-
radet fra 0,1 til 15 vekt%. Storre mengder av lgsningsmiddel
kan fordrsake sikkerhetsproblemer og kan skade visse overflater,
f.eks. plast eller malerarbeid; narveret av begrensede mengder
av lgsningsmiddel er imidlertid fordelaktig med hensyn til &
nedsette tgrretiden for blandingen og forenkle fjerning av
oljesmuss.

Typiske eksempler pé& egnede lgsningsmidler er de lavere
alifatiske vannblandbare alkcholer, f.eks. etanol, propanol,

isopropanol, butanol o.s.v. Andre alkoholer, f.eks. tetra-
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hydrofurfurol, kan ogsd anvendes. Glykoler som f.eks. etylen-
©g propylenglykol, og glykoletere som f.eks. mono- og dimetyl-,
-propyl-, -isopropyl-, -butyl-, -isobutyletere av di- og tri-
etylenglykol og av analoge propylenglykoler kan ogsd anvendes.
De foretrukne lg¢sningsmidler er C2— og C3-alifatiske alkoholer,
spesielt etanol og isopropanol. Cellosolvene og karbitolene
er ogsa nyttige lgsningsmidler i forbindelse med oppfinnelsen.

Man vil huske at vaskeblandingen for strek-fri rengjgring
har en overflatespenning pad under 45 mNm-l, og fortrinnsvis
under 35 mNm_l, for at den overflate som skal avtgrkes, kan
fuktes adekvat. Senkningen av overflatespenningen (verdien for
vann er over 70 mNm—l) oppnds bekvemt ved & inkludere i vasken
et overflateaktivt middel, fortrinnsvis i en konsentrasjon som
ikke overstiger 1,5 vekt%. Hgyere konsentrasjoner er ungdvendige
ut fra overflatespennings-nedsettelsessynspunkt og kan fordrsake
strek~dannelse eller for sterk skumming. En konsentrasjon i
omradet fra 0,009 til 1 vekt% foretrekkes, og én i omrddet fra
0,02 til 0,2 vekt% foretrekkes spesielt.

Selv om i prinsippet ethvert anionisk, ikke-ionisk,
kationisk, zwitterionisk eller amfotert overflateaktivt middel
kan anvendes, foretrekkes spesielt ikke-ioniske overflate-
aktive midler, som har tendens til & vare lavtskummende.
Generelt bestdr ikke-ioniske overflateaktive midler av en hydro-
fob andel, f.eks. C,-C

8 “~20
rettkjedet monoalkohol, en C8-C18-mono- eller -dialkylfenol, et

-primer eller -sekunder, forgrenet eller

C8-C20—fettsyreamid, og en hydrofil andel som bestdr av alkylen-
oksydenheter. Disse ikke-ioniske overflateaktive midler er
f.eks. alkoksyleringsprodukter av de ovennevnte hydrofobe andeler,
som inneholder 2-30 mol alkylenoksyd. Som alkylenoksyder
anvendes etylen-, propylen- og butylenoksyder og blandinger
derav.

Typiske eksempler pd slike ikke-ioniske overflateaktive
midler er C9-Cll-primare, rettkjedede alkoholer kondensert med
5-9 mol etylenoksyd, Clz-Cls—primare rettkjedede alkoholer kon-
densert med 6-12 mol etylenoksyd, eller med 7-9 mol ‘av en bland-
ing av etylen- og propylenoksyd, Cll—cls-sekundare alkoholer
kondensert med 3-15 mol etylenoksyd, og ClO-Cl8-fettsyredietanol-
amider. Terti®re aminoksyder, f.eks. hgyere alkyl-di(lavere
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alkyl eller lavere substituert alkyl)aminoksyder, f.eks.
lauryl-di (hydroksymetyl) aminoksyd, er ogsi egnet. Ytterligere
eksempler finnes i N.Schick's larebok "Nonionic Surfactants",
M. Dekker Inc., New York, 1967). Blandinger av forskjellige
ikke-ioniske overflateaktive midler kan ogsd anvendes.

For optimal vaskeevne foretrekkes de ikke-ioniske over-
flateaktive midler med kortere alkylkjedelengde, spesielt hvis
alkoksyleringsgraden er relativt lav. Sdledes foretrekkes de
alkoksylerte Cg—Cll—alkoholer fremfor de tilsvarende alkoksylerte
Clz—Cls-alkoholer, og C9—Cll—alkoholene kondensert med 5 mol
etylenoksyd foretrekkes fremfor de samme alkoholer som er
kondensert med 8 mol etylenoksyd.

En klasse av ikke-ioniske overflateaktive midler som gir
gode, strek-frie resultater omfattes av kondensasjonsproduktene

av ClG-C ~alkoholer med 15-20 mol etylenoksyd. Kondensasjons-

produkteioav talgalkohol med 18 mol etylenoksyd er spesielt
effektivt.

Anioniske overflateaktive midler kan ogsd vare til stede,
men da disse generelt har tendens til & skumme mer enn ikke-
ioniske overflateaktive midler, anvendes de vanligvis i mindre
mengder, fortrinnsvis i konsentrasjoner som ikke overstiger
0,15 vekt%; skumming er ufordelaktig fordi skum kan etterlate
flekker ndr det tgrrer. Foretrukne anioniske overflateaktive
midler er alkyletersulfatene, spesielt de sulfaterte kondensa-
sjonsprodukter av C,o~Cyg-alifatiske alkoholer med 1-8 mol
etylenoksyd. Sekunder-alkansulfonater, alkylbenzensulfonater,
saper, dialkylsulfosuksinater, prim@r- og sekundar-alkylsulfater
og mange andre anioniske overflateaktive midler som er kjent for
fagmannen pa omréadet, er ogsé mulige ingredienser.

Det skal videre minnes om at vaskeblandingen for strek-fri
rengjgring te¢rrer, etter pafdring pd en flate, i alt vesentlig
uten dannelse av enkeltdraper eller partikler som er stgrre enn
0,25 um,>og fortrinnsvis uten dannelse av slike dréper eller
partikler som er stg¢rre enn O,l um. Det er dannelsen av slike
partikler eller dréaper, som sprer synlig lys, som produserer
streker p& overflaten. Unngdelse av strekdannelse ved tgrring
kan assisteres ved & inkludere i vaskeblandingen en film-

dannende komponent, fortrinnsvis, men ikke utelukkende, en
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organisk film-dannende polymer.

Den filmdannende polymer i vaskeblandingen er fordelaktig
en minst partielt forestret harpiks, som enten kan vare delvis
avledet fra naturlige kilder eller helt syntetisk i sin opp-
rinnelse. Et eksempel pd en harpiks som er delvis avledet fra
naturlige kilder, er det partielt forestrede addukt av kolofonium
og en umettet dikarboksylsyre eller et anhydrid. Eksempler p&
fullstendig syntetiske harpikser er partielt forestrede
derivater av kopolymeriseringsprodukter av mono-umettede ali-
fatiske, cykloalifatiske eller aromatiske monomerer som ikke
har noen karboksylgrupper, kopolymerisert med umettede di-
karboksylsyrer eller anhydrider derav. Normalt‘vil disse
kopolymerer inneholde ekvimolare andeler av monomeren og
dikarboksylsyren eller anhydridet, men kopolymerer med hgyere
forhold av monomer pr. mol dikarboksylsyre eller anhydrid er
ogsa egnet, forutsatt at de kan opplgses i det vandige 1lgsnings-
middelsystem som anvendes. Typiske eksempler pad egnede ko-
polymerer er Kopolymerer av etylen, styren og vinylmetyleter
med maleinsyre, fumassyre, itakonsyre, citrakonsyre, akonitt-
syre og lignende og anhydrider derav. Foretrukket er styren/-
maleinsyreanhydrid-kopolymerene.

De delvis naturlige eller fullstendig syntetiske harpikser
er minst partielt forestret med en egnet hydroksylgruppeholdig
forbindelse. Eksempler p& egnede forbindelser er slike ali-
fatiske alkoholer som metanol, etanol, propanol, isopropanol,
butanol, isobutanol, etylheksanol og dekanol, glykoletere,
f.eks. butyleteren av etylenglykol, og polyoler som f.eks.
etylenglykol, glycerol, erytritol, mannitol, sorbitol, poly-
etylenglykol, polypropylenglykol; og de hydroksyl-ikke-ioniske
overflateaktive midler som er omtalt ovenfor. Valget av
passcnde forestringsmiddel og forestringsgraden styres primart
av de lgselighetskrav som stilles til den minst partielt for-
estrede harpiks i et vandig eller vandig/l¢sningsmiddelsystem
av den type som er beskrevet tidligere, hvilket 'generelt vil
vere alkalisk. _

I den minst partielt forestrede harpiks er forestrings-
graden fortrinnsvis slik at 5-95%, mer fortrinnsvis 10-80% og

spesielt 20-75%, av de frie karboksylgrupper i harpiksen er
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forestret med den hydroksylgruppeholdige forbindelse. For-
estringen kan ogsa vare fullstendig.

Egnede eksempler pa foretrukne partielt forestrede harpikser
er partielt forestrede kopolymerer av styren med maleinsyre-
anhydrid, f.eks. "Scripset” (varemerke) 550 (fra Monsanto,
U.S.A.); partielt forestrede addukter av kolofonium med
maleinsyreanhydrid, f.eks. "SR 91" (fra Schenectady Chemicals,
U.S.A.); modifiserte polyesterharpikser, f.eks. "Shanco"
(varemerke) 334 (fra Shanco Plastics); og polyvinylmetyl-
eter/maleinsyreanhydrid-kopolymerer som er partielt forestret
med butanol, f.eks. "Gahtrez" (varemerke) ES 425 (fra GAF
Corporation, U.S.A.).

Blandinger av forskjellige partielt forestrede harpikser
kan ogsad anvendes, s& vel som blandinger av partielt for-
estrede og fullstendig forestrede eller ikke-forestrede
harpikser. Sé&ledes gir blandinger av "Scripset" 550 0g "SR 91",
"Scripset" 550 og "Shanco" 334, og "SR 91" og "Shanco" 334
gode resultater, sa vel som blandinger av "Scripset" 550 og
"SMA" 20002 (en ikke-forestret styren/maleinsyreanhydrid-
kopolymer fra Arco Chemical Co., U.S.A.).

Molekylvekten til harpiksene som anvendes kan variere fra
ca. noen f& tusen til ca. ncen f& millioner. De partielt for-
estrede harpikser bg¢r ha syretall som er hgye nok til & sikre
lgselighet i ngytralt eller alkalisk vandig medium. Den
partielt forestrede harpiks kan, om n¢gdvendiqg, vere hydrolysert
0og etterpd ngytralisert eller gjort alkalisk slik at den i
normal bruk er til stede i den strek-frie rengjsdringsblanding
som alkalimetall-, ammonium- eller substituert ammoniumsalt,
eller som salt av et egnet amin, eller blandinger derav.

Konsentrasjonen av den film-dannende harpiks i den strek-
frie rengjgringsblanding er fortrinnsvis i omrddet fra 0,001
til 5 vekt%, mer fortrinnsvis fra 0,005 til 1 vekt%. Ved de
hgyere nivder kan harpiksen alene vare tilstrekkelig til &
senke overflatespenningen til blandingen under grenseverdien
pd 45 mNm_l .

Det foretrekkes imidlertid & anvende bide et overflateaktivt
middel, fortrinnsvis ikke-ionisk eller ikke-ionisk pluss

anionisk, og en filmdannede harpiks. I dette tilfelle ligger
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vektforholdet mellom overfiateaktivt middel og harpiks for-
trinnsvis i omradet fra 15:1 til 1:2, mer fortrinnsvis 10:1
til 1:1.

Den strek-frie vaskeblanding inneholder vaﬁn, vanligvis i
vesentlige mengder. I de fleste foretrukne systemer inneholder
den minst 80% vann, fortrinnsvis minst 90%. I systemer som
ikke inneholder noe ikke-vandig l¢sningsmiddel er vanninnholdet
fortrinnsvis minst 95% og kan vare si meget som 99% eller mer.
Det foretrekkes vanligvis & anvende avmineralisert vann for &
redusere muligheten for strek-dannende forurensninger til et
minimum; hvis kalsium-gmfintlige aktive ingredienser, f.eks.
visse anioniske overflateaktive midler (smrlig sdper og alkyl-
benzensulfonater) er til stede, er dette spesielt viktig.
Fplgelig vil det vanligvis ikke vare nddvendig & inkludere en
bygger i vaskeblandingen, selv om nerver av de fleste lgselige
byggere ¢gyensynlig ikke forérsaker strek-dannelse. P& den
annen side blir i forbindelse med noen aktive ingredienser
strek-fri tgrring faktisk péskyndet\ved h&8rdhetsforurensningene
i vann. Visse ikke-jioniske overflateaktive midler, f.eks. nar
de anvendes alene i avmineralisert vann, gir strek-dannelse fordi
det ved tgrring danner seg en tdke av drdper. Hvis hdrdt vann
anvendes istedenfor avmineralisert vann kan imidlertid strek-
fri tgrring oppnés.

I tillegg til de forskjellige komponenter som allerede er
spesifisert, kan vaskeblandingen for strek-fri rengjséring om
gnskes inneholde ytteriigere, eventuelle ingredienser, f.eks.
konserveringsmidler, farvemidler, parfyme og myknere, naturligvis
under den forutsetning at slike materialer ikke interfererer
med de strekfri-térrende egenskaper hos produktet.

I henhold til en annen foretrukken utfgrelsesform av det
annet aspekt av oppfinnelsen er den vaske som inneholdes i
polymeren et blelkemiddel, spesielt et oksygen-blekemiddel og mer
spesielt et hydrogenperoksyd-basert blekepreparat.

Oppfinnelsen skal na beskrives mer i detalj, bare ved hjelp
av eksempel under henvisning til de ledsagende tegninger, hvor:
Figur 1 er et isometrisk riss av en fdrste gjensﬁand i

henhold til oppfinnelsen;

fig. 2 er et fragmentsnitt langs linjen II-II i fig. 1;
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fig. 3 er et isometrisk riss av en annen gjenstand i
henhold til oppfinnelsen; og

fig. 4 er et fragmentsnitt langs linjen IV-IV i fig. 3.

Under henvisning til figurene 1 og 2 pd tegningene bestadr
na en fgrste gjenstand 1 av et nedre substrat 2 og et #vre
substrat 3, som hvert best3r av et enkelt lag av ikke-vevet
tekstil eller vatstyrkepapir. De to substrater er varme-
forseglet sammen langs kantomrddene 4 og ogsd i et gitter-
mgnster 5, indikert i fig. 1 ved stiplede linjer, slik at det
dannes flere kamre 6, som hvert er tilnarmet 1,3 x 1,3 cm,
og hvor hvert inneholder et 1 cm x 1 cm kvadrat 7 av porest
polymermateriale, som kan vare tgrt eller kan vare en vaske.
For tydelighetsskyld er tykkelsen av gjenstanden 1 i sammen-
ligning med dens overflateareal betydelig overdrevet.

Under henvisning til fig. 3 og 4 pd tegningene bestdr né
en annen gjenstand 8 av et nedre substrat 9 og et ¢vre substrat
10, som hvert bestdr av et lag 11 av ikke-vevet tekstil eller
vatstyrkepapir og, laminert pd bare én side av dette, en tynn
film 12 av polyetylen. Substratene 9 og 10 er anbragt slik
med hensyn til hverandre at de polyetylen-belagte sider 12
er i kontakt. Polyetylenlagene 12 av de to substrater er varme-
forseglet sammen langs kantomrddene 13 og ogsd i et gitter-
mgnster 14, indikert i fig. 3 ved stiplede linjer, slik at det
dannes flere kamre 15, hvert tilnermet 1,3 x 1,3 cm, og hvor
hvert inneholder et 1 cm x 1 cm kvadrat 16 av porgst nolymer-
materiale som barer vaske. Perforeringer 17 er tilveiebragt i
det gvre lag 10, idet antall perforeringer i hvert kammer
varierer slik at f.eks. kammer 15a vil frigi sitt innhold
betydelig hurtigere enn kammer 15b ndr gjenstanden utsettes for
h&ndtrykk. For tydelighetsskyld er stg¢rrelsen pd perforeringene
17, sa vel som tykkelsen pa& gjenstanden 1 i sammenligning med
dens overflateareal betydelig overdrevet.

Oppfinnelsen skal i det feolgende illustreres ved hjelp av

de ikke-begrensende eksempler.

Eksempler 1 til 32 - Fremstilling av porgse polymerer

Eksempel 1

10 ml styren, 0,5 ml kommersielt divinylbenzen som inne-

holdt 0,25 ml etylvinylbenzen, og 2 g emulgator (Sorbitanmono-
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oleat "Span" (varemerke) 80) ble blandet sammen i et plast-
beger ved 15°c. En beskyttelsesfilm ble anbragt over begeret
etter at rgreren var anbragt, for & redusere fordampning av
monomerene. R@rerhastigheten ble justert til ca. 300 opmn,
0,7 g kaliumpersulfat ble opplgst i 350 ml destillert vann
og den resulterende lodsning tilsatt i begeret drdpevis inntil
de ialt 350 ml lgsning var tilsatt. P& denne mdte ble det
oppnadd en tykk, kremaktig, hvit, stabil emulsjon, og denne
emulsjon ble polymerisert i en forseglet plastbeholder ved
50°C i 3 dager. Den resulterende vannfylte polymer hadde et
vanninnhold pa 96,6 vekt%, men fpltes allikevel bare lett
fuktig ved bergring, og vann kunne bare unnslippe ved pressing
eller klemming. Den ble kuttet opp i smd blokker og ble
tgrret under en tgrr atmosfare ved 25-30°C. Den tgrrede
polymer hadde en semi-fleksibel struktur og tomrom som var
innbyrdes forbundet med hverandre. Dens tgrrtetthet var
0,037 g/cm3 og dens porevolum 27 cm3/g.

En prgve av denne polymer ble anbragt i oljesyre og viste
seg & abosorbere minst 30 ganger sin egen vekt av syren i lgpet
av 10 minutter; ogsd da polymeren ble anbragt i en blanding av

oljesyre og vann, absorberte den effektivt bare oljesyren.

Eksempel 2

10 ml styren, 0,25 ml divinylbenzen og 2 g "Span" (vare-
merke) 80 ble blandet sammen ved 25°C i et plastbeger. 300 ml
av en 0,2% lgsning av kaliumpersulfat i destillert vann ble
tilsatt til monomerfasen, og polymerisasjonen ble utfgrt ved
60°C i 8 timer ved ngyaktig samme metode som er beskrevet i
eksempel 1. Den vannfylte polymer hadde et vanninnhold pa
96,2 vekt%. En progve av den tgrrede polymer absorberte, da den
ble anbragt i "heavy grade" flytende paraffin med densitet ved
20°C pa 0,870-0,890 og viskositet 178 cP ved 25°C ca. 20 ganger
sin egen vekt av paraffinen. Polymeren hadde en tgrrdensitet pa

0,044 g/cm3 og et porevolum pd 22 cm3/g.

Eksempel 3
8,5 ml styren, 1,0 ml monooktylitakonat, 0,5 ml divinyl-
benzen, 0,2 ml di-2-etylheksylperoksyd-dikarbonat (som initiator)
og 2 g nonylfenol/1l,5 EO ("Antarox" (varemerke) C 0210) ble
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blandet sammen ved 15°C. 200 ml destillert vann ble tilsatt
i monomerfasen, og polymerisasjonen ble utfegrt ved 50°C i
24 timer, idet samme metode ble fulgt som angitt i eksempel 1.
Den vannfylte polymer hadde et vanninnhold p& 94,9 vekt$.
En prgve av den tgrrede polymer absorberte, da den ble anbragt
i oljesyre, ca. 15 ganger sin egen vekt av oljesyre. Poly-
meren hadde en tgrrdensitet p& 0,061 g/cm3 og et porevolum péd
16 cm3/qg.
Eksempel 4

5 ml styren, 5 ml butylmetakrylat, 0,25 ml allylmetakrylat
(som tverrbindingsmiddel) og 2 g "Span" 80 ble blandet sammen
ved 20°C i et plastbeger. 300 ml av en 0,2% lgsning av kalium-
persulfat ble tilsatt til monomerfasen, og polymerisasjonen ble
utfgrt ved ngyaktig samme metode som beskrevet i eksempel 1.
Den tgrrede polymer absorberte, da den ble anbragt i parfyme,
ca. 50 ganger sin egen vekt av parfyme og frigjorde den etterpd
meget langsomt. Den tgrrede polymer hadde en fleksibel struktur.

Eksempel 5

10 ml styren, 1 ml divinylbenzen (50% etylvinylbenzen),
2 g "Span" 80 ble blandet sammen. 450 ml av en 0,2% lgsning
av natriumpersulfat i destillert vann ble tilsatt til monomer-
fasen, og den resulterende emulsjon, som inneholdt 97,8% intern
fase, ble pclymerisert pd ngyaktig samme miate som beskrevet i
eksempel 1. Polymeren absorberte, da den var tdgrret, ca. 40
ganger sin egen vekt av oljesyre. Etter fjerning av de lgselige
forurensninger med metanol, under anvendelse av en Soxhlet-
ekstraktor, aborberte polymeren ca. 43 ganger sin egen vekt av
oljesyre. Tgrrdensiteten til polymeren etter tgrring var
0,025 cm’/qg.

Eksempel 6
Ved & benytte den generelle fremgangsmdte fra eksempel 1

ble en polymer fremstilt av fg¢lgende ingredienser:

a-metylstyren 10 ml
Divinylbenzen 1 ml
"Span" (varemerke) 80 2 g

Vann (inneholdende 0,1% natriumpersulfat) 200 ml
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Den resulterende vannfylte polymer hadde et vanninnhold

p& over 90 vekt%.
Eksempel 7

Ved & anvende den generelle fremgangsmdte fra eksempel 1

ble en polymer fremstilt av de fglgende ingredienser:

Styren 5 ml
a-metylstyren 5 ml
Divinylbenzen 1 ml
"Span" (varemerke) 80 2 g
Vann (inneholdende 0,1% natriumpersulfat) 300 ml

Den resulterende vannfylte polymer hadde et vanninnhold

pd& over 95 vekt%.
Eksempel 8

Ved & anvende den generelle fremgangsmidte fra eksempel 1

ble en polymer fremstilt av de fplgende ingredienser:

Vinyl-"Versatate" (varemerke) (hgyere estere

av vinylacetat, fra Shell) 10 ml
Divinylbenzen _ ' 1 ml
"Span" (varemerke) 80 : 2 g
Vann (inneholdende 0,1% natriumpersulfat) 200 ml

Den resulterende vannfylte polymer hadde et vanninnhold

pd over 90 vekt%.
Eksempel 9

Ved & anvende den generelle fremgangsméte fra eksempel 1

ble en polymer fremstilt av de fglgende ingredienser:

Styren 5 ml
Vinyl-"Versatate" {(varemerke) "1 ml
Divinylbenzen 1 ml
"Span" (varemerke) 80 2 g
vann (inneholdende 0,1% natriumpersulfat) 200 ml

Den resulterende vannfylte polymer hadde et vanninnhold

pd over 90 vekt%.
Eksempel 10

Ved & anvende den generelle fremgangsmate fra eksempel 1

ble en polymer fremstilt av de fglgende ingredienser:
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Styren S ml
2-etylheksylakrylat 5 ml
Divinylbenzen 1ml
"Span" (varemerke) 80 2 g
Vann (inneholdende 0,1% natriumpersulfat) 200 ml

Den resulterende vannfylte polymer hadde et vanninnhold

pd over 90 vekt%.
Eksempler 11 - 32

Under anvendelse av de generelle metoder som er angitt i
eksempel 1 ble det utfgrt arbeid med de materialer som er
angitt nedenunder og i tabell III som angir data angdende

disse eksempler.

Ngkkel for materialer benyttet i eksemplene 11-32

0g angitt i tabell III

Materialer anvendt i ekstern fase

Styren

B Butylstyren

C Butylmetakrylat _

D Etylmetakrylat

E Ca. 50% divinylbenzen + 50% etylvinylbenzen

F Allylmetakrylaﬁ

G N-oktadecyl-ravsyre

H Sorbitanmono-oleat ("Span" (varemerke) 80

J Bis~ (2-hydroksyetyl)oktadecylamin)

K Alkylbenzensulfonsyre ("Dob" 102) og dimetyl-herdet
talgaminoksyd ("Arromox" (varemerke)DMHTD)

L Partielle fettsyre-estere av polyglycerol ("Admul"

{(varemerke) Wol 1403)
N Benzylperoksyd

Materialer anvendt 1 intern fase

0 vVann

P Glycerol

Q Natriumpersulfat

R Kaliumpersulfat

S 2,2-azobis~(2-amidenopropan)hydroklorid




Tabell III

Bestanddeler

Eks.1l1

27

Eks.12
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Eks.13 Eks.l4 Eks.l5 Eks.l6

(ml)
(ml1)
(ml)
(ml)
{ml)
(ml)
(9)
(9)

(% av monomer)
(ml)

(ml)

(% intern fase)

(¢ intern fase)

“n W O " O 2 H R g - oYM o0 w Yy

(% intern fase)

genskaper

% intern fase
til monomerer

td

Tilnermet olje-
opptak (vekt%)

Tilnzrmet t¢r§-
densitet g/cm

10

300

96,5

23

10

200

94,8

12

0,065

10

150

93,2

10

0,082

10

90,1

0,099

5

100

0,15

94,8

12

0,06

5

94,8

13
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Tabell IITI (forts.)

Bestanddeler . Eks.l7 Eks.l8

Eks.19 Eks.20 Eks.21 Eks.22

(ml) 5 10
(ml)

(ml)

{ml)

(ml) 0,5 1
(ml)

(9) . 1

(g)

(% av monomer)
(ml) 100 200
{ml)

(¢ intern
fase) 0,15 0,2

(% intern
fase)

© " O Z2 PR U= oY N oW

2]

S (% intern
fase)

Egenskaper

% intern fase
til monomerer 94,8 94,8

Tilnermet olje-
opptak (vekt%) 13 12

Tilnermet tgrr-

3

densitét g/cm 0,06 0,065

=

100

94,8

15

*0,055

9

300

96,5

24

0,04

Terrdensitet etter vasking med metanol/vann.

9 5
1

5
2 2
300 300
0,2 0,1
96,5 96,5
24 20

0,040 0,045




Tabell III (forts.)

Bestanddeler
(ml)

© ™o Z R G OH"ME OO D
Q

% intern
fase)

=
™

S (% intern
fase)

Egenskaper

¢ intern fase
til monomerer

Tilnermet olje-
opptak (vekt%)

Tilnermet tgrr-
densitet g/cm

xT¢rrdensitet etter vasking med metanol/vann.

29 158323
Eks.23 Eks.24 Eks.25 Eks.26 Eks.27
1 8 10 10 10
2
9 1 1 1
1
2 2 2 2 2
1
300 200 200 200 240
60
0,1 0,2
0,1
0,1
96,5 94,8 94,8 94,8 96,5
20 13 12 12 24
0,042 0,06 0,06 0,06 *0,034
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Tabell III (forts.)

Eks.30 Eks.31 Eks.32

Bestanddeler Eks.28 Eks.29
A (ml) ’ 10 15
B (ml)
C (ml)
D {(ml)
E (ml) 1 1
F (ml)
G (g9)
H (9) 2 1
J
K
L
N (% av monomer)
0 {(ml) 100 200
P {(ml) 100
Q (% intern
fase) 0,2 0,2
R (% intern | -
fase)

S (% intern
fase)

Egenskaper

% intern fase
til monomerer 94,8 92,6

Tilnarmet olje-
opptak (vekt%) 13 9

Tilnarmet t¢r§-

densitet g/cm 0,06 0,08

15

200

92,6

12

0,078

Xrgrrdensitet etter vasking med metanol/vann.

15

200

92,6

11

0,083

15

200

92,6

10

0,087
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Eksempel 33

Fremstilling av en tynn film av porgst polymermateriale

En emulsjon ble fremstilt som beskrevet i eksempel 1
under anvendelse av 30 ml styren {(destillert), 3 ml divinyl-
benzen (destillert), 6 g "Span" 80 og %900 ml destillert vann
som inneholdt 1,8 g natriumpersulfat. Emulsjonen ble fremstilt
ved en rgrerhastighet p& 300 opm og gikk ytterligere 30 minutter
ved denne hastighet f@gr polymerisasjonen ble igangsatt.

Polymerisasjonen ble utfgrt pd en slik mite af det frem-
kom tynne ark, 18 cm x 18 cm x 0,16 cm. To glassplater ble
gjort overflate-hydrofobe, og en 0,16 cm tykk strimmel av
neoprengummi ble stukket rundt kanten av &n plate for &
definere et kvadratisk hulrom 18 cm x 18 cm. Hulrommet ble
fylt med emulsjonen, den annen plate anbragt p& den f@rste,
og de to plater ble satt sammen med clips. Sammensetningen
ble anbragt i et vannbad ved 50°C i 24 timer. Det polymeri-
serte materiale kunne da lett fjernes som et ark, som lett
kunne kuttes opp i lcmx 1lcm kvadrater med en skalpell og
linjal. -

Eksempler 34 & 35

Fremstilling av gjenstander for absorpsjon av hydrofobe vasker

Eksempel 34

Et ark av polymerisert materiale som fremstilt i eksempel
33 ble tgrret under en tgrr atmosfare ved 25-30°C. Dets torr-
densitet var 0,037 g/cm3 og dets porevolum 27 cm3/g.
| Arket ble anbragt mellom.to ark av et ikke-vevet tekstil
av polypropylen/viskose ("Novalene" (varemerke) US 15), og
arkene ble varmeforseglet sammen ved sine kanter slik at de
dannet en pose.

Den s&ledes tillagede gjenstand ble brukt til & moppe
opp en pytt av oljesyre. Mengden av oljesyre som ble absorbert,

var tilnzrmet 30 ganger vekten av polymeren.

Eksempel 35
En gjenstand med den konstruksjon som er beskrevet ovenfor
med henvisning til fig. 1 og 2 p& de ledsagende tegninger ble
fremstilt som et produkt for mopping av hydrofobe vasker.
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Substratsjiktene bestod hvert av et polypropylen/viskose-
ikke~vevet tekstil og ble forseglet sammen ved kantene og
i et gittermgnster ved varmeforsegling. Stgrrelsen pd gjen-
standen var 30 cm x 30 cm, og hvert av kamrene var 1,3 cm x
1,3 cm. Hvert kammer inneholdt 1 cm x 1 cm kvadrat av en
polymer fremstilt som angitt i eksempel 33 og toérret som i
eksempel 34.

Gjenstanden ble brukt til & moppe opp en pytt av oljesyre,
og mengden av oljesyre som ble absorbert, var tilnazrmet 30
ganger vekten av polymeren.

Eksempler 36 - 49 - Fremstilling av porgs polymer-holdige
strek-frie rengjgringspreparater

Eksempel 36

Det ble fremstilt en vaskeblanding som fglger:

Vekt%
Ikke-ionisk overflateaktivt middel: Clz_clS-
primear rettkjedet alkohol, kondensert med

7 mol etylenoksyd 10

Partielt forestret harpiks: partiell ester

av en styren/maleinsyreanhydrid-kopolymer,
ngytralisert til natriumsaltet (gjennom-

snittlig molekylvekt 10000; teoretisk syre-

tall 190) 2

Avmineralisert vann, parfyme opp til 100

Denne blanding ble deretter fortynnet 100 ganger i
avmineralisert vann.

En polymer ble fremstilt som beskrevet i eksempel 2 og
tgrret under en tgrr atmosfare ved 25-3OOC. Den t¢grrede
polymer ble vasket flere ganger med etanol, under anvendelse
av en Soxhlet-ekstraktor og ble s& t¢rret igjen under en t¢rr
atmosfazre ved 25-30°C. Den ble s& fylt under vakuum med den
vaeskeblanding som er angitt ovenfor. Vaskeopptaket var
96 vekts. '

Det resulterende polymere materiale som inneholdt en vaske-
rengjgringsblanding var en fast blokk som fpltes bare lett
fuktig ved bergring. Vaske kunne utdrives bare ved pressing

_e}ler klemming.
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Eksempel 37
En strek-fri rengj#dringsblanding ble laget pad fglgende

méte:
2
Ikke-ionisk overflateaktivt middel: C9-Cll-primar
rettkjedet alkohol kondensert med 5 mol etylen- 0,095
oksyd ("Dobanol" 91-5 fra Shell)

Partielt forestret harpiks: partiell ester av en
styren/maleinsyreanhydrid-kopolymer, ngytralisert
til natriumsaltet (gjennomsnittlig molekylvekt 0,01
10 000; teoretisk syretall 190). ("Scripset" 550

fra Monsanto)
Avmineralisert vann opp til 100

En tynn polymerfilm ble fremstilt sombeskrevet i eksempel
33 og kuttet opp i 1 cm x 1 cm kvadrater med en skalpell og
linjal. Kvadratene ble Soxhlet-ekstrahert med metanol i 6
timer, t¢rret i et tgrkeskap ved 30°¢ og evakuert i et passende
kar i 30 minutter. Karet ble isolert, pumpen slatt av og den
strek-frie blanding som er angitt ovenfor, ble suget inn.
Denne fremgangsmdte ble gjentatt etter 15 minutter; det tok
ca. 1 time for kvadratene av polymer til & bli fylt.

De fylte polymerkvadrater, som inneholdt mer enn 95%
"vaeske, feltes bare lett fuktige ved bergring, og vaske kunne

bare utdrives ved pressing eller klemming.

Eksempler 38-49

Fremgangsmaten fra eksempel 37 ble gjentatt med en rekke
forskjellige ikke-strek-dannede preparater, alle i avminerali-

sert vann, som fglger:

Eksempel Sammensetning
38 Ikke-ionisk overflateaktivt middel som i

eksempel 37 (0,095%), vinylmetyleter/maleinsyre-
anhydrid-kopolymer partielt forestret med
butanol ("Gantrex" ES 425 fra GAF Corporation)
(0,01%)

39 Talg-alkohol (C18)' 18E0 (0,1%)



41
42

43

44

45

46

47

48

49

34

Sammensetning
Cl3—C15—oksoalkohol, 20E0 ("Synperonic"
(varemerke) 20 fra ICI) (0,1%)

Nonylfenol 18EO (0,1%)
Nonylfenol 30EO (0,1%)

Clz-Cl4—alkyleter (3EO)sulfat ("Empicol"
(varemerke) ESB 70 fra Albright & Wilson)
(0,1%)

ClO-Clz—linar—alkylbenzensulfonat ("Dobs"
(varemerke) 102 fra Shell) (0,06%)

Clo-clz-linear—alkylbenzensulfonat (0,12%)
og Clz—cls—alkyletersulfat ("Dobanol"

(varemerke) 25 fra Shell) (0,03%)

Natrium-di (2-etylheksyl)sulfosuksinat (0,12%),
Cll-Cls—sek.—alkohol 12E0 (0,09%), etanol
{(0,13%)

Talgalkohol 18EO (0,1%)

Isopropanol (10,0%)

Ammoniakk (35% lg¢gsning) til pH 10

C

Clz— lS—alkyletersulfat 3EO (0,1%),
C,-C

9 ll-linear primar alkohol 5EO (0,03%),
partielt forestret harpiks som i eksempel 37
(0,01%), isopropanocl (10,0%), ammoniakk (35%
l#sning) til pH 10
Ammoniakksdpe av 50% kokosngtt/50% oljesyre
(0,005%), partielt forestret harpiks som i
eksempel 37 (0,1%).

I hvert tilfelle inneholdt de fylte polymerkvadrater mer

enn 95% vaske og fgltes bare lett fuktige ved bergring, og
vaske kunne bare utdrives ved pressing eller klemming.

Eksempler 50~64 - Fremstilling av strek-frie rengjgrings-

gjenstander

Eksempel 50

En tynn polymerfilm, 7 cm x 7 cm, ble fremstilt som be-
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skrevet i eksempel 33, og vannet i polymeren ble erstattet med
den strek-frie rengjgringsblanding fra eksempel 37, ved
anvendelse av den metode som er beskrevet i nevnte eksempel.

Arket av vaskeholdig polymer ble anbragt mellom to ark,
med dimensjonene 7,6 cm x 7,6 cm, av et ikke-vevet tekstil av
polypfopylen/viskose {"Novalene" (varemerke) US 15), som pa
forha&nd var blitt vasket i kokende avmineralisert vann, skyllet
i koldt avmineralisert vann og tg¢rret. Arkene ble varme-
forseglet sammen ved sine kanter slik at det ble dannet en
pose.

Posen ble sa anvendt for & tgrke over en ren, sort-
glassert keramikkflis under anvendelse av fglgende metode:
posen ble f@rst anbragt over flisens overflate og presset mot
overflaten med fingrene for & utdrive en passende mengde vaske
pé& overflaten. Posen ble sa anvendt for & spre vasken over
overflaten. Flisen ble tillatt & t@rre naturlig, og dens over-

flate var skinnende og strek-fri.

Eksempel 51

En tynn polymerTilm som inneholdt en strek-fri rengjgrings-
blanding ble fremstilt som i eksempel 50 og ble anbragt mellom
to ark, hvert 7,6 cm x 7,6 cm, av et laminert substrat som
bestod av et basis-sjikt av ikke-vevet tekstil ("Storalene"
(varemerke) 610:60, som bestod av 40% bomullslinters, 55%
viskose og 5% polyamid) med et tynt lag av polyetylen
ekstruderings-belagt pd seg. Det ikke-vevede tekstil var pa
forhdnd blitt vasket som beskrevet i eksempel 50 for fjerning
av strek-dannende forurensninger. De to ark ble anbragt med
sine polyetylensjikt nar inntil hverandre og ble varmeforseglet
sammen ved kantene slik at det ble dannet en pose. Ved an-
vendelse av en sproytendl med diameter 0,8 mm ble det laget et
antall perforeringer i den ¢vre veqg i posen.

Posen ble brukt for & tgrke over en ren, sort-glassert
keramisk flis som beskrevet i eksempel 50, idet vasken ble
utdrevet gjennom perforeringene pa flisens overflate. Flisen

ble skinnende blank og strek-fri etter naturlig tgrring.
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Eksempel 52

En gjenstand av den konstruksjon som er beskrevet ovenfor
uﬁder henvisning til fig. 1 og 2 pd de ledsagende tegninger
ble fremstilt for bruk som et ikke-strek-dannende réngj¢rings—
produkt. Hvert av substratsjiktene bestod av et ikke-vevet
tekstil av polypropylen/viskose ("Novalene" (varemerke) US 15)
som var forhdndsvasket i kokende avmineralisert vann.
Stgrrelsen pa gjenstanden var 30 cm x 30 cm, og hvert av kamrene
var 1,3 cm x 1,3 cm. Hvert kammer inneholdt et 1 cm x 1 cm
kvadrat av den vaskeholdige polymer fremstilt i eksempel 37.
Gjenstanden ble brukt, som beskrevet i eksempel 50, for &
térke av en ren, sort-glassert keramisk flis. Overflaten av

flisen ble skinnende blank og strek-fri etter naturlig t¢rring.
Eksempel 53

En gjenstand av den konstruksjon som er beskrevet ovenfor
under henvisning til fig. 3 og 4 pd de ledsagende tegninger
ble fremstilt for anvendelse som et ikke-strek-dannende
rengjgringsprodukt. ~ Hvert av substratsjiktene bestod av et
ikke-vevet tekstil ("Tampellé" (varemerke) K286 blatt, et vat-
lagt ikke-vevet tekstil som bestod av 80% viskose og 20% tre-
masse, basisvekt 50 g/mz) ekstruderings~belagt med et 20-30 um
sjikt av polvetylen, ("Alkathene" (varemerke) 7 fra ICI), og
forh&ndsvasket i kokende avmineralisert vann. Stgrrelsen pa
gjenstanden var 30 cm x 30 cm, og hvert av kamrene var 1,3 cm x
1,3 cm. Hvert kammer inneholdt et 1 cm x 1 cm kvadrat av den
veskeholdige polymer fremstilt i eksempel 37. Substratene ble
perforert med 2-4 hull/cmz.

Gjenstanden ble anvendt, som beskrevet i eksempel 50, for
4 tarke av en ren, sort-glassert keramisk flis. Overflaten av
flisen ble skinnende blank og strek-fri etter naturlig te¢rring.
60% av den vaske som inneholdtes 1 polymeren kunne lett ut-
drives fra gjenstanden ved handtrykk, idet resten ble holdt

tilbake i polymeren og substratet.

Eksempler 54-65

Eksempel 53 ble gjentatt under anvendelse av de polymer-

kvadrater som ble fremstilt i eksemplene 38-49, og lignende
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resultater ble oppnddd: ca. 60% av vasken ble levert i hvert
tilfelle, og strek-frie resultater ble oppnddd i testen med
sort flis.

Eksempel 66

Fremstilling av en gjenstand for blekning av flekker pa
tekstiler

En polymer ble fremstilt som angitt i eksempel 1, under

anvendelse av fplgende materialer:

Styren 10 ml
Divinylbenzen 1 ml
"Span" 80 28 g
Vann (25% hydrogenperoksyd, 300 ml

0,2% kaliumpersulfat) -

Et stykke av den resulterende hydrogenperoksyd-holdige
polymer ble inkorporert i en pose som beskrevet i eksempel 34.

Posen ble brukt som flekkfjerner pd tekstiler.
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Patentkrayvw

1. Gjenstand som er egnet for avtgrking av en overflate og
har evne til & utlevere en vandig behandlingsvaske til over-
flaten ved anvendelse av trykk fra h&nden mot gjenstanden, idet
gjenstanden inkluderer et fleksibelt vaskegjennomtrengelig
substrat, karakterisert ved at det flek-
sible vaskegjennomtrengelige substrat bezrer et porgst polymert
materiale med evne til & holde pd& minst 5 ml vandig veske pr.
gram polymer mot gravitasjonskrefter, og & frigi i det minste

noe av nevnte vaske ved anvendelse av trykk fra handen pa den.

2. Gjenstand som angitt i krav 1,
karakterisert ved at den har evne til &

holde pa minst 10 ml veske pr. gram polymer.

3. Gjenstand som angitt i krav 1,
karakterisert ved at det porgse polymere

materiale har evne til & holde pa minst 25 ml vaske pr. gram

polymer.
4, Gjenstand som angitt i hvilket som helst av kravene
1 til 3, karakterisert ved at det porgse

polymere materiale har en t¢rr tetthet pd mindre enn 0,1 g/cm3

5. Gjenstand som angitt i hvilket som helst av kravene
1 til 4, karakterisert ved at det porgse
polymere materiale omfatter forbundne porer med et porevolum

pa mer enn 9 cm3/g.

6. Gjenstand som angitt i hvilket som helst av kravene
1 til 5, karakterisert ved at det porgse
polymere materiale er polymerisasjonsproduktet av en emulsjon

med hgy intern fase som har en vandig intern fase.

7. Gjenstand som angitt i krav 6,
karakterisert ved at det porgse polymere
materiale er polymerisasjonsproduktet av en emulsjon med
hg¢y intern fase som har en vandig intern fase som utgjer

minst 90 vekt$% av emulsjonen.
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8. Gjenstand som angitt i hvilket som helst av kravene
1 til s, karakterisert v ed at det porgse

polymere materiale er-en vinylpolymer.

9. Gjenstand som angitt i hvilket som helst av kravene
1 til 8, karakterisert ved at det fleksible
veskegjennomtrengelige substrat omfatter et eller flere

sjikt av papir og/eller ikke-vevet tekstil.

10. Gjenstand som angitt i hvilket som helst av kravene

1 til 9, karakterisert ved at det fleksible
veskegjennomtrengelige substrat er i form av en pose som
omhyller det porgse polymere materiale, idet minst én vegg

i posen er gjennomtrengelig for vaske.

11. Gjenstand som angitt i krav 10,
karakterisert ved at substratet omfatter
et fgrste sjikt og et ;nnet sjikt bundet slik sammen at det
skapes et flertall av kammere mellom dem, idet minst noen av
kamrene inneholder det porg¢gse polymere materiale og er

gjennomtrengelig for veaske.

12. Gjenstand som angitt i hvilket som helst av kravene
1 til 1l, karakterisert ved at det porgse
polymere materiale inneholder en homogen vandig vaskeblanding

som har en overflatespenning pad mindre enn 45mNm_l, idet

nevnte blanding, ndr den pafgres en overflate og tillates &
torke, tegrker i det vesentlige uten & danne adskilte drdper

eller partikler som er stg¢rre enn 0,25 um.
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